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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
DEL COSTRUTTORE FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332

Dichiara che la:

PIALLA A FILO E PIALLA SPESSORE - 640 - 630 - PF204 - PF150
e conforme alle disposizioni contenute nelle Direttive:
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95

rispetta i fondamentali requisiti di sicurezza delle direttive sopra citate.
La suddetta conformita si basa sulle norme e sui documenti normativi di

seguito elencati:

EN 61029-1 - IEC 61029-2-3

COMPLIANCE DECLARATION CE
OF THE BUILDER FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332
Declare the:

PLANER AND THICKNESSER- 640 - 630 - PF204 - PF150

is in compliance with the rules contents in the Directives:
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95

Conforms to the main safety requirements of the EC Directives listed above.
This conformity is based on the following standards and normative documents:

IEC EN 61029-1 - |[EC 61029-2-3

CE KONFORMITATS ERKLARUNG wtenin| K| C€
DES HERSTELLER FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332
Erklart dass:
ABRICHT- UND DICKENHOBEL- 640 - 630 - PF204 - PF150
ist konform mit der Direktiven:
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95
den wesentlichen Schutzanforderungen der obengenannten EG-
Richtlinien entspricht.
Die Konformitét basiert auf nachfolgend genannten Normen:
EN 61029-1 - IEC 61029-2-3

DECLARATION DE CONFORMITE CE
DU CONSTRUCTEUR FEMI S.p.A.

Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332
Declare que la:

RABOTEUSE DEGAUCHISSEUSE- 640 - 630 - PF204 - PF150
est conforme aux disposition contenues dans les Directives:
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95
correspond aux exigences principales en matiére de protection des
directives CE citées ci-dessus.

La conformité est basée sur les normes suivantes:

EN 61029-1 - IEC 61029-2-3

DECLARATION DE CONFORMIDAD CE
DEL CONSTRUCTOR FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332

Declara que la:
CEPILLADORAY CEPILLADORA DE ESPESOR- 640 - 630 - PF204 - PF150
cumple con lo dispuesto por las Directivas::
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95
reune los requisitos fundamentales sobre seguridad establecidos por
las directivas arriba indicadas. INGOMBRO PER ETICHETTA
La citada conformidad se refiere a las normas y documentos
normativos que se indican a continuacion.
EN 61029-1 - IEC 61029-2-3
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE DO CONSTRUTTORE
FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332
Declara que a:
PLAINA E PLAINA DE ESPESSURA- 640 - 630 - PF204 - PF150
suivindo as regras exigidas no contendo da Directivas:
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95
cumpre os requisitos fundamentais de seguranca das directivas acima
citadas.
A referida conformidade baseia-se nas normas e nos documentos
normativos indicados a seguir:
EN 61029-1 - IEC 61029-2-3

EC CONFORMITEITSVERKLARING
FEMI S.p.A.

Via Salieri, 35 - 40024 Castel San Pietro Terme (BO) - ITALIA
Tel. +39-051-941866 - Fax +39-051-6951332
verklaart de firma FEMI dat het product
SCHAAF-VLAK BANK - 640 - 630 - PF204 - PF150
Conform de bepalingen van de EG-richtlijnen
CEE 98/37 - 2004/108 - 2006/95
aan de essentiéle beschermingseisen van
bovengenoemde EG-richtlijnen voldoet.

De conformiteit is gebaseerd op de hieronder vermelde normen:
EN 61029-1 - IEC 61029-2-3

EU KONFORMKIJELENTES
FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 — 40024 Castel San Pietro Terme (BO) — ITALIA
Tel. +39-051-941866 — Fax +39-051-6951332

hogy az alabbi termék:
GYALUGEP ES VASTAGSAGI GYALU - 640 - 630 — PF204 — PF150 < E

EU-iréanyelvek rendelkezéseinek megfelelden:
CEE 98/37 — 2004/108 — 2006/95
kielégiti a fent felsorolt irAnyelvek Iényeges védelmi kovetelményeit.
A megfeleloség a kévetkezdkben felsorolt szabvanyokra és
normativ dokumentumokra tdmaszkodik:
EN 61029-1 — |[EC 61029-2-3

VYHLASENIE O EU KONFORMITE
FEMI S.p.A.

Via Salieri, 35 — 40024 Castel San Pietro Terme (BO) — ITALIA
Tel. +39-051-941866 — Fax +39-051-6951332
vyhlasuje firma FEMI ze produkt:
HOBLOVACKA A ZAHUSTOVAC - 640 — 630 — PF204 — PF150
Podla ustanoveni smernic ES:

CEE 98/37 — 2004/108 — 2006/95
Zodpoveda zdsadnym ochrannym poziadavkam
hore uvedenych smernic ES.

Konformita sa zaklada na nasledovni uvedenych norméch:
EN 61029-1 — IEC 61029-2-3

EU PROHLASENi O KONFORMITI
FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 — 40024 Castel San Pietro Terme (BO) — ITALIA
Tel. +39-051-941866 — Fax +39-051-6951332
firma FEMIprohlasuje, Zze produkt:
FREZOVACi SROVNAVACi STROJ- 640 - 630 — PF204 - PF150
Podle ustanoveni smirnic ES
CEE 98/37 - 2004/108 — 2006/95
Odpovida dulezitym ochrannym pozadavkum vyse
uvedenych smirnic ES.
Shoda je zaloZena na dale uvedenych normach a normativnich
dokumentech:
EN 61029-1 — |[EC 61029-2-3
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DEKLARACIJA O SAGLASNOSTI CE
PROIZVODACA FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 — 40024 Castel San Pietro Terme (BO) — ITALIA
Tel. +39-051-941866 — Fax +39-051-6951332
koji izjavljuje da:
BLANJA ZA OBRADU POVRSINE | DEBLJINE - 640 - 630 - PF204
- PF150
odgovara normama koje se nalaze u Direktivama
CEE 98/37 — 2004/108 — 2006/95
U skladu je sa osnovnim zahtevima sigurnosti gore spomenutih
direktiva .
Gore spomenuto saglasje zasniva se ha propisima nhavedenim u
dole prikazanim dokumentima:
EN 61029-1 — IEC 61029-2-3

DEKLARACIJA O SUKLADNOSTI CE
PROIZVODACA FEMI S.p.A.
Via Salieri, 35 — 40024 Castel San Pietro Terme (BO) — ITALIA
Tel. +39-051-941866 — Fax +39-051-6951332
koji zjavljuje da:
BLANJA ZA OBRADU POVRSINE | DEBLJINE - 640 - 630 —
PF204 - PF150
istovjetna je sa hormama koje se nalaze u Direktivama:
CEE 98/37 — 2004/108 - 2006/95
postuje osnovne zahtjeve sigurnosti gore spomenutih direktiva .
Gore spomenuta skladnost zasniva se na propisima dolje
prikazanih dokumenata:
EN 61029-1 — IEC 61029-2-3

IZJAVA O SKLADNOSTI ES
KONSTRUKTORJA FEMI S.p.A.

Via Salieri, 35 — 40024 Castel San Pietro Terme (BO) — ITALIA
Tel. +39-051-941866 — Fax +39-051-6951332
izjavlja da je:
SKOBELJ ZA OBLANJE POVRSINE IN DEBELINE - 640 — 630 — e

PF204 - PF150
v skladu s predpisi, ki se nahajajo v Smernici:
EGS 98/37 — 2004/108 — 2006/95
spostuje osnovne zahteve zgoraj omenjenih smernic.
Skladnost se temelji na spodaj prikazanih dokumentih:
EN 61029-1 — IEC 61029-2-3
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1

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

La Pialla e Pialla a spessore & un apparecchio elettrico
trasportabile.

La macchina & guidata da un motore elettrico universale.
La macchina & stata progettata per la piallatura e la
piallatura a spessore di legno duro.

Rispettare le dimensioni consentite per il pezzo da lavorare
(vedere Dati Tecnici). Non &€ permesso qualsiasi altro uso.
L'uso improprio, la modifica della macchina o I'uso di parti
non testate e approvate dal costruttore possono causare
danni imprevisti!

2 CONSIGLI SULLA SICUREZZA
Avvertenza!
Durante I'uso di apparecchiature elettriche, devono
essere rispettate le precauzioni di base per ridurre
il rischio di incendio, elettrocuzione ed infortuni.
Leggere attentamente tutte I'istruzioni prima di
lavorare con I’apparecchio, e conservarle per future
consultazioni.
2.1 Consigli generali sulla sicurezza
Funzionamento sicuro
1. Mantenere sgombra I’area di lavoro
- Pedane ed aree ingombre sono fonti di infortuni.
2. Tenerein considerazione I'ambiente dell’area di lavoro
- Non esporre I'attrezzatura alla pioggia.
- Non usare l'attrezzatura in ambienti umidi o bagnati.
- Mantenere I'area di lavoro ben illuminata.
- Non usare l'attrezzatura in presenza di liquidi
inflammabili o gas.
3. Guardarsi da rischio di elettrocuzione
- Evitare di entrare in contatto col corpo con superfici
collegate a terra (es. tubazioni, radiatori, serie, frigoriferi).
4. Tenere lontani gli estranei
- Non lasciare che persone, specie i bambini, siano
coinvolte nella lavorazione o tocchino gli attrezzi o il cavo
di alimentazione. Mantenerli fuori dall’area di lavoro.
5. Custodire gli attrezzi inutilizzati
- Quando non vengono utilizzati, gli attrezzi devono essere
custoditi in luogo asciutto e chiuso a chiave, fuori dalla
portata dei bambini.
6. Non forzare I'attrezzo
- Esso svolgera il proprio lavoro meglio ed in sicurezza
nella maniera per cui & stato progettato.
7. Usare I'attrezzo giusto
- Non forzare piccoli attrezzi a fare il lavoro di quelli pesanti.
- Non usare I'attrezzo per scopi diversi da quelli previsti.
Per esempio, non usare seghe circolari per tagliare rami
di alberi o tronchi.
8. Usare un abbigliamento adeguato

Non indossare abiti larghi o gioielleria, poiché possono
rimanere impigliati nelle parti in movimento.

Per il lavoro all’aperto sono consigliate scarpe
antisdrucciolo.

Indossare coperture protettive per capelli per contenere
lunghe capigliature.

10.

1.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

Usare un equipaggiamento protettivo

Usare occhiali di sicurezza.

Usare maschere antipolvere per il viso se la lavorazione
provoca emissioni di polveri.

Collegare I'impianto di estrazione polveri

Se il macchinario € provvisto di connessione con
I'impianto di estrazione e raccolta polveri, assicurarsi
che questo sia propriamente collegato e che funzioni
correttamente.

Non abusare del cavo di alimentazione

Non tirare mai il cavo di alimentazione per staccarlo dalla
presa di corrente.

Tenere il cavo lontano da calore, olio e oggetti taglienti.

Lavorare in sicurezza
Usare i morsetti o una ganascia per sostenere la
lavorazione; €’ piu sicuro che usare le mani.

Non andare oltre
Mantenere sempre I'equilibrio ed una corretta posizione.

Mantenere gli attrezzi con cura

Mantenere gli attrezzi da taglio puliti per prestazioni
migliori e sicure.

Seguire le istruzioni per la lubrificazione e il cambio degli
accessori.

Controllare periodicamente il cavo di alimentazione
dell’apparecchio, e se danneggiato farlo riparare da un
servizio di assistenza qualificato ed autorizzato.
Controllare periodicamente il cavo di alimentazione e
sostituirlo in caso sia danneggiato.

Le mani devono essere asciutte, pulite e libere da olio e
grasso.

Scollegare 'apparecchio

Quando non € in funzione,

prima di effettuare operazioni di servizio e

quando si cambiano accessori come lame e coltelli,
scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica.

Rimuovere chiavi di regolazione ed utensili.

Prima di accendere I'apparecchio, prendere I'abitudine
di controllare che chiavi di regolazione e altri utensili
siano stati rimossi.

Evitare I’avviamento non intenzionale
Assicurarsi che l'interruttore sia posizionato su “off”
quando si connette I'apparecchio alla rete elettrica.

Usare prolunghe per esterni.

Quando il macchinario € usato in esterni, usare solo
prolunghe progettate e per un uso esterno e cosi
marchiate.

Stare all’erta

Fare attenzione a cio che si sta facendo, usare buon
Senso.

Non lavorare alla macchina quando si € stanchi.
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20. Controllo di parti danneggiate

- Prima di utilizzare la macchina, essa deve essere
attentamente controllata per determinare che funzioni
correttamente e compia i lavori per la quale & stata
progettata.

- Controllare l'allineamento delle parti in movimento, la
bordatura delle parti in movimento, la rottura delle parti,
il montaggio e qualsiasi altra cosa che possa avere
effetto sulla lavorazione.
La protezione o un’altra parte danneggiata deve essere
riparata appropriatamente da un centro assistenza
autorizzato salvo diversamente indicato da questo
manuale d’istruzioni.

- Interruttori difettosi devono essere sostituiti da un centro
assistenza autorizzato.

- Non usare la macchina se linterruttore non si spegne.

21. AVVERTENZE!

- L'uso di qualsiasi accessorio o attacco diverso da quelli
raccomandati in questo manuale d’istruzioni puo
presentare il rischio di lesioni personali.

22. Farriparare la macchina da personale qualificato

- Questo macchinario elettrico ottempera alle regole di
sicurezza attinenti.
Le riparazioni devono essere effettuate solo da personale
qualificato usando ricambi originali, in caso contrario vi
sara un pericolo considerevole per ['utilizzatore.

2.2 Consigli speciali di sicurezza

* Non usare mai il macchinario in assenza della
protezione appropriata correttamente posizionata
e regolata.

e Non usare coltelli non affilati, poiché questo
incrementa il pericolo di contraccolpo.

* Qualunque parte del blocco portacoltelli che non
venga usata deve essere protetta.

* Quando si pialla un pezzo corto, usare un’asta di
spinta.

* Quando si piallano pezzi stretti possono rendersi
necessarie misure di sicurezza supplementari,
come l'uso di apparecchiature di pressione
orizzontali e protezioni di carico a molla, per
assicurare una lavorazione piu sicura.

* Le macchine piallatrici non devono essere usate
per tagliare, scanalare, incassare, tagliare a
quartabono o sagomare.

¢ Per assicurare una lavorazione in sicurezza, deve
essere ispezionata regolarmente I'efficienza del
sistema anti contraccolpo.

¢ | macchinari dotati di raccogli trucioli e cappa di
estrazione devono essere collegati con il
raccoglitore di polveri e frammenti.

¢ Indossare le cuffie di protezione.

2.3 Dispositivi di sicurezza

Blocco anti-contraccolpo

La macchina e fornita di un sistema di blocco del
contraccolpo, il quale impedisce che il pezzo lavorato
venga lanciato all'indietro contro I'operatore dal blocco
coltelli rotante.

Interruttore di sicurezza

L’interruttore di sicurezza impedisce alla macchina di
accendersi, fino a quando il convogliatore non &
propriamente installato.

Protettore termico

La vostra pialla € dotata di protettore termico, nel caso si
fermasse il motore per surriscaldamento attendere il
normale ripristino e premere il protettore termico sul lato
della pialla

Dispositivo di protezione del blocco coltelli

La copertura dell’apparecchio impedisce che i coltelli
vengano toccati durante la piallatura.

2.4 Simboli

Leggere il manuale

A Attenzione

Indossare gli occhiali di protezione

Indossare le cuffie di protezione

CO®@

@ Indossare la maschera

Indossare i guanti

2
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3 PARTI ED ACCESSORI 4  TRASPORTO E POSIZIONAMENTO

Parti dell’utensile Visto il peso della macchina si raccomanda di non
1. Convogliatore trasportala da soli.
2. Guida di appoggio angolare
3. Scala della guida di appoggio f Cautela!
4. Protezione del blocco coltelli Non trasportare la macchina tenendola dal piano
5. Piano della pialla della pialla, che non é stato progettato per resistere
6. Regolazione dello spessore del taglio della pialla al carico di trazione del peso della macchina.
7. Regolazione dell’altezza del piano della pialla a o o .
spessore * Spazio piano richiesto: min. 3 m per 4 m
8. Scala della pialla » Sufficiente portata di carico
9. Copertura frontale * Orizzontale
10. Interruttore di accensione * Piano
11. Cavo di alimentazione con spina * Asciutto
12. Piano della pialla a spessore * Antiscivolo
13. Scala della pialla a spessore « \/entilazione sufficiente
14. Leva della protezione del blocco coltelli « Connessione elettrica appropriata

15. Blocco coltelli
16. Protettore termico

A seconda delle dimensioni del pezzo da lavorare, pud
essere necessario piu spazio.

La macchina pud essere installata su un banco di lavoro
usando bulloni, guarnizioni bloccanti e dadi esagonali (non
forniti). (far riferimento alla figura)

Versione 640
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5 PRIMA DEL PRIMO UTILIZZO

Rimozione imballo

« Controllare tutte le parti in caso di danni causati dal
trasporto.
Se si riscontrano danni, far reclamo direttamente alla
consegna.

+ Controllare che sia stato consegnato tutto.
In caso di parti mancanti, avvisare immediatamente |l
venditore.

Contenuto della confezione

1 x pialla e pialla a spessore

1 x guida di appoggio angolare

1 x convogliatore

1 x 4 mm chiave esagonale

1 x manovella per la regolazione dell'altezza del piano
della pialla a spessore

2 x cinghie di trasmissione

1 x asta di spinta

1 x riduttore per convogliatore (solo per versione 640 e
PF204)

6 INSTALLAZIONE

Pericolo!
. Modifiche della macchina o uso di parti non
" collaudate ed approvate dal costruttore possono
causare danni imprevisti.

+ Assemblare la macchina esattamente come descritto
in queste istruzioni.

» Usare solo parti fornite con la macchina come dotazioni
standard.

* Non modificare nessuna delle parti.

6.1 Guida di appoggio angolare

Le viti e guarnizioni richieste sono gia montate sulla
macchina.

Versione 630, PF204, PF150

* Inserire la vite nella fessura A.

» Collocare la guida di appoggio angolare sulla vite B.

» Stringere prima la vite A, poi quella C.

+ La regolazione dell’angolo e fatta con la vite C in
concordanza con la scala 3 della guida di appoggio
angolare.

A & —O
\ 3
B

c <

Versione 640

« Stringere le viti A

* La regolazione dell’angolo & fatta con la vite C in
concordanza con la scala 3 della guida di appoggio
angolare.

6.2 Installazione del convogliatore

Il convogliatore 1 deve essere collegato correttamente con
il macchinario.

In caso di installazione impropria, un micro di sicurezza
previene che la macchina si accenda (vedi Dispositivi di
Sicurezza).

Uso come pialla a filo

» Sollevare la protezione del blocco coltelli 4 in modo
che i fori longitudinali su entrambi i lati del piano della
pialla 5 siano accessibili.

« Estrarre le chiavi poste su entrambi i lati della condotta
polveri 1.

» Spostare il piano della pialla a spessore 12 nella
posizione piu bassa usando la regolazione dell’altezza
del piano della pialla a spessore 7.

* Inserire il convogliatore 1.

» Il convogliatore 1 deve essere posizonato in modo che
entrambe le chiavi siano in una linea con i fori
longitudinali.

* Spingere entrambe le chiavi nei fori.

\

Q

4
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Uso come pialla a spessore

» Spostare la guida di appoggio angolare 2.

» Sollevare la protezione blocco coltelli 4.

» Estrarre le chiavi da entrambi i lati del convogliatore 1.

* Collocare il convogliatore 1 sul piano della pialla 5.

» Il convogliatore 1 deve essere posizionato in modo che
entrambe le chiavi siano in linea con i fori longitudinali.

» Spingere entrambe le chiavi nei fori.

[

6.3 Connessione del convogliatore

Per assicurare I'assenza di problemi e una lavorazione
affidabile in locali chiusi, il convogliatore deve essere
collegato ad un aspiratore esterno.

* Collegare I'aspiratore esterno appropriato con il
connettore di aspirazione del convogliatore 1.

Per far cid usare il riduttore disponibile come
accessorio (solo per versione 640 e PF204).

* La velocita dell’aria minima alla connessione
dell’estrattore deve essere 20 m/s per assicurare una
estrazione ottimale.

* Usare uno speciale apparato di estrazione se si lavora
con materiali come vernici che sono dannose per la
salute.

* Le polveri prodotte possono essere pericolose.

» Si prega di far riferimento al capitolo Consigli di
Sicurezza.

» Perl'uso professionale dell’apparecchio devono essere
seguite regolamentazioni speciali riguardo
all’estrazione delle polveri.

6.4 Protezione del blocco coltelli

* Laltezza della protezione del blocco coltelli 4 puo
essere regolata con la leva 14 montata sul lato sinistro
del piano della pialla 5.

Dopo aver allentato la vite 14, la larghezza della
protezione del blocco coltelli 4 potra essere regolata.
Stringere la vite 14 dopo la regolazione.

6.5 Collegamento elettrico

Avvertenza!
Non collegare la macchina alla corrente elettrica
finché 'installazione non é terminata.

Il motore & stato destinato a lavorare al voltaggio ed alla
frequenza come specificato nei Dati Tecnici.

Carichi normali possono essere gestiti in sicurezza a
voltaggi in percentuale non superiore od inferiore del 10%
del voltaggio specificato.

Operare alla macchina a voltaggi che non rientrano in
questo raggio pud causare il surriscaldamento e la
bruciatura del motore.

Operare alla macchina solo con un’ alimentazione elettrica

corrispondente ai seguenti requisiti:

* Prese installate correttamente, approvate e con messa
a terra;

+ Se viene usato un aspiratore, esso deve essere
collegato correttamente alla messa a terra;

La posizione del cavo di alimentazione non deve interferire
con il lavoro e non deve essere danneggiato.

Proteggere il cavo di alimentazione da calore, liquidi
aggressivi e bordi affilati.

Usare solo prolunghe con sezione sufficiente.

Non tirare mai il cavo per scollegare la spina.

7 OPERAZIONI

Nota:
Si prega di leggere attentamete le istruzioni di
sicurezza (vedi Istruzioni di Sicurezza).

71 Interruttore di accensione “1/O”

Accensione:
« Aprire la copertura di protezione dell’interruttore.
* Premere il bottone verde “I”.

Spegnimento:

* Premere la copertura della protezione dell’interruttore.

» Aprire la copertura dell’'interruttore e premere il bottone
rosso “0”.
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7.2 Uso come piallatura di superficie

Con la piallatura di superficie, una superficie irregolare &

piallata piana.

* |l pezzo da lavorare giace sulla superficie del piano
della pialla.

» |l pezzo viene tagliato sul lato inferiore.

Dimensioni del pezzo da lavorare

* Lunghezza: usare un’asta di spinta per alimentare la
macchina con pezzi piu corti di 250 mm; per pezzi
oltre i 1500 mm usare una seconda persona o
un’estensione del piano di supporto,

Versione 640, PF204
* Larghezza: max. 204 mm.
* Spessore: min. 5 mm.

Versione 630, PF150
* Larghezza: max. 152mm.
+ Spessore: min. 5 mm .

Regolazione dello spessore di taglio

Con la regolazione dello spessore del taglio della pialla 6

lo spessore & regolato quando la macchina viene usata

per la piallatura di superficie.

* Un grado sulla scala della Pialla 8 corrisponde a 1 mm
di trucioli rimossi.

* Per ogni passaggio possono essere rimossi un
massimo di 2mm di materiale per le versioni 640 e
PF204 ed un massimo di 3mm per le versioni 630 e
PF150.

Piallatura di superficie dei pezzi da lavorare
Nota: Il convogliatore deve essere montato sotto il

piano della pialla (vedi 6.2: Installazione del
convogliatore).

1. Assumere una postura di lavoro adeguata:
Posizionarsi su un lato del piano della pialla.

2. Regolare la guida di appoggio angolare come richiesto

(vedi Installazione guida di appoggio angolare).

Impostare lo spessore del taglio.

Mettere il pezzo contro la guida d’appoggio angolare.

Regolare la copertura del blocco coltelli 4:

* Quando si piallano bordi stretti (congiunzioni) o

pezzi con uno spessore maggiore di 75 mm:

Regolare la protezione del blocco coltelli 4 dal lato

contro il pezzo da lavorare.

Piallare la faccia di un’asse o pezzi fino ad uno

spessore di 75 mm:

Abbassare la protezione del blocco coltelli 4 sul

pezzo dall’alto.

ahw

Regolare la protezione del blocco coltelli in modo che le

distanze sotto menzionate non eccedano in nessuna

posizione:

bordo posteriore — pezzo max. 3 mm;

bordo anteriore — pezzo max. 2 mm.

Avwviare il motore.

Mettere il pezzo da lavorare direttamente attraverso il

piano di piallatura 5.

Mantenere unite le dita, guidando il pezzo con il palmo

delle mani.

Esercitare una pressione verso il basso sul pezzo solo

nellarea del piano di piallatura.

8. Spegnere la macchina se non vi sono altre operazioni di
taglio da effettuarsi nellimmediato.

No

7.3 Uso come piallatura a spessore

La piallatura a spessore & usata per ridurre lo spessore

del pezzo in lavorazione che ha una superficie gia

piallata, allo spessore desiderato.

* |l pezzo in lavorazione & fatto avanzare attraverso la
pialla a spessore.

* |l pezzo in lavorazione é tagliato nella parte superiore.

Dimensioni del pezzo da lavorare:

* Lunghezza: min. 200 mm, per pezzi oltre 1500 mm
servirsi dell’aiuto di una seconda persona o un
estensione del piano di supporto.

Versione 640

¢ Larghezza: max. 204 mm,

* Spessore: min. 6 mm; max. 210 mm.

Versione PF204

e Larghezza: max. 204 mm,

* Spessore: min. 6 mm; max. 120 mm.

Versione 630, PF150

e Larghezza: max. 152 mm,

* Spessore: min. 6 mm; max. 120 mm.

Regolazioni della pialla a spessore

Con la regolazione dell’altezza del piano della pialla a

spessore lo spessore della piallatura (=spessore del pezzo

dopo la piallatura) & regolato quando la macchina viene

usata come pialla a spessore.

* La regolazione dell’altezza del piano della pialla a
spessore 7 ¢ fatta con la manovella.

* Un giro completo della manovella modifica I'altezza del
piano della pialla a spessore 12 di 3 mm.

* Rotazione in senso orario = alza il piano della piallatura

* Rotazione in senso anti-orario = abbassa il piano della
piallatura

* La regolazione del piano della pialla a spessore e
indicata sulla scala della pialla 13.

* Ad ogni passaggio viene rimosso un massimo di 2 mm
di materiale.

Piallatura a spessore di pezzi da lavorare

Note:

La condotta polveri deve essere montata al di sopra
del piano di piallatura (vedi 6.2: Installazione del
convogliatore).

1. Assumere una postura di lavoro adeguata:

» Per alimentare la macchina con il pezzo da lavorare,
posizionarsi lateralmente su un lato del vano di
immissione.

* Perrimuovere il pezzo in lavorazione dalla macchina,
posizionarsi lateralmente su un lato del vano di
espulsione.

2. Per la piallatura di superfici non parallele, usare
accessori adeguati (preparare delle dime adeguate).

3. Regolazione dell’altezza del piano della pialla a
spessore.

4. Accendere il motore.

5. Introdurre il pezzo in lavorazione lentamente e
direttamente nella pialla a spessore.

Il pezzo verra trascinato automaticamente nella pialla a

spessore.

6. Guidare il pezzo in lavorazione direttamente attraverso
la pialla a spessore.

7. Spegnere la macchina se non vi sono altre lavorazioni
da effettuarsi nellimmediato.

6
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8 MANUTENZIONE E CURA

Pericolo!
Prima di ogni intervento:

» Spegnere la macchina in OFF.
+ Scollegarla dall’alimentazione elettrica.
+ Aspettare che la macchina sia ferma completamente.

Sostituire le parti difettose, specie le apparecchiature di
sicurezza, solo con ricambi originali.

Parti non collaudate ed approvate dal costruttore possono
causare pericoli imprevisti.

Dopo tutti gli interventi:

« Controllare che tutti i dispositivi di sicurezza siano
funzionanti.

* Assicurarsi che nessun attrezzo o altri utensili siano
rimasti sulla macchina o al suo interno.

Riparazioni od altri interventi diversi da quelli sopra descritti
in questa sezione devono essere effettuati da personale
specializzato qualificato.

8.1 Sostituzione delle lame

Attenzione:
L’usura delle lame dei coltelli é visibile da

* riduzione della capacita di piallatura;

* incremento del rischio di contraccolpo;
* sovraccarico del motore.

+ qualita della finitura

| Pericolo!
@ Rischio di infortuni da taglio a causa dei coltelli!
/Indossare sempre i guanti durante la sostituzione
dei coltelli.

Rimozione dei coltelli:

1. Spegnere la macchina.

2. Scollegare il cavo di alimentazione 11.

3. Rimuovere la protezione del blocco coltelli 4.

4. Allentare e rimuovere le tre viti che mantengono le lame
e la barra porta coltelli.

Rimuovere la barra ed i coltelli dal blocco portacoltelli.
Pulire ogni superficie del blocco porta coltelli e ed i coltelli
da polvere e resina.

oo

Pericolo!

A Non usare agenti per la pulizia (es. per la rimozione
della resina) che possano corrodere i componenti
in lega metallica leggera. La stabilita dei componenti
in lega potrebebbe essere ridotta.

Installare i coltelli:

Pericolo!
A Usare solo coltelli adatti e conformi alla EN 847-1
(vedi Accessori Disponibili).

Coltelli non conformi, montati male, usurati o danneggiati
possono lavorare allentati e incrementare il rischio di
contraccolpo in maniera considerevole.

Sostituire o girare entrambi i coltelli della pialla.

Durante I'affilatura, rimuovere la stessa quantita di materiale
ciascuna volta non piu di 0,5 mm da entrambe le parti dei
coltelli!

Installare coltelli usando solo parti originali.

1. Appoggiare un’asse perfettamente piallato sulla tavola
di uscita (E) e, con una matita, effettuare la prima
marcatura come indicato in Fig.

2.  Ruotare manualmente I'albero della macchina di un
terzo di giro seguendo il senso della freccia. Il legno si
dovrebbe spostare leggermente.

3. Effettuare una seconda marcatura con la matita quindi
misurare. La regolazione & corretta se lo scarto e
nell'ordine dei 2 - 3 mm (quota Z). Effettuare questa
verifica a sinistra e a destra di ogni coltello, dopo ogni
bloccaggio delle 4 viti sulle estremita marcate (A) e (B).
Non & possibile piallare correttamente se queste
condizioni non vengono rispettate.

4. Bloccare definitivamente tutte le viti, senza esagerare
nel serraggio.

W
8.2 Sostituzione delle cinghie:

La cinghia di trasmissione del blocco coltelli € una parte

soggetta ad usura e deve essere controllata regolarmente.

Se la cinghia & usurata, deve essere sostituita.

1.  Rimuovere le cinghie dalla copertura frontale 9 della
macchina.

2. Rimuovere la copertura frontale 9.

3.  Rimuovere la vecchia cinghia ed inserire quella nuova.

4. Chiudere la copertura frontale e stringere le viti.

8.3 Manutenzione della macchina

Trattare le filettature degli assi per la regolazione dell’altezza
del piano della pialla a spessore solo con
un lubrificante asciutto.

8.4 Pulizia della macchina

Liberare regolarmente dalla resina la superficie dei piani,
dei rulli dell’apertura di carico e scarico. Per evitare il
surriscaldamento del motore, controllare regolarmente che
non vi siano accumuli di polvere nelle aperture di
ventilazione. Dopo un periodo di lavoro prolungato, la
macchina deve essere controllata da un centro di
assistenza autorizzato. Il supporto coltelli ed i coltelli
devono essere liberati regolarmente dai residui di resina.
Questa operazione pud essere eseguita immergendo
queste parti per 24 ore in paraffina, acqua ragia o prodotti
in commercio per la rimozione della resina (vedi
Rimozione dei coltelli). Attrezzi in alluminio devono
essere puliti dalla resina con agenti pulenti che non
corrodano questo tipo di materiale. Rimuovere polvere e
segatura dalle altre parti della macchina con un estrattore
esterno o con una spazzola.
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9  SMALTIMENTO MACCHINA, IMBALLAGGIO

Versione PF204

Voltaggio: ....oooveeiiiieiic 230V ~ 50 Hz
Potenza: ..........cccooiiii 1250 W
INFORMAZIONE AGLI UTENTI Corrente di funzionamento: ............ccccoocviiiieeiiinene 6A
Ai sensi dell’art. 13 del Decreto Classe di SICUreZzZa: .........cccveviiiiiiiiiiieeiieeeeee e |
Legislativo 25 luglio 2005, n. 151 Dimensioni: ............ccooeiiiii 830x 465 x H445 mm
“Attuazione delle Direttive 2002/95/ Rotazioni del blocco coltelli: ......................... 8000 min-1
CE, 2002/96/CE e 2003/108/CE, NUMEro lame: ... 2
relative alla riduzione dell’uso di Dimensioni coltello: ........cccccvvvveveeinn. 210 x 20 mm
sostanze perico|ose nelle _ P SO e, 25 kg
apparecchiature elettriche ed Superficie piallante
elettroniche, nonché allo smaltimento dei rifiuti”, si precisa Larghezza taglio: ........coovvvvveerveervreerrenn. max 204 mm
quanto segue: Profondita di piallatura: .............ccccccoveirrennee. max 2 mm
* Il simbolo del cassonetto barrato riportato  Gyida di appoggio angolare: ....................... 500 x 90 mm
sull’apparecchiatura o sulla confezione indica che il ANgolo della QUIda: ..o 90° - 135°
prodotto alla fine della propria vita utile deve essere  pimensioni del piano della pialla:............. 738x 210 mm
raccolto separatamente dagli altri rifiuti. .
+ L'utente dovra, pertanto conferire I'apparecchiatura Pialla a spessore
giunta a fine vita agli idonei centri di raccolta differenziata Larghezza taglio: ..., max. 204 mm
dei rifiuti elettronici ed elettrotecnici, oppure Profondita c_jl plal_latura: ................................... max 2 mm
riconsegnarla al rivenditore al momento dell’acquisto di Spessore piallabile: ............. I max 120 mm
una nuova apparecchiatura di tipo equivalente, in ragione Dimensioni del piano della pialla
di uno a uno. 8 SPESSOIE: .uvviviiiiiiiiieeeeee e 250 x 204 mm
» L’adeguata raccolta differenziata per I'avvio successivo Rumore
dell’apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al Livello di pressione sonora continuata: .......... 86,7 dB(A)
trattamento e allo smaltimento ambientalmente Livello di potenza sonora: ................cccccvevn..... 99,7 dB(A)
compatibile contribuisce ad evitare possibili effetti i
negativi sul’ambiente e sulla salute e favorisce il VerS|on_e.630/PF150
reimpiego e/o riciclo dei materiali di cui & composta \P/gltfr?zgalo(GSO) ''''''''''''''''''''''''''''''' 230V ;355%:;6
apparecchiatura. POteNza: (PF150) «....ovooocccoeree s 1250 W
/q \ ATTENZIONE! Corrente di funzionamento: ..........ccccoeeeeviiiiiiiiiii. 6A
> . . Classe di SiCurezza: ............cccocoooviiiiiiiiiiicc e I
Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte . -
dell’'utente comporta I’applicazi%ne delle sanpzioni Dlmer_15|qn|: ........................ s 755 x 400 x H450 mm
amministrative previste dalla normativa vigente. Rotazioni del blocco coltelli: ........................ 8000 min-1
NUumero l[ame: ... 2
10 DATI TECNICI Dimensioni coltello: ... 160 x 20 mm
PeSO ... 21 kg
Versione 640 Superficie piallante
VOIagQGio: ... 230V ~ 50 Hz Larghezza taglio: .........coccoovvoveeeeen. max 152 mm
Potenza: LI 1350 W Profondita di piallatura: ................................... max 3 mm
Corrente _d| _fun2|onamento: ........................................ 6A Guida di appoggio angolare: .............. 480 x 80 mm
C!asse .dl SICUMBZZA! ..o | ANGOIO della QUITA: «......ovvveeeeeereeeeeeeeee 90° - 135°
Dlmer_15|9n|: ........................ s 830x 465 x H535 mm Dimensioni del piano della pialla: .............. 650 x 160 mm
Rotazioni del blocco coltelli: ........................ 8000 min-1
NUMETO 18ME: ... 2 Pialla a spessore
Dimensioni coltello: ..........ccoovcvevovvveenn. 210 x 20 mm Larghezza taglio: ..o, max. 152 mm
PESO ..o, 28 kg Profondita di piallatura:.......................... max 2 mm
Spessore piallabile: .............ccccoooeiiiiinnn. max 120 mm
Superficie piallante Dimensioni del piano della pialla
Larghezza taglio: ...........ccccovevveeeeeee. max 204 mm @ SPESSOIE: ... 180 x 150 mm
Profondita di piallatura: .......................oco. max 2 mm
Guida di appoggio angolare:....................... 540 x 103mm Rumore
Angolo della guida: ..........c.cocooevvrvereee. 90° - 135° Livello di pressione sonora continuata: .......... 90,4 dB(A)
Dimensioni del piano della pialla: .............. 738x 210 mm Livello di potenza sonora: ..., 99,7 dB(A)
Pialla a spessore
Larghezza taglio: ...........ccccceiiiiiiiiinn, max. 204 mm
Profondita di piallatura: ..............cccocoeeeinnnnn. max 2 mm
Spessore piallabile: ............ccccoooiiiiin. max 210 mm
Dimensioni del piano della pialla
8 SPESSOIE. ..eviiiiieiiieeeeeee e e 250 x 204 mm
Rumore
Livello di pressione sonora continuata: .......... 86,7 dB(A)
Livello di potenza sonora: ..........cccccceeviinennee. 99,7 dB(A)
8
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1 DESCRIPTION OF THE PRODUCT

The Planer and Thicknesser is a portable electric tool.
The machine is driven by a universal electric motor.

This machine is intended for surface planing and thickness
planing of solid woods.

The permissible workpiece dimensions must be observed
(see Technical Data).

Any other use is not permitted.

Unspecified use, modification of the machine, or use of
parts not tested and approved by the equipment
manufacturer can cause unforeseen damage!

2 SAFETY ADVICE

Warning!

When using electric tools, basic safety precautions
should always be followed to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury.

Read all instructions before attempting to operate
this tool. Keep these instructions.

2.1 General safety advice

Safe operation
1. Keep work area clear
- Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider your work area environment.

- Do not expose tools to rain.

- Do not use tools in damp or wet conditions.

- Keep work area well lit.

- Do not use tools in the presence of flammable liquids or
gases.

3. Guard against electric shock
- Avoid body contact with earthed or grounded surfaces
(e.g. pipes, radiators,ranges, refrigerators).

4. Avoid working in the vicinity of others

- Do not let anyone not involved in the work, especially
children, touch the tool or the extension cord. Keep them
away from the work area.

5. Storeidle tools
- When not in use, tools should be stored in a dry, locked-
up place, out of the reach of children.

6. Do notforce the tool
- It will do the job better and more safely at the rate for
which it was intended.

7. Limbs for branches
- Do not force small tools to do the job of a heavy duty tool.
- Do not use the tool for purposes not intended.
For example do not use circular saws to cut tree limbs or
logs.

8. Wear appropriate clothing

- Do not wear loose clothing or jewellery, as they can be
caught in moving parts.

- Footwear with good grip in the soles is recommended
when working outdoors.

- Wear protective hair covering to contain long hair.

Use protective equipment
Use safety glasses.
Use face or dust mask if working operations create dust.

Connect dust extraction equipment

If the tool is provided for the connection of dust extraction
and collecting equipment, ensure these are connected
and properly used.

Do not abuse the cord
Never yank the cord to disconnect it from the socket.
Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.

Secure work
Where possible use clamps or a vice to hold the work; it
is safer than using your hands.

Do not overreach
Keep proper footing and balance at all times.

Maintain tools with care

Keep cutting tools clean for a better and safer
performance.

Follow instructions for lubricating and changing
accessories.

Inspect tool cords periodically and if damaged have them
repaired by an authorized technician.

Inspect extension cords periodically and replace if
damaged.

Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

Disconnect tools

When not in use,

before servicing and

when changing accessories such as blades bits and
cutters, disconnect tools from the power supply.

Remove adjusting keys and wrenches
Form the habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning it on.

. Avoid unintentional starting

Ensure switch is in “off” position when plugging in.

Use outdoor extension leads
When the tool is used outdoors, use only extension cords
intended for outdoor use and so marked.

Stay alert
Watch what you are doing, use common sense.
Do not operate the tool when you are tired.
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20. Check damaged parts

- Before further use of the tool, it should be carefully
checked to determine that it will operate properly and
perform its intended function.

- Check for alignment of moving parts, binding of moving
parts, breakage of parts, mounting and any other
conditions that may affect its operation.

A guard or other part that is damaged should be properly
repaired or replaced by an authorized service centre
unless otherwise indicated in this instruction manual.

- Have defective switches replaced by an authorized
service centre.

- Do not use the tool if the switch does not turn it off.

21. WARNING!

- The use of any accessory or attachment other than one
recommended in this instruction manual may present a
risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by a qualified technician.

- This electric tool complies with the relevant safety rules.
Repairs should be carried out only by qualified persons
using original spare parts, otherwise considerable
danger to the user may result.

2.2 Special security advice

* Never use the machine without the appropriate
guard in place and correctly adjusted.

e Do not use knives which are blunt, as this
increases the danger of kickback.

* Any portion of the cutter block not being used for
planing should be guarded.

e When planing short workpieces a push-stick should
be used.

* When planing narrow workpieces additional
measures, such as the use of horizontal pressure
devices and spring load guards, may be necessary
to ensure safety.

¢ Planing machines should not be used for cut,
rebate, recess, tenon or mould.

* The effectiveness of the device for the prevention
of kickback and the feed spindle should be
regularly inspected to ensure safe operation.

¢ Tools equipped with chip collection and extractor
hoods should be connected to the dust-and-chip-
collecting device.

e Wear ear protection

2.3 Safety Devices

Anti-kickback lock

The machine is equipped with an anti-kickback lock, which
prevents the workpiece from being thrown back against
the operator by the rotating cutter block.

Limit switch
The limit switch prevents the machine from starting, unless
the dust chute is properly installed.

Thermal cutout switch

Your planer is equipped with a thermal protection switch.
If the motor stops due to overheating, wait for it to reset
normally and then press the thermal cutout switch on the
side of the planer.

Cutter block guard

The cutter block cover prevents the rotating cutter block
from being touched when surface planing.

Icons

Read the manual

Warning

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear dust mask

Wear gloves

)« NORON- 2Ok
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3 PARTS AND ACCESSORIES

Parts of the tool
1 Dust chute

2. Angle fence

3.  Angle fence scale

4. Cutter block guard

5. Planer table

6. Planer cutting depth adjustment

7. Thicknesser table height adjustment
8. Planer scale

9.  Front cover

10. Power switch

11. Power cable with power plug

12. Thicknesser table

13. Thicknesser scale

14. Lever of cutter block guard

15. Cutter block

16. Thermal cutout switch

4 TRASPORTATION AND ASSEMBLY

Due to the heaviness of the machine we do not recommend
carrying it alone.

Caution!

Do not carry the machine holding it at the planer
table, as this is not designed to withstand the tensile
load of the machine weight.

» Floor Space Required: min. 3 m x4 m
+ sufficient load bearing capacity

o level

* even

o dry

* non-slip

« sufficient ventilation

* Proper power connection

Depending on workpiece dimensions more floor space may
be required.
The machine can be installed on a workbench using bolts,
lock washers, and hex nuts (not supplied). (refer to the
figure below)

Model 640
a5 pany
1/ L
o
<
N
Pany Pany
7 O
380
Model PF204
T it
L/ 1
o
<
o~
Ty s
L J7
350
| | Model 630 / PF150
iy TN
1/ L
(=]
=
Py Pany
7 J7
350
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5 PRIOR TO FIRST USE

Unpacking

» Check all parts for shipping damage.
If damage has occurred it should be reclaimed directly
when delivered.

* Check the delivery for completeness.
Immediately report missing parts to the dealer.

Scope of delivery

1 x planer and thicknesser

1 x angle fence

1 x dust chute

1 x 4 mm hex wrench

1 x crank for the height adjustment of the thicknesser
table

2 x drive belt

1 x push stick

1 x dust chute gear unit ( 640 and PF204 version only).

6 INSTALLATION

Danger!

Modification of the machine or use of parts not tested
and approved by the equipment manufacturer can
cause unforeseen damage.

+ Assemble machine exactly as per these instructions.

+ Use only the parts supplied with the machine as
standard equipment.

» Do not make changes to any of the parts.

6.1  Angle fence installation

Required screws and washers are already mounted to the
machine.

Models 630, PF204, PF150

* Insert the screw into slot A.

» Locate the angle fence on screw B.

+ First securely tighten screw A, then screw C.

* The angle adjustment is made with screw C in
accordance to the angle fence scale 3.

Model 640

. Tighten the screws A

. Use screw C for angle adjustment using the scale 3 on
the angle support guide.

6.2 Dust chute installation

The dust chute 1 has to be connected properly with the
tool.

In case of improper installation, a limit switch prevents the
machine from starting (see Safety Devices).

Use as planer

« Lift up the blade guard 4 so that the longitudinal holes
on both sides of the planer table 5 are accessible.

* Pull out the keys on both sides of the dust chute 1.

* Move down the thicknesser table 12 to the lowest
position using the thicknesser table height adjustment
7.

* Insert the dust chute 1.

e The dust chute 1 has to be positioned so that both
keys are in line with the longitudinal holes.

* Push both keys in the holes.

12
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Use as thicknesser

* Remove the angle fence 2.

* Remove the blade guard 4.

* Pull out the keys on both sides of the dust chute 1.

* Locate the dust chute 1 on the planer table 5.

* The dust chute 1 has to be positioned so that both
keys are in line with the longitudinal holes.

* Push both keys in the holes.

[

6.3 Dust chute connection

To ensure a trouble-free and reliable operation in enclosed

premises, the dust chute must be connected to an external

extractor unit.

+ Connect a suitable external extractor unit with the
suction connector of the dust chute 1.
Therefore use the gear unit available as accessory (
640 and PF204 version only).

* The minimum air velocity at the extractor connection
must be 20 m/s to ensure an optimal extraction.

+ Use a special extraction tool if working with materials
like paint that are harmful to your health.

» The dust produced can be dangerous.

* Please refer to the chapter Security Advice.

» For professional use of the appliance, special regulations
concerning the dust extraction must be followed.

6.4 Cutter block guard adjustment

* The height of the cutter block guard 4 can be adjusted
with the lever 14 mounted on the left side of the planer
table 5.

« After untightening the screw 14, the width of the cutter
block guard 4 can be adjusted.

» Tighten the screw 14 after the adjustment.

Power connection
Warning!
Do not connect the machine to the power source
until installation steps have been made.

The motor is designed for operation on the voltage and
frequency specified within the Technical Data.

Normal loads will be handled safely on voltages not more
than 10% below or above the specified voltage.
Operating the machine on voltages which are not within
this range may cause overheating and motor burnout.

Operate machine only on a power source matching the

following requirements:

« outlets properly installed, earthed and approved,;

* when a dust collector is used it must also be properly
earthed;

Position power supply cable so it does not interfere with
the work and is not damaged.

Protect power supply cable from heat, aggressive liquids
and sharp edges.

Use only extension cables of sufficient lead crosssection.
Do not pull on power supply cable to unplug.

7 OPERATION

Note:
Please read carefully the safety instructions (see
Safety Instructions).

71 Power switch “1/0”

Switch on:
* Open the protective switch cover.
* Push the green button “I”.

Switch off:
* Push the protective switch cover.
* Open the switch cover and push the red button “O”.
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7.2 Use as surface planer

With surface planing, an irregular surface is planed flat:
* The workpiece rests on top of the planer table.
* The workpiece is cut on the underside.

Workpiece dimensions

* Length: use a push stick to feed workpieces shorter
than 250 mm; for workpieces over 1500 mm use a
second person or table extension for support,

Models 640, PF204
* Width: 204 mm max.
* Thickness: 5 mm min.

Models 630, PF150
* Width: 152 mm max..
* Thickness: 5 mm min.

Cutting depth adjustment

With the planer cutting depth adjustment 6 the depth of

cut is set when the machine is used for surface planing.

* One graduation mark on the Planer scale 8 corresponds
to 1 mm chip removal.

+ At each pass, a maximum of 2mm of material may be
removed using models 640 and PF204, and a maximum
of 3mm in models 630 and PF150.

Surface planing of workpieces

Note:
[LLl) The dust chute has to be mounted below the planer
table (see 6.2: Dust chute installation).

1. Assume proper operating position:
Position yourself to one side of the planer table.

2. Set angle fence as required (see Angle fence

installation).

Set cutting depth.

Place the workpiece against the angle fence.

Adjust cutter block cover 4:

» When planing narrow edges (jointing) or workpieces
more than 75 mm thick:
Set cutter block guard 4 from the side against the
workpiece.

+ Planing the face of a plank or workpieces up to 75
mm thick:

ohrow

Lower the cutter block guard 4 from top onto workpiece.
Adjust cutter block guard so that the under mentioned
distances are not exceeded in any position:

rear edge — workpiece max. 3 mm,;

front edge — workpiece max. 2 mm.

6. Start motor.

7. Feed workpiece straight across the planer table 5.
Hold your fingers close together, guiding the workpiece
with the palm of your hands.

Exert downward pressure on the workpiece only in the
planer table area.

8. Switch machine off if no further cutting is to be done
immediately afterwards.

7.3 Use as thicknesser

Thickness planing is used to reduce a workpiece with one
already surface planed surface to a desired thickness.

« The workpiece is run through the thicknesser.

* The workpiece is cut on the upper side.

Workpiece dimensions:
* Length: min. 200 mm; for workpieces over 1500 mm
use a second person or table extension for support.

Model 640
¢ Width: 204 mm max,
¢ Thickness: 6 mm. min.; 210 mm. max.

Model PF204
* Width: 204 mm max,
¢ Thickness: 6 mm. min.; 120 mm. max.

Models 630, PF150
¢ Width: 152 mm max,
¢ Thickness: 6 mm. min.; 120mm. max.

Thicknesser table height adjustment

With the Thicknesser table height adjustment the planing

thickness (= thickness of the workpiece after planing) is

set when the machine is used for thickness planing.

* Height adjustment is made with the crank for the height
adjustment of the thicknesser table 7.

* One full turn of the crank changes the height of the
thicknesser table 12 by 3 mm.

» Clockwise turning = raises the thicknesser table

* Counter-clockwise turning = lowers the thicknesser
table

* The set planing thickness is indicated on the thicknesser
scale 13.

* Per pass a maximum of 2 mm material can be removed.

Thickness planing of workpieces

Note:

The dust chute has to be mounted above the planer
table (see 6.2: Dust chute installation).

1. Assume proper operating position:
» To feed the workpiece into the machine, position
yourself offset to one side of the feed opening.
» To remove the workpiece from the machine, position
yourself offset to one side of the outfeed opening.
2. To thickness plane with surfaces which are not parrallel,
use suitable feeding aids (make fitting templates).
Adjustment the thicknesser table height.
Start motor.
Feed workpiece slowly and straight into the thicknesser.
It will then be automatically fed through the thicknesser.
6. Guide workpiece straight through the thicknesser.
7. Switch machine off if no further cutting is to be done
immediately afterwards.

o hw

14
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8 MAINTENANCE AND CARE

/_z Danger!

Prior to all servicing:
* Switch machine OFF.
* Unplug.

* Wait until machine has come to a complete stop.

Replace defective parts, especially of safety devices, only

with genuine replacement parts.

Parts not tested and approved by the equipment

manufacturer can cause unforeseen damage.

After all servicing:

+ Check to see that all safety devices are operational.

» Make sure that no tools or other parts remain on or in
the machine.

Repair and maintenance work other than described in this
section should only be carried out by qualified specialists.

8.1 Blade replacement
Warning:
Worn cutter knives are noticeable by
+ reduced planing performance;
* increased risk of kickback;
* motor overloads.
+ finishing quality

Danger!
Risk of personal injury by cuts from the cutter knives!
‘ “Wear gloves when changing cutter knives.

To remove the cutter knives:

1. Switch off the machine.

2. Unplug power cable 11.

3. Remove cutter block guard 4.

4. Untighten and remove three screws holding the blade
und the cutter knife lockbar.

5. Remove the lockbar and the knife from the cutter block.

6. Clean all surfaces of cutter block and cutter knife from
dust and resin.

Danger!

A Do not use cleaning agents (e.g. to remove resin
residue) that could corrode the light metal
components. The stability of the light metal
components would be adversely affected.

To install the cutter knives:

Danger!
m Use only suitable cutter knives conforming to EN 847-
1 (see Available Accessories).

Unsuitable, incorrectly mounted, blunt or damaged cutter
knives can work loose or increase the risk of

kickback considerably respectively.

Always replace or reverse both cutter knives.

When regrinding, remove the same amount of material
and each time not more than 0,5 mm from

both cutter knives!

Install cutter knives using only genuine replacement parts.

1. Rest a perfectly-planed board on the exit surface (E)
and, using a pencil, make the initial marking as shown
in figure.

2. Manually turn the machine shaft one-third of a turn in
the direction shown by the arrow. The wood should
shift slightly.

3. Make the second marking with the pencil and then
measure. The adjustment is correct if the excess is
approx. 2-3mm (level Z). Run this check to the left and
right of each blade following each tightening of the 4
screws on the ends marked (A) and (B) . Correct planing
is impossible if these conditions are not followed.

4. Give a final tightening to all the screws, but do not over
tighten.

8.2 Belt replacement:

The drive belt of the cutter block is a wearing part and
should be checked regularly.

If the belt is worn

out, it has to be replaced.

1. Remove the screws of the front cover 9 of the machine.
2. Remove the front cover 9.

3. Remove the old belt and insert a new one.

4. Close the front cover and tighten the screws.

8.3 Maintenance of the machine

Treat the threaded spindles for the height adjustment of
the thicknesser table with dry lubricant only.

8.4 Cleaning the machine

Free the surfaces of the tables, the feed-in and feedout
rollers regularly from resin. In order to prevent the motor
from overheating, regularly check that no dust has
accumulated on the ventilation apertures of the motor.
After a prolonged period of operation the machine should
be checked by an authorized costumer service

shop. The knife supports and knives must be freed from
resin regularly.

This can be done by soaking these parts for 24 hours in
paraffin, white spirit or commercially available resin
remover (see To remove the cutter knives).

Tools made of aluminium may only be deresinified with
cleaning agents which do not corrode this kind

of material.

Remove dust and wood chips on other parts of the machine
with the external dust extractor unit or a brush.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

15



http://www.manualslib.com/

9 DISPOSAL OF THE MACHINE AND
PACKAGING

INFORMATION FOR USERS

In accordance with art. 13 of

Legislative Decree 25th July 2005,

no. 151 “Implementation of

Directives 2002/95/EEC, 2002/96/ _

EEC and 2003/108/EEC, relative to

reducing the use of hazardous substances in electrical

and electronic appliances and the disposal of waste”,

please take note of the following:

* The crossed out wheelie bin symbol found on the
appliance or on the packaging, indicates that the
product must be disposed of separately from ordinary
household waste when it reaches the end of its working
life.

* The user must consign the unwanted appliance to an
authorized differentiated waste disposal centre for
electrical and electronic goods, or alternatively, hand it
over to the relative dealer on purchasing a new appliance
of the same type on the basis of a one to one ratio.

+ Differentiated disposal, to enable possible recycling or
environmentally compatible elimination of the appliance,
helps to limit undesirable effects on health and the
environment and promotes the reuse and/or recycling
of the materials which went into making up the
appliance.

WARNING!

Sanctions, in accordance with the relative legislation
in force in the country of use, will be imposed on the
user if the appliance is disposed of illegally.

10 TECHNICAL DATA

Model 640

Operation voltage: .........cc.ccocviiiienieens 230V ~ 50 Hz
POWET: .. 1350 W
Operation current: ............coocvviiiiiiieeeeee 6A
Safety Class: ... |
Dimensions: .........cccccciiiiiiiiiee, 830x 465 x H535 mm
Rotation of cutter block: ...............ccccooiin 8000 min-1
No. of blades: ........ccccoiiiii 2
Knife dimensions: ...........cc.cccccoiii 210 x 20 mm
Weight ... 28 kg
Surface planer

Cutting width: ... max 204 mm
Cutting depth: ..o max 2 mm
Angle fence: ........ccoooiiiiiiii 540 x 103 mm
Fence angle: ..o 90° - 135°
Planer table dimensions: .......................... 738x 210 mm

Thickness planer

Cutting width: ... max. 204 mm
Cutting depth: ..o max 2 mm
Cutting thickness: ..........c.occiiiiiiii. max 210 mm
Thicknesser table dimensions: ................ 250 x 204 mm

Noise data

Continuous sound pressure level: .................. 86,7 dB(A)
Sound power level: ... 99,7 dB(A)
16

Model PF204

Operation voltage: ..........ccccoocviiiiienines 230V ~ 50 Hz
POWeET: ... o 1250 W
Operation current: ............ccoooveiiiiiiiiceceeeeeee 6A
Safety Class: ... I
Dimensions: ..........cccccciiiiiiiei. 830x 465 x H445 mm
Rotation of cutter block: ................cccccooe 8000 min-1
No. of blades: ... 2
Knife dimensions: .............cc.cccciii 210 x 20 mm
Weight.....e 25 kg
Surface planer

Cutting width: ... max 204 mm
Cutting depth: ..o max 2 mm
Angle fence: ... 500 x 90 mm
Fence angle: .......oooooiiiiiii 90° - 135°
Planer table dimensions: ................c.......... 738x 210 mm

Thickness planer

Cutting width: ... max. 204 mm
Cutting depth: ..o max 2 mm
Cutting thickness: ..........c.ccccoiiiiiiiiinnn. max 120 mm
Thicknesser table dimensions: ................ 250 x 204 mm

Noise data
Continuous sound pressure level: .................. 86,7 dB(A)
Sound power level: ... 99,7 dB(A)

Models 630/PF150

Operation voltage: .............ccccoeciiiii.n. 230V ~ 50 Hz
Power: (830) .....coovviiiiiiiieiicii e 1350 W
Power: (PF150) .......ccoiiiiiiiiice e 1250 W
Operation current: ...........ccoooiiiiiiii e 6 A
Safety Class: ... I
Dimensions: .........ccccceviiiiiienn 765x 400 x H450 mm
Rotation of cutter block: ..............cccccoii 8000 min-1
No. of blades: .......ccccociiiiiiii 2
Knife dimensions: ...........ccccccviiiiiiiciieens 160 x 20 mm
Weight ... 21 kg
Surface planer

Cutting width: ... max 152 mm
Cutting depth: ..o max 3 mm
Angle fence: ..o 480 x 80 mm
Fence angle: ... 90° - 135°
Planer table dimensions: .......................... 650 x 160 mm

Thickness planer

Cutting width: ... max. 152 mm
Cutting depth: ..o max 2 mm
Cutting thickness: .........ccccooiiiiiiiin. max 120 mm
Thicknesser table dimensions: ................ 180 x 150 mm

Noise data
Continuous sound pressure level. .................. 90,4 dB(A)
Sound power level: ...........ccccvviiiviiiiieieee. 99,7 dB(A)
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1 BESCHREIBUNG DES PRODUKTES

Der Abricht- und Dickenhobel ist ein transportables
Elektrowerkzeug. Die

Maschine wird von einem Universalmotor angetrieben. Das
Gerét ist fur das Abrichthobeln und Dickenhobeln von
Massivholz bestimmt. Die zuldssigen Abmessungen der
Werkstucke mussen eingehalten werden (siehe
Technische Daten). Jede andere Verwendung ist
unzuléssig. Durch unsachgemésse Verwendung, und
verdnderungen am Gerat oder durch den Gebrauch von
Teilen, die nicht vom Hersteller gepruft und freigegeben
sind, kénnen Schaden entstehen!

2 SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG!

A Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum
Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und
Brandgefahr folgende grundsétzliche
SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses
Elektrowerkzeug benutzen und bewahren Sie die
Sicherheitsbestimmungen gut auf.

21 Aligemeine Sicherheitshinweise

Sicheres Arbeiten

1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung

- Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zur Folge
haben.

2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse

- Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus.

- Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

- Sorgen Sie fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs.

- Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
- Vermeiden Sie Koérperberiihrung mit geerdeten Teilen
(z.B. Rohre, Radiatoren, Elektroherde, Kiihigerate).

4. Halten Sie andere Personen fern

- Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder,
nicht das Elektrowerkzeug oder das Kabel beriihren.
Halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern.

5. Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher
auf

- Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem
trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort,
auRerhalb der Reichweite von Kindern, verstaut werden.

6. Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht
- Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug

- Verwenden Sie keine leistungsschwachen Maschinen
fur schwere Arbeiten.

- Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fur solche
Zwecke, fur die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie
zum Beispiel keine Handkreissdge zum Schneiden von
Baumasten.

8. Tragen Sie geeignete Kleidung
- Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie
kénnten von beweglichen Teilen erfasst werden.

1.

Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert.
Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung

Tragen Sie eine Schutzbrille

Verwenden Sie bei Staub erzeugenden Arbeiten eine
Atemmaske.

SchlieRen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an

Falls Anschlisse zur Staubabsaugung und
Auffangeinrichtung vorhanden sind, iberzeugen Sie
sich, dass diese angeschlossen und richtig benutzt
werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es
nicht bestimmt ist.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie da Kabel vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick
Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten;

. Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt

Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und sauber,
um besser und sicherer arbeiten zu kénnen.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs.

Lassen Sie diese bei Beschadigung von einem
Fachmann erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen regelmaRig
und ersetzen Sie diese, wenn sie besché&digt sind.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose

bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs,

vor der Wartung

beim Wechsel von Werkzeugen wie z.B. S&geblatt,
Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, dass Schlissel
und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

. Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

Vergewissern Sie sich—dass der Schalter, beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose, ausgeschaltet
ist.
Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den
AuBenbereich
Verwenden Sie im Freien nur daflir zugelassene und

entsprechend gekennzeichnete Verlédngerungskabel.

Seien Sie aufmerksam

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht,
wenn Sie unkonzentriert sind.
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20. Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug

- Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs missen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaRe Funktion untersucht werden.

- Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, oder ob Teile
beschadigt sind. Samtliche Teile missen richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfiullen, um den
einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu
gewahrleisten.

- Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen
bestimmungsgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in der Gebrauchsanweisung
angegeben ist.

- Beschadigte Schalter mussen Dbei
Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.

- Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich
der Schalter nicht ein- und ausschalten Iasst.

einer

21. ACHTUNG!
- Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen
Zubehors kann eine Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

22. Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug durch eine
Elektrofachkraft reparieren

- Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden, indem
Originalersatzteile verwendet werden. Anderenfalls
kénnen Unfalle fur den Benutzer entstehen.

2.2 Spezielle Sicherheitshinweise

+ Benutzen Sie die Maschine niemals ohne korrekt
montierte und eingestellte
Sicherheitseinrichtungen.

¢ Benutzen Sie niemals abgenutzte Messer, da der
Riickschlaggefahr stark erhéht wird.

e Der nicht benutzte Teil der Messerwelle des
Abrichthobels muss immer abgedeckt sein.

e Benutzen Sie beim Hobeln von kurzen
Werkstiicken ein Schiebeholz.

* Beim Hobeln von flachen Werkstiicken werden
zusdtzliche MaBnahmen, wie horizontale
Andriickhilfen oder abgefederte
Schutzvorrichtungen bendtigt, um sicheres
Arbeiten zu gewdhrleisten.

¢ Die Hobelmaschine darf nicht zum Hobeln von
Falzen, Aussparungen, Zapfen, Leisten verwendet
werden.

* Die Wirksamkeit der Riickschlagsicherung und die
Zufiihrrolle miissen regelméRig liberpriift werden,
um eine sichere Benutzung zu gewahrleisten.

e Geridte mit Staub- oder Spanabsaugung miissen
mit der Staubabsaugeinrichtung verbunden sein.

* Gehdrschutz tragen

2.3  Sicherheitseinrichtungen

Riickschlagsicherung

Die Maschine ist mit einer Ruckschlagsicherung
ausgestattet. Die verhindert, dass ein Werkstuck von der
rotierenden Messerwelle zuriick gegen den Bediener
geschleudert wird.

Kontaktschalter

Der Kontaktschalter verhindert, dass die Maschine anlaufen
kann, solange die Staubabsaugung nicht korrekt montiert
ist.

Uberhitzungsschutz

Ihr Hobel ist mit einem Uberhitzungsschutz ausgeristet.
Sollte sich der Motor wegen Uberhitzung abschalten, die
normale Wiederherstellung abwarten und den
Uberhitzungsschutz auf der Seite des Hobels driicken.

Messerwellen-Abdeckung

Die Messerwellen-Abdeckung 4 verhindert, dass die
rotierende Messerwelle beim Abrichthobeln berlihrt werden
kann.

24 Symbole

Anleitung lesen

Achtung
Augenschutz tragen

Gehoérschutz tragen

Staubmaske tragen

Qeeb

Handschuhe tragen

S
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3 BEDIENELEMENTE UND ZUBEHOR 4 TRANSPORT UND AUFSTELLUNG

Geraéteteile: Auf Grund des schweren Gewichtes wird empfohlen, die
1. Staubabsaugung Maschine nur zu zweit zu tragen.

2. Winkelanschlag

3. Skala Winkelanschlag A Achtung!

4. Messerwellen-Abdeckung Tragen Sie die Maschine nicht am Aufnahme- oder
5. Abrichttisch Abgabetisch, da Aufnahme- oder Abgabetisch nicht
6. Tiefenverstellung Abrichthobel fiir Zugbelastung durch das Gewicht der Maschine
7. Héhenverstellung Dickentisch ausgelegt sind. E
8. Skala Abrichthobel

9. Frontabdeckung * Platzbedarf: mindestens 3 m x 4 m

10. Ein-/Ausschalter * Untergrund ausreichend tragféhig

11.  Netzkabel mit Netzstecker * waagerecht

12. Dickentisch * eben

13. Skala Dickenhobel » trocken

14. Feststellschraube der Messerwellen- Abdeckung * rutschfest

15. Messerwelle + ausreichende Beleuchtung

16.  Uberhitzungsschutz +  Kkorrekte Stromversorgung

Je nach Werkstickabmessungen kann der Platzbedarf
entsprechend grof3er sein.

Der Elektrohobel kann mit Hilfe von Schrauben,
Unterlegscheiben und Muttern (nicht im Lieferumfang) auf
einer Werkbank installiert werden. (siehe Bild)

Version 640
Fan i}
¥ NP
o
<
N
£ 2T
LA Ry
380
Version PF204
£ T
(N NP}
o
<
o
Pany pany
N "y
350
Version 630 / PF150
™ ™
NP} NP}
o
o
PanY Pan
LA .y
350
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5 INBETRIEBNAHME

Auspacken

+ Uberprifen Sie alle Teile auf Transportschaden. Sollten
Schaden aufgetreten sein, so missen diese direkt bei
der Auslieferung reklamiert werden.

« Uberprufen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit.
Informieren Sie sofort den Verkaufer tber fehlende Teile.

Lieferumfang

1 Stk. Abricht- und Dickenhobel

1 Stk. Winkelanschlag

1 Stk. Staubabsaugung

1 Stk. 4 mm Inbusschlussel

1 Stk. Kurbel zur Héhenverstellung des Dickentisches

2 Stk. Flachriemen

1 Stk. Schiebestab

1 Stk. Getriebe der Staubabsaugung (nur Version 640,
PF204)

6 MONTAGE

Gefahr!

A Umbauten an der Maschine oder der Gebrauch von
Teilen, die nicht vom Hersteller gepriift und
freigegeben sind, kénnen beim Betrieb zu
unvorhersehbaren Schaden fiihren!

» Montieren Sie die Maschine genau entsprechend dieser
Anleitung.

+ Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen
Teile.

*  Nehmen Sie an den Teilen keine Verénderungen vor.

6.1 Montage des Winkelanschlages

Benotigte Schrauben und Scheiben sind bereits an der
Maschine befestigt.

Version 630, PF204, PF150

+ Setzen Sie die Schraube in das Loch A ein.

» Setzen Sie den Winkelanschlag auf die Schraube B.

» Ziehen Sie zuerst die Schraube A sicher an, danach
Schraube C.

* Der Winkel wird mit Hilfe der Schraube C und der Skala
des Winkelanschlages 3 verstellt.

A

N 3
= e

Version 640

+ Schrauben A anziehen.

+ Die Einstellung des Winkels erfolgt mit Schraube C, in
Ubereinstimmung mit Skala 3 der Winkelauflage-
Fuhrung.

6.2 Montage der Staubabsaugung

Die Staubabsaugung 1 muss korrekt mit der Maschine
verbunden sein. Bei falsch montierter Absaugung verhindert
ein Schutzschalter das Anlaufen der Maschine (siehe
Sicherheitseinrichtungen).

Betrieb als Abrichthobel

* Drehen Sie die Messerwellen-Abdeckung 4 so weit
nach oben, bis die Langsschlitze seitlich am
Abrichttisch 5 zuganglich sind.

+ Ziehen Sie die Riegel an beiden Seiten der
Staubabsaugung 1 heraus.

* Drehen Sie den Dickentisch 12 mit Hilfe der
Hohenverstellung 7 auf die niedrigste Position.

* Schieben Sie die Staubabsaugung 1 ein.

» Die Staubabsaugung 1 muss so positioniert sein, dass
sich beide Riegel auf einer Hdhe mit den
Langsschlitzen befinden.

. Drucken Sie beide Riegel in die Langsschlitze.

20
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Betrieb als Dickenhobel

+ Entfernen Sie den Winkelanschlag 2.

+ Entfernen Sie die Messerwellen-Abdeckung 4.

+ Ziehen Sie die Riegel an beiden Seiten der
Staubabsaugung 1 heraus.

+ Setzen Sie die Staubabsaugung 1 auf den Abrichttisch
5 auf.

+ Die Staubabsaugung 1 muss so positioniert sein, dass
sich beide Riegel auf einer Hdhe mit den
Langsschlitzen befinden.

* Drucken Sie beide Riegel in die Langsschlitze.

————=

6.3 Anschluss der Staubabsaugung

Um einen stdérungsfreien und verlasslichen Betrieb in
geschlossenen Raumen zu gewéhrleisten, muss die
Staubabsaugung mit einer externen Absaugvorrichtung
verbunden werden.

+ SchlieBen Sie eine geeignete externe
Absaugvorrichtung an das Ausgangsrohr der
Staubabsaugung 1 an.

Benutzen Sie dafur, das als Zubehor erhéltliche
Zwischenstick (nur Version 640, PF204)

* Die Stromungsgeschwindigkeit am Ausgangsrohr muss
mindestens 20 m/s betragen, um eine optimale
Absaugung zu gewahrleisten.

+ Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit stark
gesundheitsschadlichen Werkstoffen, wie etwa
speziellen Lacken, arbeiten.

» Der bei der Arbeit entstehende Staub kann geféhrlich
sein.

» Bitte beachten Sie dazu das entsprechende Kapitel

6.4 Sicherheitshinweise.

* Beim der gewerblichen Nutzung des Geréates gelten
besondere Bestimmungen flr Absaugeinrichtungen.

« Stimmen Sie die Anforderungen gegebenenfalls mit lhrer
Berufsgenossenschaft ab.

6.5 Einstellung der Messerwellen-Abdeckung

* Die Hohe der Messerwellen-Abdeckung 4 wird mit der
Feststellschraube der Messerwellen-Abdeckung 14 an
der Seite des Abrichttisches 5 verstellt.

* Nach dem Lésen der Schraube 14 kann die Breite der
Messerwellen-Abdeckung 4 eingestellt werden.

* Ziehen Sie die Schraube 14 nach der Einstellung wieder
fest.

6.5 Netzanschluss

Achtung!
ASchliel&en Sie die Maschine nicht an die
Stromversorgung an, bevor alle Montageschritte

ausgefiihrt wurden.

Der Motor ist fur die in den technischen Daten festgelegte
Versorgungsspannung und -frequenz

ausgelegt.

Normale Arbeiten kdnnen sicher bei einer Spannung
ausgefuhrt werden, die die ausgewiesene Spannung um
nicht mehr als 10 % Uber- oder unterschreitet. Der Betrieb
bei Spannungen aulerhalb dieses Bereiches kann zur
Uberhitzung oder zum Durchbrennen des Motors fiihren.

Sie die Maschine nur an einer Stromversorgung, die

folgende Anforderungen erfullt:

« Steckdosen vorschriftsmaRig installiert, geerdet und
gepruft;

* bei Einsatz einer externen Absaugvorrichtung muss
auch diese ausreichend geerdet sein.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim Arbeiten
nicht beschadigt werden kann. Schutzen Sie das
Netzkabel vor Hitze, aggressiven Flussigkeiten und
scharfen Kanten.

Verwenden Sie nur Verldngerungskabel mit ausreichendem
Querschnitt.

Ziehen Sie den Netzstecker nicht am Netzkabel aus der
Steckdose.

7 BEDIENUNG

Hinweis:
Lesen Sie aufmerksam die Sicherheitshinweise
durch (siehe Sicherheitshinweise).

71 Ein-/Ausschalter “1/O0”

Einschalten:
+ Offnen Sie die Schutzklappe.
» Drucken Sie den grunen Schalter “I”.

Ausschalten:

* Dricken Sie die Schutzklappe oder

+ Offnen Sie die Schutzklappe und driicken den roten
Schalter “O”.
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7.2 Betrieb als Abrichthobel

Das Abrichthobeln dient dazu, eine unregelméaRige
Oberflache plan zu hobeln.

» Das Werkstuck liegt oben auf dem Abrichttisch 5.

+ Das Werkstlck wird an der Unterseite bearbeitet.

Werkstiickabmessungen:

* Lange: bei Werkstiucken unter 250 mm Schiebeholz
verwenden; bei Werkstlicken tber 1500 mm mit Helfer
oder Tischverlangerung arbeiten,

Version 640, PF204
* Breite: max. 204 mm,
e Ho6he: min. 5 mm

Version 630, PF150
* Breite: max. 152 mm.
* Dicke: min. 5 mm

Einstellung der Hobeltiefe:

Mit Hilfe der Tiefenverstellung des Abrichthobels 6 wird

eingestellt, wie viel Material bei einem Arbeitsgang

abgehoben werden soll.

+ Ein Teilstrich auf der Skala des Abrichthobels 8
entspricht 1 mm Hobeltiefe.

» Bei jedem Durchgang kann bei den Versionen 640 und
PF204 ein Héchstmalk von 2 mm Material abgetragen
werden, bei den Versionen 630 und PF150 betragt
dieser Wert 3 mm.

Abrichten von Werkstiicken
Hinweis:

Die Staubabsaugung muss unter dem Arbeitstisch
montiert sein (siehe 6.2: Montage der
Staubabsaugung).

1.  Nehmen Sie eine korrekte Arbeitsposition ein: Stellen
Sie sich seitlich neben den Abrichttisch 5.

2. Stellen Sie den Winkelanschlag 2 wie gewiinscht ein

(siehe Montage des Winkelanschlages).

Stellen Sie die Hobeldicke ein.

Legen Sie das Werkstiick an den Anschlag an.

Einstellung der Messerwellen-Abdeckung 4:

* Hobeln von Schmalseiten oder Werkstucken Uber
75 mm Héhe:
Messerwellen-Abdeckung 4 seitlich an das
Werkstuck schieben.

* Hobeln von Breitseiten oder Werkstucken bis 75
mm Héhe:
Messerwellen-Abdeckung 4 von oben auf das
Werkstuck absenken.

o s w

Dabei Messerwellen-Abdeckung 4 so ausrichten, dass die
folgenden Absténde in keiner Position Uberschritten
werden:

Hinterkante — Werkstlick maximal 3 mm;

Vorderkante — Werkstlick maximal 2 mm.

6. Schalten Sie den Motor ein.

7. Schieben Sie das Werkstiick gerade uber den
Abrichttisch 5. Halten Sie dabei die Finger geschlossen
und fihren das Werkstiick mit der flachen Hand. Driicken
Sie nur im Bereich des Abrichttisches 5 auf das
Werkstiick.

8. Schalten Sie die Maschine aus, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.

7.3 Betrieb als Dickenhobel

Das Dickenhobeln dient dazu, ein Werkstuck mit einer

bereits plan gehobelten Oberflache dunner zu

hobeln.

« Das Werkstlck wird durch die Hobelmaschine gefuhrt.

+ Das Werkstuck wird an der Oberseite bearbeitet.

Werkstiickabmessungen:

* Lange: mindestens 200 mm; bei Werkstticken Uber
1500 mm mit Helfer oder Tischverlangerung arbeiten,

Version 640
« Breite: maximal 204 mm,
¢ Hohe: mindestens 6 mm; maximal 210 mm

Version PF204
¢ Breite: maximal 204 mm,
* Hohe: mindestens 6 mm; maximal 120 mm

Version 630, PF150
* Breite: maximal 152 mm,
¢ Hohe: mindestens 6 mm; maximal 120 mm

Hoéhenverstellung fiir den Dickentisch:

Mit der Héhenverstellung fir den Dickentisch wird die

Hobeldicke (= Dicke des Werkstuckes nach der

Bearbeitung) eingestellt.

« Die Hoéhenverstellung erfolgt mit Hilfe der Kurbel zur
Hoéhenverstellung des Dickentisches 7.

*  Pro Umdrehung wird die Héhe des Dickentisches 12
um 3 mm verstellt.

* Drehung im Uhrzeigersinn = Dickentisch héher

* Drehung gegen den Uhrzeigersinn = Dickentisch
niedriger

* Die eingestellte Dicke wird auf der Skala fur den
Dickenhobel 13 angezeigt.

* In einem Arbeitsgang kénnen maximal 2 mm Material
abgetragen werden.

Dickenhobeln von Werkstiicken

Hinweis:
Die Staubabsaugung muss auf dem Arbeitstisch
montiert sein (siehe 6.2: Montage der
Staubabsaugung).

1. Nehmen Sie eine korrekte Arbeitsposition ein:

* Um das Werkstick in die Maschine einzufihren,
stellen Sie sich seitlich versetzt neben die
Zufuhréffnung.

* Um das Werkstiick aus der Maschine zu entnehmen,
stellen Sie sich seitlich versetzt neben die
Abgabedffnung.

2. Verwenden Sie geeignete Zufuhrhilfen, um nicht-
parallele Werkstiicke zu hobeln (passende Schablonen
herstellen).

Stellen Sie die Hobeldicke ein.

Schalten Sie den Motor ein.

Schieben Sie das Werkstiick langsam und gerade ein.
Das Werkstlick wird automatisch eingezogen.

6. Fuhren Sie das Werkstiick gerade durch die

Hobelmaschine.

7. Schalten Sie die Maschine aus, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.

o hw
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8 WARTUNG UND PFLEGE

Gefahr!
Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten:

. Schalten Sie die Maschine aus.
. Ziehen Sie den Netzstecker.
. Warten Sie, bis die Maschine stillsteht

Als Ersatzteile, insbesondere bei Sicherheitseinrichtungen

und Schneidwerkzeugen, nur Originalteile verwenden. Teile,

die nicht vom Hersteller geprift und freigegeben sind,

kénnen zu unvorhersehbaren Schaden fihren.

Nach allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten:

+ Uberprifen Sie, daR alle Sicherheitseinrichtungen in
Betrieb sind.

« Stellen Sie sicher, dass sich keine Werkzeuge oder
Ahnliches an oder in der Maschine befinden.

Weitergehende Wartungs- und Reparaturarbeiten, als die
in diesem Kapitel beschriebenen, durfen nur von
Fachkraften durchgefihrt werden.

8.1 Ein- und Ausbau der Hobelmesser

Hinweis:
Stumpfe Hobelmesser machen sich bemerkbar
durch

» verringerte Hobelleistung;

+ groRere Ruckschlaggefahr;

+ Uberlastung des Motors.

+ Qualitat von Fertigbearbeitung

' | Gefahr!
Schnittgefahr an den Hobelmessern! Tragen Sie
* beim Wechsel der Hobelmesser Handschuhe.

Ausbau der Hobelmesser:

1. Schalten Sie die Maschine aus.

2. Ziehen Sie den Netzstecker 11.

3. Entfernen Sie die Messerwellen-Abdeckung 4.

4. Loésen und entfernen Sie die drei Schrauben, die das
Messer und die Messer-Andriickleiste festhalten.

5.  Entnehmen Sie die Andriickleiste und das Messer von
der Messerwelle.

6. Entfernen Sie Staub und abgesetztes Harz von der
Messerwelle und der Andriickleiste.

Gefahr:

A Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z.B. um
Harzriickstande zu entfernen), welche die
Leichtmetallbauteile angreifen kdnnen; die Festigkeit
der Leichtmetallbauteile kann sonst beeintrachtigt
werden.

Einbau der Hobelmesser:

Gefahr!
Verwenden Sie nur geeignete Hobelmesser, die EN
847-1 entsprechen.

Ungeeignete, falsch montierte, stumpfe oder beschadigte
Hobelmesser kénnen sich Iésen beziehungsweise die
Ruckschlaggefahr stark erhéhen.

Achten Sie darauf, dass immer beide Hobelmesser
ausgetauscht werden.

Achten Sie darauf, beide Hobelmesser in gleichem Malie,
nicht mehr als drei Mal und jedes Mal nicht mehr als 0,5
mm nachzuschleifen.

Montieren Sie Hobelmesser nur mit Originalteilen.

1. Ein einwandfrei gehobeltes Brett auf die Ausgangsplatte
(E) legen und mit einem Bleistift wie aus Abb ersichtlich
die erste Kennzeichnung vornehmen.

2. Die Welle der Maschine per Hand um 1/3 Drehung in
Pfeilrichtung drehen. Das Holz misste sich leicht
verschieben.

3. Eine zweite Kennzeichnung mit dem Bleistift
vornehmen, dann messen. Die Einstellung ist richtig,
wenn der Unterschied im Bereich der 2 - 3 mm liegt
(Abstand Z). Nach jedem Festziehen der 4 Schrauben
an den gekennzeichneten Endstucken (A) und (B)
diese Kontrolle rechts und links von jedem Messer
vornehmen. Das Hobeln kann nur bei Einhaltung dieser
Bedingungen vorschriftsmaRig erfolgen.

4. Jetzt die Schrauben endgultig festziehen, ohne dabei
zu Ubertreiben.

8.2 Auswechseln des Antriebsriemens:

Der Antriebsriemen der Messerwelle ist ein Verschleif3teil

und muss regelmafig Gberprift werden. Ist der Riemen

abgenutzt, so muss er gewechselt werden.

1. Loésen Sie die Schrauben der Frontabdeckung 9 der
Maschine.

2. Entfernen Sie die Frontabdeckung 9.

3. Entnehmen Sie den Riemen und setzen Sie einen neuen
ein.

4.  Schliellen Sie die Frontabdeckung 9 und ziehen Sie alle
Schrauben wieder fest.

8.3 Pflege der Maschine

Behandeln Sie die Gewinde der Hoéhenverstellung des
Dickentisches nur mit trockenem Schmiermittel.

8.4 Reinigung der Maschine

Halten Sie die Oberflache des Arbeitstisches und die -
Zufuhr- und Abgaberollen immer frei von Harzriickstanden.
Um den Motor vor Uberhitzung zu bewahren, halten Sie
die Ventilationséffnungen immer frei von
Staubansammlungen. Nach einer langeren Betriebsdauer
sollte die Maschine von einer Fachkraft gewartet werden.
Die Messerandrickleisten und die Messer mussen
regelmaflig vom Harz befreit werden. Tauchen Sie dafur
diese Teile fur 24 Stunden in Paraffin, Spiritus oder
kommerziell erhéltliche Harzentferner. (Ausbau siehe
Ausbau der Hobelmesser) Aluminiumteile dtrfen nur mit
Reinigungsmitteln entharzt werden, die dieses Material
nicht korrodieren. Entfernen Sie Holzstaub und Spéne an
anderen Teilen der Maschine mit Hilfe der Staubabsaugung
oder einem Pinsel.
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9 MASCHINENENTSORGUNG, VERPACKUNG
BENUTZERINFORMATION

Im Sinne von Art. 13 des

gesetzesvertretenden Dekrets Nr.

151 vom 25. Juli 2005 “Umsetzung

der Richtlinien 2002/95/EG, 2002/

96/EG und 2003/108/EG zur

Beschrankung der Verwendung _

bestimmter gefahrlicher Stoffe in

Elektro- und Elektronikgeraten sowie zur Abfallentsorgung”

wird Folgendes festgelegt:

» Das Symbol der durchgestrichenen Mulltonne an dem
Produkt oder der Verpackung bedeutet, dass das
Altgerat von anderen Abféllen getrennt entsorgt werden
muss.

+ Der Benutzer muss das Altgerat daher autorisierten
Sammelstellen fur Elektro- und Elektronikabfalle
zufuhren bzw. dem Hé&ndler beim Kauf eines
gleichwertigen Neugerats im Verhaltnis eins zu eins
zuruckgeben.

+ Das getrennte Sammeln und anschlielende Zufuhren
des Altgerats fur Recycling, Behandlung und
Okogerechte Entsorgung trégt dazu bei, die negativen
Auswirkungen auf Umwelt und Gesundheit zu
vermeiden, aulBerdem die Wiederverwertung oder das
neue Inverkehrbringen der Geréteteile zu férdern.

ACHTUNG!
Die widerrechtliche Entsorgung des Geréts durch

Version PF204

Betriebsspannung: ................. 230V ~ 50 Hz
Leistung: ..o 1250 W
Betriebsstrom: ... 6A
SChUtzKIasSSe: ..., |
Abmessungen: ... 830x 465 x H445 mm
Drehzahl Messerwelle: ..............c....coooeien. 8000 min-1
Anzahl der MESSEr: ........ovvvvviiiiiiiiiiieeeeeeeee 2
Abmessungen des Hobelmessers: ............ 210 x 20 mm
GeWICht ..o 25 kg
Abrichthobel

Schnittbreite: ...........ocoocii maximal 204 mm
Hobeltiefe: ..o maximal 2 mm
Winkelanschlag: ..........ccoociiiiii, 500 x 90 mm
Winkelbereich des Winkelanschlags:............. 90° - 135°
Abmessungen des Abrichttisches: ........ 738 x 210 mm
Dickenhobel

Schnittbreite: ... maximal 204 mm
Hobeltiefe: ... maximal 2 mm
Schnittdicke: ... maximal 120 mm
Abmessungen des Dickentisches: .......... 250 x 204 mm
Schallwerte

Dauerschalldruckpegel LpA: ..o, 86,7 dB(A)
Schallleistungspegel LWA: ..., 99,7 dB(A)

Version 630/PF150

Betriebsspannung: ..................c 230V ~ 50 Hz
den Benutzer wird gesetzlich geahndet. LEIStUNG: (630) c..ovoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1350 W
Leistung: (PF150) .....oooiiiiiiiiiiiiiiceee e 1250 W
Betriebsstrom: ... 6A
10 TECHNISCHE DATEN SchutzKIasSe: .......ccoooviiiiciiee e |
. Abmessungen: ...........ccoeeeeennn. 755 x 400 x H450 mm
Version 640 Drehzahl MeSSEIWellE: ...............ccccooooeorerr. 8000 min-1
Betriebsspannung: ... 230 V ~ 50 Hz ANZAN] der MESSEI: ..., 2
LeIStUNG: ..o 1350 W Abmessungen des Hobelmessers: ............ 160 x 20 mm
Betriebsstrom: ... 6A Gewicht 21 kg
SCRULZKIASSE: ..., [ T
Abmessungen: ... 830x 465 x H535 mm Abrichthobel
Drehzahl Messerwelle: ............ccccccccccoeeien. 8000 min-1 Schnittbreite: maximal 152 mm
Anzahl der MeSSEr: ........cc.uvvvviiieiiiiiiieieeeee e, 2 Hobeltiefe: ... ... .. maximal 3 mm
Abmessungen des Hobelmessers: ............ 210 x 20 mm Winkelanschlag: ..., 480 x 80 mm
GeWICht ..o 28 kg Winkelbereich des Winkelanschlags:............ 90° - 135°
i Abmessungen des Abrichttisches: ........ 650 x 160 mm
Abrichthobel
Schnittbreite: ... maximal 204 mm Dickenhobel
Ho_beltlefez ................................................ maximal 2 mm Schnittbreite: ... maximal 152 mm
Winkelanschlag: ...........coocciiiiiiiinn, 540 x 103 mm Hobeltiefe: maximal 2 mm
Winkelbereich des Winkelanschlags........... 90° - 135" gepingicye: " aximal 120 mm
Abmessungen des Abrichttisches: .......... 738x 210 mm Abmessungen des Dickentisches: ......... 180 x 150 mm
Dickenhobel Schallwerte
Schmt@bre_lte: ....................................... maX|m_aI 204 mm Dauerschalldruckpegel LpA: ..., 90.4 dB(A)
HODBBITIETE: ..o maximal 2. mm - genallieistungspegel LWA: ........ccc....oocveene 99,7 dB(A)
Schnittdicke: ... maximal 210 mm
Abmessungen des Dickentisches: .......... 250 x 204 mm
Schallwerte
Dauerschalldruckpegel LpA: .......cccovivviiinns 86,7 dB(A)
Schallleistungspegel LWA: .............ccccoeieee 99,7 dB(A)
24
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1

DESCRIPTION DU PRODUIT

La MATRIX EP 1250-204 Raboteuse Dégauchisseuse est
une machine électrique transportable.

La machine fonctionne avec un moteur électrique universel.
Cette machine est prévue pour les travaux de dressage et
de rabotage sur bois massif. Les dimensions permises
pour les pieéces a travailler doivent étre observées (voir des
Données Techniques). Toute autre utilisation est contraire
aux prescriptions. Toute utilisation contraire aux
prescriptions, modifications de la machine ou utilisation
de piéces qui n'ont pas été contrélées et mises en vente
par le fabricant peuvent provoquer des dommages
imprévisibles !

2

CONSIGNES DE SECURITE

21

Attention!

Lors de I'utilisation des outils électriques, les
précautions de sécurité doivent toujours étre suivies
afin de réduire les risques d’incendie, les chocs
électriques et les blessures corporelles.

Avant d’utiliser I'outil électrique, veuillez lire les
consignes de sécurité et les conserver.

Consignes générales de sécurité

Utilisation conforme

1.

Tenir la zone de travail en ordre
Les zones de travail et établis encombrés sont sources
de blessures.

Danger da aux influences de I’environnement

Ne pas exposer les outils a la pluie.

Ne pas utiliser les outils dans des endroits mouillés ou
humides.

Travailler dans un endroit bien éclairé.

Ne pas utiliser les outils en présence de liquides
inflammables ou de gaz.

Précautions contre les chocs électriques

Eviter les contacts corporels avec des surfaces mises a
la terre (par ex. tuyaux, radiateurs, cuisiniére,
réfrigérateurs).

Maintenir les autres personnes a distance

Ne pas laisser d’autres personnes, et particulierement
les enfants, non impliquées dans votre travail, toucher a
la machine ou au cable d’alimentation. Les garder
éloignées du lieu de travail.

Stockage des outils

Lorsqu’ils ne sont pas utilisés, les outils doivent étre
conservés dans un endroit fermé et sec, hors de portée
des enfants.

Ne pas forcer I'outil
Il fonctionnera mieux et de facon plus sdre pour réaliser
la tache qui lui est demandée.

Utiliser le bon outil

Ne pas forcer les petits outils a faire le travail d’un outil a
usage intensif.

Ne pas utiliser I'outil pour d’autres usages. Par exemple
ne pas utiliser la machine pour couper des rondins ou
les branches d’un arbre.

Portez des vétements de travail appropriés

Ne porter pas d’habits trop amples ou de bijoux, ils
pourraient se prendre dans les piéces en rotation de la
machine.

Des chaussures antidérapantes sont conseillées pour
les travaux en plein air.

En cas de cheveux longs, les recouvrir d’un filet a
cheveux.

Utiliser un équipement de protection.

Utiliser des lunettes de protection.

Utiliser un masque pour le visage si I'utilisation crée de
la poussiéere.

Branchez le dispositif d’aspiration de la poussiére

Si l'outillage est équipé d’un dispositif d’aspiration,
assurez vous que celui-ci soit installé et utilisé
correctement.

Le cable d’alimentation doit étre correctement utilisé
Ne tirez jamais sur le cable pour sortir la fiche de la
prise.

Maintenez le cable a I'écart de la chaleur, de I'huile et
des bords coupants.

Fixer la piéce a usiner

Quand cela est possible, utiliser des pinces ou un étau
afin de tenir la piece a usiner; ceci est plus sir que
d’utiliser votre main.

. Ayez une position naturelle

Veillez a avoir une position stable et a toujours garder
votre équilibre.

Entretenir soigneusement I'outillage

Maintenez les outils de coupe propres et affités afin
d’obtenir un résultat meilleur et plus sdr.

En ce qui concerne la lubrification et le changement des
accessoires, veuillez suivre les instructions.
Contrélez régulierement le cordon d’alimentation et
faites-le remplacer dans un magasin spécialisé en cas
de détérioration.

Maintenez les poignées séches, propres et exemptes
d’huile et de graisse.

Débrancher la machine

En cas de non utilisation

avant chaque maintenance

lors du changement d’accessoires, comme les lames
ou les fraises, déconnectez la machine de la source de
courant.

Retirer les clés et I'outillage de réglage.

Prendre I'habitude de vérifier que les clés et I'outillage
de réglage sont retirés de la machine avant de
'enclencher.

Eviter les démarrages involontaires
S’assurer que le bouton est positionné sur «arrét» lors
du branchement.

Utiliser un cable d’alimentation pour I’extérieur.
Quand la machine est utilisée a I'extérieur, utiliser
uniqguement un cable d’alimentation prévu a cet effet.

. Rester vigilant

Faites attention a ce que vous faites, utiliser le bon sens.
Ne pas utiliser 'appareil lorsque vous étes fatigué.
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20. Veérifier qu’aucune piéce n’est endommagée

- Avant toute utilisation, vérifier soigneusement que la
machine soit utilisée correctement et pour les travaux
auxquels elle est destinée.

- Veérifier que le montage, la fixation et I'alignement des
pieces mobiles sont correctement effectués, ainsi que
toutes autres conditions qui pourraient affecter
I'utilisation de la machine.

Une protection ou une autre piéce qui est endommagée

doit étre correctement réparée ou remplacée par un centre

de service aprés-vente autorisé.

- Faites remplacer les boutons défectueux par un centre
de service autorisé.

- Ne pas utiliser la machine si vous découvrez un mauvais
fonctionnement de linterrupteur.

21. ATTENTION!

- L'utilisation de tout accessoire ou d’autres pieces que
celles recommandées dans ce manuel d’utilisation
présente un risque de blessures corporelles.

22. Faites réparer votre machine par une personne
qualifiée.

- Cet outil électrique est conforme aux régles de sécurité.
Les réparations doivent étre effectuées seulement par
des personnes qualifiées utilisant des pieces de
rechange d’origine, le non respect de ces consignes
pouvant représenter un danger considérable pour
I'utilisateur.

2.2 Conseils particuliers de sécurité

* Ne jamais utiliser la machine sans la protection
appropriée mise en place et correctement ajustée.

* Ne pas utiliser de lames émoussées car cela
augmente les risques de rejet du bois.

¢ Toutes les parties de I’arbre porte-fers qui ne sont
pas utilisées pendant l'usinage doivent étre
protégées.

e Pour le rabotage des piéces de petites
dimensions, un pousse bois doit étre utilisé.

e Pour le rabotage des piéces étroites, des mesures
supplémentaires telles que I'utilisation du
poussoir horizontal et d’un systéme de presseur
a ressorts, peuvent s’avérer nécessaires pour
garantir un travail en toute sécurité.

¢ Il est interdit d’utiliser des raboteuses pour couper
ainsi que pour réaliser une feuillure, un tenon ou
une moulure

¢ Le bon fonctionnement du dispositif de sécurité
contre le risque de catapultage et la pompe
d’alimentation doit étre réguliérement inspecté
pour assurer une utilisation sare.

¢ Les machines équipées d’une buse d’aspiration
doivent étre raccordées a un systéme d’aspiration.

* Utiliser des bouchons a oreilles

2.3 Conseils de sécurité

Sécurité de contrecoup

La machine est équipée d’'une sécurité de contrecoup,
qui empéche qu’une piéce a travailler ne soit catapultée
vers I'opérateur par I'arbre porte-fers en rotation.

Contact de sécurité

Un contact de sécurité empéche le démarrage de la
machine tant que la table de dégagement n’est pas montéee
correctement.

Protection thermique

Votre rabot est équipé d’une protection thermique. En cas
d’arrét du moteur pour surchauffe, attendre le
rétablissement normal et appuyer sur la protection
thermique sur le cété du rabot.

Protection de I’arbre porte-fers

La protection de l'arbre porte-fers empéche un contact
avec celui-ci lorsqu’il est en rotation durant des travaux de
dressage.

2.4 Symboles

Lire les instructions d’emploi

Attention

Utiliser des lunettes de protection

A
@

Utiliser des bouchons a oreilles

S0 @®

Utiliser un masque a poussiére

Utiliser des gants

26
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3 PARTIES ET ACCESSOIRES

4 TRANSPORT ET ASSEMBLAGE

Parties de I'outil
1 Buse d’aspiration

2.  Guide parallele

3. Reégle graduée du guide parallele

4. Protection de I'arbre porte-fers

5. Table de rabotage

6. Ajustement de la profondeur du rabotage

7. Réglage en hauteur de la table de dégauchissage
8. Echelle de la hauteur de rabotage

9. Couvercle frontal

10. Interrupteur marche/arrét

11. Cable et prise de courant

12. Table de dégauchissage

13. Echelle de dégauchissage

14. Levier de la protection de I'arbre porte-fers

15. Arbre porte-fers

16. Protection thermique

En raison du poids de la machine, nous recommandons
de ne pas la porter seul.

Attention!

A Ne portez pas la machine en la tenant par les tables
d’entrée et de sortie, qui ne sont pas congues pour
supporter le poids total de la machine.

» Espace au sol requis: min. 3 m x4 m

» Suffisamment de capacité de chargement
» Surface horizontal

« Surface lisse

* Lieu d'utilisation sec

* Antidérapant

« Suffisamment de ventilation
* Puissance électrique appropriée

L’encombrement pourra étre plus important selon les
dimensions de la piéce a travailler.

La machine peut étre installée sur un établi en utilisant
des boulons, des rondelles frein et des écrous (non fournis).
(Référez-vous a la figure)
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5 AVANT LA PREMIERE UTILISATION

Déballage

+ Veérifier qu’aucune piece n'a été endommagée lors du
transport.
Si des dégats sont constatés, ils doivent faire I'objet
d’'une réclamation directement lors de la livraison.

+ Vérifier toute la livraison.
Avertir immédiatement le revendeur si des piéces
viennent a manquer.

Contenu de la livraison

1 x raboteuse dégauchisseuse

1 x guide paralléle

1 x buse d’aspiration

1 x clé hexagonale de 4 mm

1 x manivelle de réglage en hauteur

2 x courroie d’entrainement

1 x pousse bois

1 x réducteur pour le buse d’aspiration (seulement pour
version 640 et PF204)

6 INSTALLATION

Danger!

A Toute utilisation contraire aux prescriptions,
modification de la machine ou utilisation de piéces
qui n’ont pas été controlées et mises en vente parle
fabricant, risque de provoquer des dommages
importants!

» Assembler la machine conformément aux instructions.

+ Utiliser seulement les pieces fournies avec la machine
en équipement standard.

* Ne pas effectuer de modifications sur 'ensemble des
pieces.

6.1 Installation du guide paralléle

Les vis et les boulons nécessaires sont déja installés sur
la machine.

Version 630, PF204, PF150

* Insérer la vis dans le trou A.

» Positionner le guide paralléle sur la vis B.

» Serrer la vis A fortement en premier puis la vis C.

+ L'ajustement de I'angle d'inclinaison est réalisé a l'aide
de la vis C ainsi que de I'échelle d’inclinaison 3.

Version 640

« Serrer les vis A

* Le réglage de I'angle est effectué avec la vis C a la
hauteur de I'échelon 3 du guide d’appui angulaire.

6.2 Installation de la buse d’aspiration

La buse d’aspiration 1 doit étre connectée correctement a
la machine.

En cas de mauvaise installation, une sécurité évite que la
machine ne se mette en route (voir Eléments de sécurité).

Utilisation en mode raboteuse

« Soulever la protection de la lame 4 afin que les trous
longitudinaux sur les deux cétés de la table a raboter
soient accessibles.

* Enlever les tourillons de centrage sur les deux cotés
de la buse d’aspiration 1.

* Abaisser la table de dégauchissage 12 jusqu’a la
position la plus basse en utilisant la manivelle de réglage
de hauteur 7.

* Insérer la buse d’aspiration 1.

* La buse d’aspiration 1 doit étre positionnée de sorte
que les tourillons de centrage ne soient pas en ligne
avec les trous longitudinaux.

* Pousser les deux tourillons de centrage dans les trous.

\

Q
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Utilisation en mode dégauchissage

» Retirer le guide paralléle 2.

* Retirer la protection de lame 4.

» Retirer les tourillons de centrage des deux cétés de la
buse d’aspiration 1.

» Placer la buse d’aspiration 1 sur la table de rabotage 5.

+ La buse d’aspiration 1 doit étre positionnée de sorte
que les tourillons de centrage ne soient pas en ligne
avec les trous longitudinaux.

» Pousser les deux tourillons de centrage dans les trous.

[

6.3 Connexion de la buse d’aspiration

Pour assurer une utilisation correcte et slre dés le début
de l'utilisation de la machine, la buse d’aspiration doit étre
connectée a une unité d’aspiration externe.

+ Connectez l'unité d’aspiration externe avec buse
d’aspiration 1.

Pour cela, utiliser le bon adaptateur comme accessoire
(seulement pour version 640 et PF204).

* La vitesse minimum de l'air au niveau de la connexion
avec l'aspirateur doit étre de 20 m/s pour assurer une
extraction optimale.

» Utilisez un matériel spécial d’aspiration si vous travaillez
avec des matériaux tel que la peinture qui peuvent étre
dangereux pour votre santé.

» La poussiére produite peut étre dangereuse.

» \Veuillez vous référez au chapitre Conseils de Sécurité.

* Pour une utilisation professionnelle de la machine, les
normes spécifiques concernant 'aspiration des
poussieres doivent étre respectées.

6.4 Protection de I’arbre porte-fers

* La hauteur de la protection de I'arbre porte-fers peut
étre ajustée avec le levier 14 monté sur le cété gauche
de la table de rabotage 5.

« Aprés avoir desserré la vis 14, la largeur de la protection
de l'arbre porte-fers 4 peut étre ajustée.

» Serrer la vis 14 aprés I'ajustement.

6.5 Branchement a la source de courant

Attention!
Ne pas brancher la machine a la source de courant
avant d’avoir effectuées les étapes d’installation.

Le moteur est congu pour des opérations sur le voltage et
la fréquence spécifiés dans les données techniques.

Un branchement approprié sera réalisé sur un courant
compris entre 10% au dessous ou au dessus du voltage
spécifié.

Utiliser la machine sur un courant qui n’est pas conforme
a cette marge peut causer des surchauffes du moteur et
le faire brdler.

Utiliser la machine uniguement avec une source de courant

correspondant aux demandes suivantes:

» Prise de courant correctement installée, reliée a la terre
et conforme aux normes;

* Lorsqu’un systéme d’aspiration des poussiéres est
utilise, celui-ci doit étre également relié a la terre.

Le cable électrique ne doit pas géner le travail ni étre
endommage.

Protéger le céble électrique de la chaleur, des liquides
agressifs et objets coupants.

Utiliser uniquement des extensions de cable suffisamment
connectées aux multiprises.

Ne pas débrancher la prise électrique en tirant sur le cable
mais sur la prise.

7 UTILISATION

Note:
Lire attentivement les instructions de sécurité (voir
Eléments de Sécurité).

71 Marche/Arrét “1/10”

Marche:
» Ouvrir le couvercle de protection de I'interrupteur.
* Presser le bouton vert “I”.

Arrét:

* Presser le couvercle de protection du I'interrupteur.

» Quuvrir le couvercle de I'interrupteur et presser le bouton
rouge “O”.
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7.2 Utilisation en mode rabotage

En mode rabotage, une surface irréguliere est rabotée pour
devenir plane.

» La piéce travaillée est posée sur la table de rabotage.
+ La piéce travaillée est rabotée par le dessous.

Dimensions des piéces:

» Longueur: Utiliser pousse bois afin de pousser les pieces
de longueur inférieure a 250 mm; pour les piéces de
plus de 1500 mm, utiliser une servante a rouleau comme
support ou demander l'aide d’'une seconde personne,

Version 640, PF204
* Largeur: max. 204 mm,
+ Epaisseur: min. 5 mm.

Version 630, PF150
* Largeur : max. 152 mm.
+ Epaisseur : min. 5 mm

Ajustement de la profondeur de la coupe

Avec la manivelle de réglage en hauteur du rabotage 6, la

profondeur de la coupe est réglée lorsque la machine est

utilisée pour le rabotage.

+ Chaque graduation sur I’échelle de rabotage 8
correspond a 1 mm retiré.

+ Achaque passage, il est possible d’enlever un maximum
de 2 mm de matériau pour les versions 640 et PF204
et un maximum de 3 mm pour les versions 630 etF150.

Rabotage des piéces

Remarque:

La buse d’aspiration doit étre assemblée en dessous
de la table de rabotage (voir 6.2: Installation de la
buse d’aspiration).

1. Prendre une position appropriée Positionnez-vous sur

le coté de la table de rabotage.

2. Régler le guide paralléele comme indiqué (voir

Installation du guide paralléle).

Régler la profondeur de la coupe.

Placer la piece contre le guide paralléle.

Ajuster la protection de I'arbre porte-fers 4 :

* Lorsque I'on rabote des pieéces dont les cotés sont
étroits ou des pieces de plus de 75 mm d’épaisseur :
Régler la protection de I'arbre porte-fers 4 sur le coté
contre la piéce a travailler.

* Lorsque I'on rabote la face d’'une planche ou de pieces
de plus de 75 mm d’épaisseur :

Baisser la protection de I'arbre porte-fers 4 sur la piéce
a travailler.

abhw

Ajuster la protection de I'arbre porte-fers pour faire en sorte
que la distance la plus basse mentionnée ne soit pas
dépassée dans les positions :
A l'arriere - piece max. 3 mm;
A l'avant - piece max. 2 mm.
6. Démarrer le moteur
7. Introduire les pieces d’aplomb au travers de la table a
raboter 5.
Regroupez vos doigts afin de guider la piéce avec la
paume de vos mains.
Exercer une pression vers le bas sur la piéece,
uniquement au niveau de la surface de la table de
rabotage.
8. Eteindre la machine lorsque vous n’avez plus de
rabotage a effectuer.

7.3 Utilisation en mode dégauchissage

Le dégauchissage est utilisé sur une piece qui dispose
déja d’'une surface plate et 'amenée a une épaisseur
désirée.

* La piéce est passée dans la dégauchisseuse.

* La piéce est rabotée sur le dessus.

Dimensions des piéces :

e Longueur: min. 200 mm; pour des pieces de plus de
1500 mm, utiliser une servante a rouleau comme
support ou demander I'aide d’'une seconde personne.

Version 640
* Largeur : max. 204 mm,
« Epaisseur : min 6 mm; max. 210 mm.

Version PF204
e Largeur : max. 204 mm,
* Epaisseur : min 6 mm; max. 120 mm.

Version 630, PF150
e Largeur : max. 152 mm,
* Epaisseur : min 6 mm; max. 120 mm.

Ajustement de la hauteur de la table de

dégauchissage

Avec la manivelle de réglage de la hauteur de la table de

dégauchissage, I'épaisseur (= I'épaisseur de la piece apres

rabotage) est réglée lorsque la machine est utilisée pour
le dégauchissage.

« L’ajustement de la hauteur de passage est réalisé par
la manivelle de réglage de la hauteur de la table de
dégauchissage 7.

* Un tour complet de manivelle change la hauteur de la
table d’'usinage 12 de 3 mm.

* Rotation vers la droite = éléve la table d’'usinage

* Rotation vers la gauche = abaisse la table d’'usinage

* Le réglage de I'épaisseur du rabotage est indiqué sur
I'échelle graduée 13.

* Un maximum de 2 mm de matiére peut étre retiré a
chaque passe.

Le dégauchissage des piéces
Note: La buse d’aspiration doit étre montée au
dessus de la table de rabotage (voir 6.2: Installation
de la buse d’aspiration).
1. Prendre une position adéquate :

* Pour introduire la piéce a l'intérieur de la machine,
positionnez-vous de maniere décalée sur un des cotés
de la table d’entrée.

* Pour retirer les piéces de la machine, positionnez-
vous de maniéere décalée sur un des cotés de la table
de sortie.

2. Pour l'usinage d’'une piéce plate dont les surfaces ne

sont pas paralléles, utiliser des appuis adaptés pour

les introduire (faites des calibres adéquats).

Ajustement de la hauteur de la table de dégauchissage.

Mettez le moteur sous tension.

Introduisez les pieces lentement et d’aplomb dans la

dégauchisseuse.

Celles-ci seront ensuite automatiquement entrainées

par la dégauchisseuse.

6. Guider les piéces d’aplomb au travers de la
dégauchisseuse.

7. Eteindre la machine lorsque vous n'avez plus de travail
a effectuer.

Sl
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8 MAINTENANCE ET ENTRETIEN

Danger
Avant tout autre chose :

» Eteindre la machine
» Attendre que la machine s’arréte complétement.
» Débrancher

Remplacer les piéces défectueuses, particulierement les

éléments de sécurité, seulement avec des pieces de

rechange d’origine.

Les pieces non vérifiées et approuvées par le fabricant

peuvent causer des dégats importants.

Aprés chaque utilisation :

« Vérifier que tous les éléments de sécurité sont
opérationnels.

» Veérifier que les outils ou les autres accessoires ne
restent pas sur ou dans la machine.

Les travaux de réparation et de maintenance autres que
ceux décris dans ce chapitre doivent étre effectués par un
spécialiste.

8.1 Remplacement de la lame
Remarque :
Un porte-fers usé est néfaste car

+ |l réduit la performance de la raboteuse ;
* Il augmente le risque de catapultage ;

+ Il entraine une surchauffe du moteur.

¢ Qualité de la finissage

| Danger!
9 Risque de blessures corporelles par coupures avec
. les fers de rabot.
Porter des gants lors du changement des fers de
rabot.

Pour retirer les fers de rabot :

1. Eteindre la machine

2. Débrancher le cable 11.

3. Enlever la protection de I'arbre porte-fers 4.

4. Desserrer et retirer les trois vis tenant la lame et la barre
des fers de rabot.

Retirer la barre et le fer de I'arbre porte-fers.

Nettoyer la poussiére et la résine de toutes les surfaces
de l'arbre porte-fers et des fers a rabot.

oo

Danger!

Ne pas utiliser de produits nettoyants (pour éliminer
les résidus de résine par exemple) risquant
d’attaquer les composants en métal Iéger ; la solidité
de ces composants risque d’étre compromise.

Pour monter les fers de rabot:

Danger!
A N’utiliser que des fers de rabot conforme a la norme
EN 847-1 (voir également Accessoires livrables).

Des fers de rabot émoussés, détériorés, pouvant se
détacher ou montés de maniére incorrecte, augmentent
considérablement le risque de rejet de bois.

Veillez a remplacer ou retourner toujours les deux fers de
rabot simultanément.

Lors de l'affGtage des fers, retirer la méme quantité de
matiére sur les deux fers, sans dépasser 0.5 mm a chaque
fois.

Installer les fers a rabot en utilisant uniquement les piéces

de remplacement autorisées.

1. Poser une planche parfaitement rabotée sur la table
de sortie (E) et, a I'aide d’un crayon, effectuer le premier
marquage comme indiqué sur la Fig..

2. Tourner manuellement I'arbre de la machine d’un tiers
de tour en suivant le sens de la fleche. Le bois doit se
déplacer légérement.

3. Effectuer un second marquage avec le crayon puis
mesurer. Le réglage est correct si I'écart est de I'ordre
de 2 - 3 mm (cote Z). Effectuer cette vérification a
gauche et a droite de chaque couteau, aprés chaque
blocage des 4 vis sur les extrémités marquées (A) et
(B). Il n'est pas possible de raboter correctement si
ces conditions ne sont pas respectées.

4. Bloqguer définitivement toutes les vis sans exagérer lors
du serrage.

W
8.2 Remplacement de la courroie:

La courroie d’entrainement de I'arbre du porte-fers est une
piece qui s'use et qui doit étre vérifiée régulierement. Si la
courroie est usée, elle doit étre remplacée.

1. Retirer les vis du couvercle frontal 9 de la machine.

2. Retirer le couvercle frontal 9.

3. Retirer la courroie usée et insérer la nouvelle.

4. Fermer le couvercle frontal et resserrer les vis.

8.3 Maintenance de la machine

Traiter les axes filetés pour le réglage de la hauteur de la
table uniquement avec un lubrifiant sec.

8.4 Nettoyage de la machine

Nettoyez les surfaces des tables régulierement, afin de
supprimer les traces de résine. Afin d’éviter la surchauffe
du moteur, vérifier régulierement que la poussiere ne
s’accumule pas dans le systéme de ventilation du moteur.
Aprés une période prolongée d'utilisation, la machine doit
étre vérifiée par un centre de service aprés-vente agréé.

Les supports des fers et les fers doivent étre nettoyés de
la résine régulierement. Ceci peut étre fait en placant ces
pieces pendant 24 heures dans de la paraffine, du white-
spirit ou un nettoyant spécial pour résine disponible dans
le commerce. (Voir Pour retirer les fers de rabot). Les
pieces en aluminium doivent étre débarrassées des résines
seulement avec des produits nettoyants qui ne soient pas
corrosif pour ce type de matiere. Retirer la poussiére et
les copeaux de bois des différentes parties de la machine
en utilisant un dispositif d’aspiration externe ou un pinceau.
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9 DESTRUCTION MACHINE, EMBALLAGE

INFORMATION AUX
UTILISATEURS

Selon les termes de l'art. 13 du

Décret Législatif du 25 juillet 2005,

n°® 151 « Application des Directives

2002/95/CE, 2002/96/CE et 2003/ | NG
108/CE, relatives a la réduction de

I'emploi de substances dangereuses dans les équipements

électriques et électroniques, ainsi qu’a I'élimination des

déchets », on précise ce qui suit :

+ Le symbole de la poubelle barrée présent sur
I’équipement ou sur 'emballage indique que le produit
doit étre éliminé séparément des autres déchets a la
fin de sa durée de vie utile.

» Parconséquent, I'utilisateur devra remettre I'équipement
arrivé a la fin de sa durée de vie aux centres spécialisés
de collecte différenciée des déchets électroniques et
électrotechniques ou bien le remettre au revendeur au
moment de I'achat d’un nouvel équipement de type
équivalent, a raison de un a un.

+ La collecte différenciée appropriée a I'envoi successif
de I'équipement n’étant plus utilisé au recyclage, au
traitement et a I’élimination compatible avec
I'environnement, contribue a éviter les effets négatifs
possibles sur le milieu et sur la santé et favorise le
réemploi et/ou le recyclage des matériaux dont se
compose I'équipement.

ATTENTION!

L’élimination abusive du produit de la part de
I'utilisateur entraine I’application des sanctions
administratives prévues par la réglementation en
vigueur.

10 DONNEES TECHNIQUES

Version 640

Courant alternatif: ... 230V ~ 50 Hz
PUISSANCE: ..o 1350 W
Utilisation normale: ...............cooooiiiiiiiiiee 6A
Classe de SECUrite: .........cccciiiiiiiiiiiiie e |
Dimensions :.........ccccceiiiiiiienn, 830x 465 x H535 mm
Vitesse de rotation de 'arbre porte-fers:....... 8000 min-1
Nombre de fers: ... 2
Dimensions des fers : ........cccccociiiiieiiinnns 210 x 20 mm
POIAS ... 28 kg
Raboteuse

Largeur de la coupe: .........cceevieiiiineniieenns max 204 mm
Profondeur de la coupe: ..........ccccoooviiiiennnn. max 2 mm
Guide paralléle: .........cccoooovvviiiiiiiiii, 540 x 103 mm
Angle de l'équerre: ..........cococeviiiieiiiiie e 90° - 135°
Dimensions de la table de rabotage: ........ 738x 210 mm
Dégauchisseuse

Largeur de la coupe: .........ccceevviieiineennnnn. max. 204 mm
Profondeur de la coupe: .........cccoeeeeiiiiieen, max 2 mm
Hauteur de la coupe: ..........cccooviiiienininnnn. max 210 mm

Dimension de la table de dégauchissage: ....250 x 204 mm

Bruit

Niveau de puissance acoustique a vide: ...... 86.7 dB (A)
Niveau de puissance acoustique: ..................... 99,7 dB (A)
Version PF240

Courant alternatif: ...l 230V ~ 50 Hz
Puissance: ........ccooiiiiii 1250 W
Utilisation normale: ............ccccoooviiiiiiiiie e, 6A
Classe de sécurité: ..o I
Dimensions ..o 830 x 465 x H445 mm
Vitesse de rotation de l'arbre porte-fers:....... 8000 min-1
Nombre de fers: ... 2
Dimensions des fers : ..........ccoccoviiiiin. 210 x 20 mm
POIAS oo 25 kg
Raboteuse

Largeur de la coupe: .........cccceiiiiiiiiiieiis max 204 mm
Profondeur de la coupe: ...........cccoeiiiiininnne max 2 mm
Guide paralléle: ..............cccooeiiiiiiiiii, 500 x 90 mm
Angle de l'équerre: ..........ccceiiiiiiiiiie 90° - 135°
Dimensions de la table de rabotage: ........ 738x 210 mm
Dégauchisseuse

Largeur de la coupe: ..........cceeviiieniineennnn. max. 204 mm
Profondeur de la coupe: ............cccciiiiin. max 2 mm
Hauteur de la coupe: ........ccocvvvvivviiiiiienennn. max 120 mm

Dimension de la table de dégauchissage: ....250 x 204 mm

Bruit
Niveau de puissance acoustique a vide: ...... 86.7 dB (A)
Niveau de puissance acoustique: ..................... 99,7 dB (A)

Version 630/PF150

Courant alternatif: ............cccoooiiiiinin 230V ~ 50 Hz
Puissance: (630) ........ccccoviiiiiiiiiiiiiieee 1350 W
Puissance: (PF150).......ccccccoiiiiiiiiiiiicecce 1250 W
Utilisation normale: .............ccccoiiiiii e 6A
Classe de SECUNte: .........oooiiiiiiiiiiieee e I
Dimensions :..........ccccccoiiiii 755 x 400 x H450 mm
Vitesse de rotation de I'arbre porte-fers:....... 8000 min-1
Nombre de fers: ... 2
Dimensions des fers @ .........ccccociiiiiiiis 160 x 20 mm
POidS ..o 21 kg
Raboteuse

Largeur de la coupe: ........cocooiiiiiiiiiiiieis max 152 mm
Profondeur de la coupe: ............coovveeieiinnnen.n. max 3 mm
Guide paralléle: ...........cccceiiiiiiiiieie 480 x 80 mm
Angle de 'équerre: ..........ccccciiiiiiiiiii, 90° - 135°
Dimensions de la table de rabotage: ....... 650 x 160 mm
Dégauchisseuse

Largeur de la coupe: .........ccoceeiiiiiinins max. 152 mm
Profondeur de la coupe: ...........ccceviieeniinnnn max 2 mm
Hauteur de la coupe: ..........cccccooiiiiiiiis max 120 mm

Dimension de la table de dégauchissage: .... 180 x 150 mm

Bruit
Niveau de puissance acoustique a vide: ...... 90,4 dB (A)
Niveau de puissance acoustique: ..................... 99,7 dB (A)
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1 DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La Cepilladora - regruesadora es un equipo eléctrico
portatil.

La maquina esta guiada por un motor eléctrico universal.
Se ha proyectado para el cepillado y el calibrado de
espesor de madera dura.

Respetar las dimensiones consentidas para la pieza por
trabajar (véanse Datos Técnicos). No esta permitido
ningun otro uso. El uso impropio, la modificacién de la
maquina o el uso de partes no sometidas a ensayo y
aprobadas por el fabricante pueden causar dafos
imprevistos.

2 CONSEJOS SOBRE LA SEGURIDAD

jAdvertencia!

A Durante el uso de equipos eléctricos hay que
respetar las precauciones basicas para reducir el
riesgo de incendio, electrocucién y desgracias.
Leer atentamente todas las instrucciones antes de
trabajar con el equipo y conservarlas para futuras
consultas.

2.1 Consejos generales sobre la seguridad

Funcionamiento seguro
1. Mantener libre la zona de trabajo

2. Tener en consideracion el ambiente de la zona de
trabajo

- No exponer el equipo a la lluvia.

- No usar el equipo en ambientes humedos o mojados.

- Mantener la zona de trabajo bien iluminada.

- No usar el equipo en presencia de liquidos inflamables
0 gas.

3. Evitar el riesgo de electrocucion
- Evitar que el cuerpo entre en contacto con superficies
conectadas a tierra (p. €j.: tuberias, radiadores, neveras).

4. Mantener alejados a los extrafnos

- No dejar que nadie, especialmente los nifios, se vean
envueltos en los trabajos ni que toquen las
herramientas o el cable de alimentacion. Mantenerlos
fuera de la zona de trabajo.

5. Guardar la maquinaria que no se utiliza

- Cuando no se utilizan, hay que guardar la maquinaria
en un lugar seco y cerrado bajo llave, fuera del alcance
de los nifios.

6. No forzar la maquinaria
- Desempefara su trabajo mejor y en condiciones de
seguridad en la manera para la que ha sido proyectada.

7. Usar la maquinaria adecuada

- No forzar pequefias maquinarias a hacer el trabajo de
las grandes.

- No usar la maquinaria para otras finalidades que no
sean aquellas para las que ha sido concebida.
Por ejemplo, no usar sierras circulares para cortar ramas
de arboles o troncos.

8. Usar ropa adecuada

- No llevar ropa ancha ni joyas, ya que pueden
engancharse en las partes en movimiento.

- Para trabajar al aire libre se aconseja llevar calzado
antideslizante.

10.

1.

12.

13.

14.

17.

18.

19.

20.

Utilizar prendas para cubrir la cabeza cuando el cabello
sea largo.

Usar un equipo de proteccion

Usar gafas de seguridad.

Usar mascarillas anti-polvo para la cara si el trabajo
provoca emisiones de polvo.

Conectar la instalacion de extraccién de polvo

Si la maquina esta provista de conexiéon con la
instalacion de extraccion y recogida de polvo, asegurarse
de que esté bien conectada y de que funcione
correctamente.

No abusar del cable de alimentacion

No tirar nunca del cable de alimentacién para soltarlo
de la toma de corriente.

Mantener el cable alejado de calor, aceite y objetos
cortantes.

Trabajar con seguridad
Usar las mordazas o una tenaza para sostener el trabajo;
es mas seguro que usar las manos.

No esforzarse
Mantener siempre el equilibrio y una posicién correcta.

Conservar la maquinaria

Conservar las herramientas de corte limpias para
prestaciones mejores y seguras.

Seguir las instrucciones para la lubricacion y el cambio
de los accesorios.

Controlar periédicamente el cable de alimentacion del
equipo y, si esta estropeado, reparenlo en un centro de
asistencia especializado y autorizado.

Controlar periédicamente el cable de alimentacion y
sustituirlo si esta estropeado.

Las manos tienen que estar secas, limpias y libres de
aceite o grasa.

Desconectar el equipo de la red eléctrica cuando:
No esté en funcionamiento

antes de efectuar operaciones de servicio

se cambien accesorios como hojas y cuchillas.

Quitar llaves de regulacion y utensilios.

Antes de encender el equipo, coger la costumbre de
controlar que las llaves de regulacién y otros utensilios
hayan sido quitados.

Evitar el arranque accidental
Asegurarse de que el interruptor esté colocado en “off’
cuando se conecta el equipo a la red eléctrica.

Usar alargues para exteriores.
Cuando la maquina se use en el exterior, usar sélo
prolongadores para uso externo.

Estar alerta

Prestar atencion a lo que se esta haciendo, usar el
sentido comun.

No trabajar con la maquina cuando se esté cansado.

Control de partes estropeadas

Antes de volver a utilizar la maquina, hay que controlarla
atentamente para determinar que funcione
correctamente y que ejecute los trabajos para los que
ha sido proyectada.
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- Controlar la alineacién de las partes en movimiento, los

bordes, la rotura de las partes, el montaje y cualquier
otra cosa que pueda afectar el trabajo.
La proteccién u otra parte estropeada deben repararse
adecuadamente en un centro de asistencia autorizado
salvo que se indique lo contrario en este manual de
instrucciones.

- Interruptores defectuosos deben sustituirse en centro
de asistencia autorizado.

- No usar la maquina si el interruptor no se apaga.

21. ;ADVERTENCIAS!

- El uso de cualquier accesorio o conexion diferente a los
aconsejados en este manual de instrucciones puede
presentar el riesgo de lesiones personales.

22. Reparacion de la maquina a cargo de personal
especializado

- Esta maquina eléctrica cumple con las reglas de
seguridad pertinentes.
Las reparaciones deben correr a cargo exclusivamente
de personal especializado y usando piezas de recambio
originales, en caso contrario subsiste un peligro
considerable para el usuario.

2.2 Consejos especiales de seguridad

e No usar nunca la maquina sin su proteccién
adecuada, correctamente colocada y regulada.

* No usar cuchillas sin afilar, ya que incrementa el
peligro de contragolpe.

e Cualquier parte del bloque de soporte cuchillas
que no se use debe protegerse.

¢ Cuando se cepilla una pieza corta, usar una varilla
de empuje.

* Cuando se cepillan piezas estrechas puede que
hagan falta medidas de seguridad adicionales,
como el uso de equipos de presion horizontales y
protecciones de carga de muelle, para asegurar
un trabajo mas seguro.

¢ Las maquinas cepilladoras no deben usarse para
cortar, acanalar, encastrar, cortar a inglete o
perfilar.

e Para garantizar un trabajo seguro hay que
inspeccionar regularmente la eficacia del sistema
anti- contragolpe.

* Las maquinas provistas de recogida de virutas y
campana de extraccion deben conectarse con el
recogedor de polvo y fragmentos.

* Ponerse el casco de proteccion

2.3 Dispositivos de seguridad

Bloqueo anti-contragolpe

La maquina esta provista de un sistema de bloqueo del
contragolpe, que impide que la pieza trabajada sea lanzada
hacia atras contra el trabajador por el bloqueo giratorio de
cuchillas.

Interruptor de limite
El interruptor de limite impide que la maquina empiece,
hasta que la aspiradora no esté instalada correctamente.

Protector térmico
Su cepillo esta provisto de protector térmico, en caso de
que el motor se detenga por recalentamiento, esperar su
normal reactivacion y presionar el protector térmico en el
costado del cepillo

Dispositivo de proteccion del bloqueo de cuchillas
El revestimiento del equipo impide que la cortadora se
toque durante la cepillado.

2.4 Simbolos

Leer el manual

jAtencion!

Ponerse las gafas de proteccién

Ponerse el casco de proteccion

Ponerse la mascarilla

AN
®
®

e

Ponerse los guantes

34
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3 PARTES Y ACCESORIOS 4 TRANSPORTE Y MONTAJE

Partes de la maquina Dado el peso de la maquina se aconseja no transportarla
1. Aspiradora solo.

2. Guia de apoyo angular

3. Escala de la guia de apoyo iPrecaucion!

4. Proteccion del bloque cuchillas No transportar la maquina sujetandola por el plano
5. Plano de la cepilladora de !a gepilladora porque no se ha proyectac!o para
6. Regulacion del espesor del corte de la cepilladora resistir ala carga de traccion del peso de la maquina.
7. Regulacion de la altura del plano de la regruesadora . . ]

8. Escala de la cepilladora « Espacio plano necesario: min. 3 m. por 4 m

9. Revestimiento frontal » Capacidad de carga suficiente

10. Interruptor de encendido * Horizontal

11. Cable de alimentacion con enchufe * Plano

12. Plano de la regruesadora * Seco

13. Escala de la regruesadora * Antideslizante

14. Leva de la proteccion del bloque cuchillas * Ventilacién suficiente

15. Bloque cuchillas + Conexion eléctrica apropiada

16. Protector térmico

Dependiendo de las dimensiones de la pieza por trabajar,
podria ser necesario mas espacio.

La maquina puede montarse en una mesa de trabajo
usando pernos, guarniciones de bloqueo y tuercas
hexagonales (no suministrado). (Ver figura).

Versiéon 640
£ P Y
(NP NP
o
<
N
P Fan
AL/ Ry
380
Version PF204
rant pany
NP NP}
o
<
N
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N/ vy
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Version 630 / PF150
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5 ANTES DE LA PRIMERA UTILIZACION

Quitar el embalaje

+ Controlar todas las partes en caso de que hayan sufrido
desperfectos por el transporte.
Si se detectaran desperfectos reclamar directamente
en la entrega.

» Controlar que se haya entregado todo.
Si faltaran partes, avisar inmediatamente al vendedor.

Contenido del paquete

1 x cepilladora- regruesadora

1 x guia de apoyo angular

1 x aspiradora

1 x 4 mm. llave hexagonal

1 x manivela para regular la altura del plano de la
regruesadora

2 x correas de transmisién

1 x varilla de empuje

1 x reductor para aspiradora (s6lo para la version 640 y
PF204)

6 INSTALACION

A iPeligro!

/ Y\ Efectuar modificaciones en lamaquina o usar partes
— no sometidas a ensayo y que no cuenten con la

autorizaciéon del fabricante pueden provocar

desperfectos imprevistos.

* Montar la méquina exactamente como se describe en
estas instrucciones.

» Usar sélo partes suministradas con la maquina como
suministro estandar.

» No modificar ninguna de las partes.

6.1 Guia de apoyo angular

Los tornillos y arandelas ya estan montados en la maquina.

Versioén 630, PF204, PF150

* Introducir el tornillo en la fisura A.

» Colocar la guia de apoyo angular en el tornillo B.

» Apretar antes el tornillo A, luego el C.

» La regulacion del angulo se hace con el tornillo C en
concordancia con la escala 3 de la guia de apoyo
angular.

A & —O

: \ 3
c <
Version 640

* Apretar los tornillos A

» Laregulacién del angulo se efectia mediante el tornillo
C, en concordancia con la escala 3 de la guia de apoyo
angular.

6.2 Instalacion de la aspiradora

La aspiradora 1 debe conectarse correctamente con la
maquina.

En caso de instalacién incorrecta, un interruptor de limite
previene que la maquina se encienda (véase Dispositivos
de Seguridad).

Uso como cepilladora

* Levantar la proteccion de las cuchillas 4 de manera
que los orificios longitudinales de ambos lados del plano
de la cepilladora 5 sean accesibles.

« Sacar las llaves colocadas en ambos lados del conducto
polvo 1.

* Desplazar el plano de la regruesadora 12 hasta la
posicion mas baja usando la regulacién de la altura del
plano de la regruesadora 7.

* Introducir la aspiradora 1.

* La aspiradora 1 debe colocarse de manera que ambas
llaves estén en linea con los orificios longitudinales.

» Empujar ambas llaves en los orificios.

\

Q

36

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Uso como regruesadora

* Quitar la guia de apoyo angular 2.

+ Quitar la proteccion bloque cuchillas 4.

+ Sacar las llaves de ambos lados de la aspiradora 1.

» Colocar la aspiradora 1 en el plano de la cepilladora 5.

* La aspiradora 1 debe colocarse de manera que ambas
llaves estén en linea con los orificios longitudinales.

* Empujar ambas llaves en los orificios.

I

6.3 Conexién de la aspiradora

Para evitar problemas y garantizar un trabajo seguro en

locales cerrados, la aspiradora debe conectarse a un

extractor externo.

+ Conectar un extractor externo adecuado con el conector
de aspiracion de la aspiradora 1.
Para ello usar el reductor disponible como accesorio
(sélo para la version 640 y PF204).

» Lavelocidad minima del aire a la conexién del extractor
debe ser 20 m./s. para garantizar una extraccion éptima.

* Usar un aparato de extraccion especial si se trabaja
con materiales como pinturas que son perjudiciales para
la salud.

» El polvo producido puede ser peligroso.

+ Se ruega remitirse al apartado Consejos de Seguridad.

* Para el uso profesional del equipo deben respetarse
reglamentos especiales referentes a la extracciéon del
polvo.

* Por tanto, en caso de necesidad, ponerse en contacto
con la asociacién de Asistencia de la propia categoria
laboral.

6.4 Proteccion del bloque cuchillas

* La altura de la proteccién del bloque cuchillas 4 puede
regularse con la palanca 14 montada en el lado izquierdo
del plano de la cepilladora 5.

* Después de haber aflojado el tornillo 14, se puede
regular la anchura de la proteccion del bloque cuchillas
4.

« Apretar el tornillo 14 tras la regulacion.

6.5 Conexion eléctrica

A jAdvertencia!
No conectar la maquina a la corriente eléctrica hasta
que la instalacion no esté terminada.

El motor se ha proyectado para trabajar con el voltaje y la

frecuencia especificados en los Datos Técnicos.

Las cargas normales pueden ser controladas con

seguridad a voltajes ni superiores ni inferiores al 10% del

voltaje especificado.

Trabajar con la maquina a voltajes que no estén

comprendidos en este margen puede provocar que el motor

se caliente excesivamente y que se queme.

La maquina sélo puede trabajar con una alimentacion

eléctrica correspondiente a los siguientes requisitos:

+ Tomas instaladas correctamente, aprobadas y con
puesta a tierra;

» Si se usa el colector de polvo, éste debe estar
conectado correctamente con la puesta a tierra;

La posicidon del cable de alimentacion no debe interferir
con el trabajo y no debe sufrir desperfectos.

Proteger el cable de alimentacion del calor, liquidos
agresivos y bordes afilados.

Usar prolongadores que tengan la seccién suficiente.
No tirar nunca del cable para desconectar el enchufe.

7 OPERACIONES

Nota:

Les rogamos que lean atentamente las
instrucciones de seguridad (véanse Instrucciones
de Seguridad).

7.1 Interruptor de encendido “l/O”

Encendido:
» Abrir el revestimiento de proteccién del interruptor.
* Apretar el botén verde “I”.

Apagado:

« Apretar el revestimiento de la proteccién del interruptor.

« Abrir el revestimiento del interruptor y apretar el botén
rojo “O”.
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7.2 Uso como cepillado de superficie

Con el cepillado de superficie, una superficie irregular se

cepilla plana.

» La pieza por trabajar yace en la superficie del plano de
la cepilladora.

» La pieza se corta en el lado inferior.

Dimensiones de la pieza por trabajar

» Longitud: usar una varilla de empuje para alimentar la
maquina si las piezas miden menos de 250 mm.; para
piezas con mas de 1500 mm. usar una segunda
persona o una extension del plano de soporte.

Version 640, PF204
* Anchura: max. 204 mm.
+ Espesor: min. 5 mm.

Version 630, PF150
* Anchura: max. 152mm.
* Espesor: min. 5 mm

Regulacion del espesor de corte

Con la regulacién del espesor del corte de la cepilladora 6

el espesor esta regulado cuando la maquina se usa para

cepillar la superficie.

* Un grado en la escala de la Cepilladora 8 corresponde
a 1 mm. de virutas eliminadas.

* En cada pasada puede removerse un maximo de 2 mm
de material en el caso de las versiones 640 y PF204 y
un maximo de 3 mm en el caso de las versiones 630 y
PF150.

Cepillado de la superficie de las piezas por trabajar

Nota: la aspiradora debe montarse bajo el plano de
la cepilladora (véase 6.2: Instalacion de la
aspiradora).

1. Asumir una postura de trabajo adecuada:
Colocarse en un lado del plano de la cepilladora.
2. Regular la guia de apoyo angular como exigido (véanse
Instalacion guia de apoyo angular).
Programar el espesor del corte.
Poner la pieza contra la guia de apoyo angular.
Regular el revestimiento del bloque cuchillas 4:
* Cuando se cepillan bordes estrechos (uniones) o
piezas con un espesor mayor de 75 mm.:
Regular la proteccion del bloque cuchillas 4 por el
lado contra la pieza por trabajar.
 Cepillar la cara de una tabla o piezas hasta un espesor
de 75 mm.:
Bajar la proteccion del bloque cuchillas 4 en la pieza
por arriba.

ahrw

Regular la proteccion del bloque cuchillas de manera que

las distancias abajo mencionadas no excedan en ninguna

posicion:

borde trasero — pieza max. 3 mm,;

borde delantero — pieza max. 2 mm.

Poner en marcha el motor.

Poner la pieza por trabajar directamente a través del

plano de cepillado 5.

Mantener unidos los dedos, guiando la pieza con la

palma de las manos.

Ejercitar una presion hacia abajo en el pieza sélo en la

zona del plano de cepillado.

8. Apagar la maquina si no hay que realizar otras
operaciones de corte inmediatamente.

No

7.3 Uso como regruesadora

El cepillado de espesor se usa para reducir el espesor de
la pieza por trabajar que ya tiene una superficie cepillada
con el espesor deseado.
* Lapieza por trabajar avanza a través de la regruesadora.
* La pieza por trabajar se corta por la parte superior.
Dimensiones de la pieza con la que se va a trabajar:
* Longitud: min. 200 mm.; para piezas con mas de 1500
mm. servirse de la ayuda de una segunda persona o
una extension del plano de soporte.

Versiéon 640
* Anchura: max. 204 mm.,
* Espesor: min. 6 mm.; max. 210 mm.

Version PF204
¢ Anchura: max. 204 mm.,
* Espesor: min. 6 mm.; max. 120 mm.

Versién 630, PF150
¢ Anchura: max. 152 mm.,
* Espesor: min. 6 mm.; max. 120mm.

Regulaciones de la regruesadora

Con laregulacion de la altura del plano de la regruesadora

el espesor de cepillado (=espesor de la pieza tras la

cepillado) se regula cuando la maquina se usa como

regruesadora.

* Laregulacién de la altura del plano de la regruesadora
7 se hace con la manivela.

* Una vuelta completa de la manivela modifica la altura
del plano de la regruesadora 12, 3 mm.

* Rotacién en sentido de marcha de las agujas del reloj
= levanta el plano de la cepillado

* Rotacién en sentido contrario de marcha de las agujas
del reloj = baja el plano de la cepillado

» Laregulacién del plano de la regruesadora se indica en
la escala de la cepilladora 13.

» Con cada pasada se elimina un maximo de 2 mm. de
material.

Cepillado de espesor de piezas por trabajar

Notas:

‘ El conducto del polvo debe montarse por encima del
plano de cepillado (véase 6.2: Instalacion de la
aspiradora).

1. Asumir una postura de trabajo adecuada:

» Para alimentar la maquina con la pieza por trabajar,
colocarse lateralmente en un lado del hueco de
introduccién.

» Para quitar la pieza trabajada en la maquina, colocarse
lateralmente en un lado del hueco de expulsion.

2. Para cepillar superficies no paralelas, usar accesorios
adecuados (preparar plantillas adecuadas).

3. Regulacion de la altura del plano de la regruesadora.

4.  Encender el motor.

5. Introducir la pieza de trabajar lentamente y directamente
en la regruesadora.
La pieza sera arrastrada automaticamente en la
regruesadora.

6. Guiar la pieza de trabajo directamente a través de la
regruesadora.

7. Apagar la maquina si no hay otros trabajos que hacer
inmediatamente.
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8 MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

m iPeligro!
Antes de las intervenciones:
* Apagar la maquina, colocandola en OFF.

» Desconectarla de la alimentacion eléctrica.
« Esperar hasta que la maquina se pare completamente.

Sustituir las partes defectuosas, especialmente los
equipos de seguridad, sélo con piezas de recambio
originales.

Partes no sometidas a ensayo o sin la aprobacion del
constructor pueden causar peligros imprevistos.

Después de las intervenciones:

+ Controlar que todos los dispositivos de seguridad
funcionen correctamente.

+ Asegurarse de que ninguna herramienta u otros
utensilios se hayan quedado en la maquina o en su
interior.

Reparaciones u otras intervenciones diferentes de las
anteriormente indicadas en este apartado deben correr a
cargo de personal especializado.

8.1  Sustituciéon de las hojas

jAtencion!

A El desgaste de las hojas de las cuchillas se aprecia
por:

+ reduccion de la capacidad de cepillado;

» incremento del riesgo de contragolpe;

» sobrecarga del motor.

» Calidad de acabado

| jPeligro!
@ iRiesgo de accidentes de corte a causa de las
. cuchillas!
Ponerse siempre los guantes durante la sustitucion
de las cuchillas.

Extraccién de las cuchillas:

1. Apagar la maquina.

2. Desconectar el cable de alimentaciéon 11.

3. Quitar la proteccién del bloqueo cuchillas 4.

4.  Aflojar y quitar los tres tornillos que sujetan las hojas y

la barra de soporte cuchillas.

Quitar la barra y las cuchillas del bloque soporte

cuchillas.

6. Limpiar todas las superficies del bloque de soporte
cuchillas y el polvo y la resina de las cuchillas.

o

iPeligro!

A No usar productos de limpieza (p. €j.: para eliminar
la resina) que puedan corroer los componentes de
aleacion metalica ligera. La estabilidad de los
componentes de aleacion podria reducirse.

Instalar las cuchillas:

iPeligro!
m Usar sélo cuchillas adecuadas y conformes a la
norma EN 847-1 (véanse Accesorios Disponibles).

Cuchillas no conformes, montadas mal, desgastadas o
estropeadas pueden trabajar flojas e incrementar el riesgo
de contragolpe considerablemente.

Sustituir o girar ambas cuchillas de la cepilladora.
iDurante el afilado, quitar la misma cantidad de material
en cada vez, no mas de 0,5 mm. de ambas partes de las
cuchillas!

Instalar cuchillas usando sélo piezas originales.

1. Apoyar un eje perfectamente cepillado sobre la mesa
de salida (E) y, con un lapiz, efectuar la primera marca
de la manera ilustrada en Fig..

2. Hacer girar manualmente el eje de la maquina en la
medida de un tercio de vuelta, siguiendo el sentido de
la flecha. La madera deberia desplazarse ligeramente.

3. Efectuar una segunda marca con el lapiz y medir. La
regulacion es correcta si la diferencia es del orden de
2 - 3 mm (cota Z-). Efectuar esta verificacion a la
izquierda y a la derecha de cada cuchilla, después de
cada bloqueo de los cuatro tornillos en los extremos
marcados (A) y (B). No sera posible cepillar
correctamente en caso de no respetarse estas
condiciones.

4. Bloquear definitivamente todos los tornillos, sin
apretarlos excesivamente.

8.2 Sustituciéon de las correas:

La correa de transmision del bloque cuchillas es una parte

sujeta a desgaste y debe controlarse periédicamente. Si

la correa esta desgastada, debe sustituirse.

1. Quitar las correas del revestimiento frontal 9 de la
maquina.

2. Quitar el revestimiento frontal 9.

3. Quitar la vieja correa y poner la nueva.

4. Cerrar el revestimiento frontal y apretar los tornillos.

8.3 Mantenimiento de la maquina

Tratar las roscas de los ejes para la regulacion de la altura
del plano de la regruesadora so6lo con un lubrificante seco.

8.4 Limpieza de la maquina

Liberar regularmente de la resina la superficie de los planos
de los rodillos de la apertura de carga y descarga. Para
evitar el calentamiento excesivo del motor, controlar
periédicamente que no haya acumulaciones de polvo en
las aperturas de ventilacion. Tras un periodo de trabajo
prolongado, la maquina debe ser controlada por un centro
de asistencia autorizado. El soporte cuchillas y las
cuchillas deben liberarse periédicamente de los residuos
de resina. Esta operacion puede realizarse sumergiendo
estas partes 24 horas en parafina, aguarras o productos
en comercio para eliminar la resina (véase Extraccion
de las cuchillas). Debe eliminarse la resina de las
herramientas de aluminio con agentes limpiadores que
no corroan este tipo de material. Quitar polvo y aserrin de
las otras partes de la maquina con un extractor externo o
con un cepillo.
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9 RECICLAJE/ELIMINACION DE LA MAQUINA,

EMBALAJE
INFORMACION PARA _LOS
USUARIOS

De conformidad con el art. 13 del

Decreto Legislativo n® 151 del 25

de julio de 2005, “Actuacion de las

Directivas 2002/95/CE, 2002/96/CE

y 2003/108/CE, relativas a la _

restricciéon del uso de sustancias

peligrosas en los aparatos eléctricos y electrénicos asi

como a la eliminacion de los residuos”, se precisa lo

siguiente:

» El simbolo del contenedor de basura tachado aplicado
en el aparato o en el envase indica que al término de la
vida util del producto sera necesario efectuar su
recogida selectiva y diferenciada del resto de residuos
urbanos.

» Por lo tanto, al llegar el aparato al final de su vida util,
el usuario debera entregarlo a los centros idéneos de
recogida selectiva de residuos electronicos y eléctricos,
o bien devolverlo al revendedor al comprar un nuevo
aparato de tipo equivalente, en relacién de uno a uno.

+ La adecuada recogida selectiva a fin de someter el
aparato en desuso a procesos de reciclaje, tratamiento
y eliminacion respetuosa con el medio ambiente,
contribuye a evitar posibles efectos negativos sobre el
ambiente y sobre la salud y favorece la reutilizacion y/
o reciclaje de los materiales que componen el aparato.

ATENCION!

A La eliminaciéon abusiva del producto de parte del
usuario comporta la aplicacion de las sanciones
administrativas previstas por la normativa vigente.

10 DATOS TECNICOS

Version 640

Voltaje: ..o 230V ~ 50 Hz
Potencia: ... 1350 W
Corriente de funcionamiento: ...............ccccceeviiiin. 6A
Clase de seguridad: ...........ccccoooiiiiiiiiiiee e |
Dimensiones: .........ccccccevviiieeeee 830x 465 x H535 mm.
Rotaciones del bloque cuchillas: ................. 8000 min.-1
NUMEro hojas: ..o 2
Dimensiones cuchilla: ..................cc.ooe 210 x 20 mm.
PeSO . i 28 kg
Superficie cepillado

Anchura corte: ........ccccoeevviiiiiiiiiee max. 204 mm.
Profundidad corte: ... max. 2 mm.
Guia de apoyo angular: ............ccccecoeeene 540 x 103 mm.
Angulo de la guia: ...........ccocooooiiiiiiii, 90° - 135°
Dimensiones del plano de la cepilladora: 738x 210 mm.
Regruesadora

Anchura corte: ..o max. 204 mm.
Profundidad corte: ...........cccccccooiiii max. 2 mm.
Espesor corte: ..o max. 210 mm.

Dimensiones del plano de la regruesadora . .. 250 x 204
mm.

Ruido emitido

Nivel de presion sonora continua: .................. 86,7 dB(A)
Nivel de potencia sonora: ...........cccccceeeeeeieennn. 99,7 dB(A)
Version PF204

Voltaje: ..o 230V ~ 50 Hz
Potencia: ... 1250 W
Corriente de funcionamiento: .............cccccevieeiinennn. 6 A
Clase de seguridad: ...........ccccoeiiiiiiiiiiiie I
Dimensiones: .........ccccccoviiiee, 830 x 465 x H445 mm.
Rotaciones del bloque cuchillas: ................. 8000 min.-1
NUMEro hojas: ........coooviiiiii e 2
Dimensiones cuchilla: ..................cc.oee 210 x 20 mm.
PESO ... 25 kg
Superficie cepillado

Anchura corte: .......ccocoviiiiiiii, max. 204 mm.
Profundidad corte: ... max. 2 mm.
Guia de apoyo angular: .................cccoe.... 500 x 90 mm.
Angulo de la guia:.........cocooooiiiiii 90° - 135°
Dimensiones del plano de la cepilladora: 738x 210 mm.
Regruesadora

Anchura corte: ... max. 204 mm.
Profundidad corte: ... max. 2 mm.
Espesor corte: ... max. 120 mm.

Dimensiones del plano de la regruesadora . 250 x 204 mm.
Ruido emitido

Nivel de presién sonora continua: .................. 86,7 dB(A)
Nivel de potencia sonora: ..............ccccoeeeeen. 99,7 dB(A)

Versién 630/PF150

VoR@Je: oo 230 V ~ 50 Hz
Potencia: (830) .......ooovvveiiiieiieee e 1350 W
Potencia: (PF150) ......ccccooiiiiiiiiiiieicee 1250 W
Corriente de funcionamiento: ..............ccccoevveieiieene. 6 A
Clase de seguridad: ............ccceeiiiiiiiiiie e |
Dimensiones: .........ccccccoeiiii. 755 x 400 x H450 mm.
Rotaciones del bloque cuchillas: ................. 8000 min.-1
NUMeEro hojas: ..o 2
Dimensiones cuchilla: ............................. 160 x 20 mm.
PESO ... 21 kg
Superficie cepillado

Anchura corte: ... max. 1562 mm.
Profundidad corte: ............ccccoiiiiiiiiii max. 3 mm.
Guia de apoyo angular: ............ccccccceeene 480 x 80 mm.
Angulo de la guia: .........cocoovoiiieieeee 90° - 135°
Dimensiones del plano de la cepilladora:650 x 160 mm.
Regruesadora

Anchura corte: ..........cccoiiiii max. 152 mm.
Profundidad corte: ...........cccccoiiiiii max. 2 mm.
Espesor corte: ... max. 120 mm.

Dimensiones del plano de la regruesadora . 180 x 150 mm.

Ruido emitido
Nivel de presidén sonora continua: .................. 90,4 dB(A)
Nivel de potencia sonora: ............ccccceevireennen. 99,7 dB(A)
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1 DESCRICAO DO PRODUTO

A Plaina é um aparelho eléctrico portatil.

A maquina € guiada por um motor eléctrico universal. A
magquina foi concebida para o desbaste de espessura de
madeira dura.

Respeitar as dimensdes consentidas para a peca a
trabalhar (consultar os Dados Técnicos). Nao é permitido
qualquer outro uso. O uso improprio, a alteragéo da
maquina, ou o uso de componentes ndo ensaiados e nao
aprovados pelo fabricante, podem provocar danos
imprevistos!

2 CONSELHOS SOBRE A SEGURANCA

Adverténcia!

A Durante o uso de aparelhos eléctricos, devem ser
respeitadas as precaugodes de base para reduzir os
riscos de incéndio, choque eléctrico e acidentes.
Ler atentamente todas as instrugées antes de
trabalhar com o aparelho e conserva-las para futura
consulta.

2.1 Conselhos gerais sobre a seguranca

Funcionamento em seguranca
1. Manter livre a area de trabalho
- Plataformas e areas obstruidas sao fontes de acidentes.

2. Ter em consideragdo o ambiente da area de trabalho

- N&o expor o equipamento a chuva.

- Nao usar o equipamento em ambientes humidos ou
molhados.

- Manter a area de trabalho bem iluminada.

- N&o usar o equipamento em presenca de liquidos
inflamaveis ou gases.

3. Proteger-se contra o risco de choque eléctrico

- Evitar de entrar em contacto com o corpo e com
superficies ligadas a terra (por ex. tubagens, radiadores,
série, frigorificos).

4. Manter afastadas as pessoas estranhas ao servigo

- Nao deixar que pessoas, em especial criancgas,
participem nos trabalhos ou toquem no equipamento
ou no cabo de alimentagcdo. Manté-los fora da area de
trabalho.

5. Guardar as ferramentas nao utilizadas

- Quando nao estdo a ser utilizadas, as ferramentas
devem ser guardadas num local seco e fechado a
chave, fora do alcance das criancgas.

6. Nao forgar o equipamento
- Esse executara o seu trabalho, melhor e em seguranca,
no modo para o qual foi concebido.

7. Usar a ferramenta certa

- Nao forgar ferramentas pequenas para efectuarem o
trabalho das pesadas.

- N&o usar o equipamento para fins diferentes dos
previstos.
Por exemplo, ndo usar serras circulares para cortar
ramos de arvores ou troncos.

8. Usar um vestuario adequado

- N&o usar roupas largas nem artigos de joalharia, pois
podem ser agarrados pelos componentes em
movimento.

10.

1.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

Para o trabalho ao ar livre é aconselhado um calgado
antiderrapante.
Usar toucas para os cabelos compridos.

Usar um equipamento de protecgao

Usar 6culos de protecgéo.

Usar mascaras de p6 para o rosto se o trabalho provocar
a formacéo de poeiras.

Ligar o equipamento de extracgado de poeiras

Se a maquina estiver ligada a um equipamento de
extraccdo e recolha de poeiras, certificar-se que este
esta devidamente ligado e que funciona correctamente.

Nao abusar do cabo de alimentagao

Nunca puxar pelo cabo de alimentagéo para o desligar
da tomada de corrente.

Manter o cabo afastado de fontes de calor, 6leo e
objectos cortantes.

Trabalhar em seguranga
Usar os tornos ou uma garra para segurar nas pecas a
trabalhar; € mais seguro que usar as maos.

Nao ultrapassar a posigao
Manter sempre o equilibrio e uma posicao correcta.

Tratar bem das ferramentas

Manter as ferramentas de corte limpas para um melhor
rendimento e em seguranca.

Seguir as instrugdes para a lubrificacdo e a troca dos
acessorios.

Verificar periodicamente o cabo de alimentagdo do
aparelho, e se estiver danificado manda-lo para
reparacdo a um Servigo de Assisténcia Técnica
qualificado e autorizado.

Verificar periodicamente o cabo de alimentacéo e
substitui-lo se estiver estragado.

As maos devem estar enxutas, limpas e isentas de 6leo
e massa consistente.

Desligar o aparelho

Quando néo esta a funcionar,

Antes de efectuar qualquer manutengéo

Quando se trocam acessorios, tais como laminas e
cortantes.

Retirar as chaves de regulagao e utensilios.
Antes de ligar o aparelho, habituar-se a verificar se as
chaves de regulagdo e outros utensilios foram retirados.

Evitar o arranque involuntario

Certificar-se que o interruptor esta na posigédo “off”
quando se liga o aparelho a rede de alimentacéo
eléctrica.

Usar extensodes para exterior.

Quando a maquina é utilizada no exterior, usar somente
extensdes concebidas para o uso no exterior e assim
marcadas.

Prestar atengao

Prestar atencdo ao que se esta a fazer, usar bom senso.
N&o trabalhar na maquina quando se esta cansado.

41
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20. Verificagao de partes estragadas

- Antes de utilizar a maquina novamente, deve-se verificar
atentamente para ver se funciona correctamente e que
efectua os trabalhos para os quais foi concebida.

- Verificar o alinhamento das partes em movimento, a
dobragem, a ruptura, a montagem ou qualquer outra
situacdo que possa afectar o trabalho.

- A proteccdo ou outra parte estragada devera ser
devidamente reparada por um Centro de Assisténcia
Autorizado, salvo indicagdo em contrario neste Manual
de Instrugdes.

- Os interruptores defeituosos devem ser substituidos
por um Centro de Assisténcia Autorizado.

- N&o usar a maquina se o interruptor ndo se desligar.

21. ADVERTENCIAS!

- O uso de qualquer acessorio ou engate diferente dos
aconselhados neste Manual de Instrugdes, podera
provocar acidentes.

22. Mandar reparar a maquina por pessoal qualificado

- Esta maquina eléctrica respeita as regras de seguranca.
As reparacdes devem ser efectuadas exclusivamente
por pessoal qualificado usando pegas de origem, caso
contrario existird um perigo consideravel para o
utilizador.

2.2 Conselhos especiais de seguranca

¢ Nunca usar a maquina sem a proteccao
correctamente colocada e regulada.

¢ Nao usar cortantes mal afiados, pois isso
incrementa o perigo de contragolpes.

* Qualquer parte do bloco porta-cortantes que nao
seja utilizada deve ser protegida.

* Quando se aplaina uma peca curta, usar uma
haste de suporte.

* Quando se aplainam pecas estreitas poderadao ser
necessarias medidas de segurancga
suplementares, tais como a utilizacdao de
aparelhagens de pressao horizontais e protec¢oes
de carga com mola, para assegurar um trabalho
em maior seguranga.

* As maquinas de aplainar ndao devem ser usadas
para cortar, escavar, embutir, cortar em esquadria
ou moldar.

e Para assegurar um trabalho em seguranca, deve
ser inspeccionada regularmente a eficiéncia do
sistema anti-contragolpes.

¢ As maquinas equipadas com recolha de aparas e
capa de extraccao devem ser ligadas ao
recipiente de poeiras e fragmentos.

e Usar os tampdes de proteccao.

2.3 Dispositivos de seguranca

Bloqueio anti-contragolpes

A maquina é fornecida com um sistema de bloqueio do
contragolpe, o qual impede que a peca trabalhada seja
lancada para tras contra o operador pelo bloco de
cortantes rotativo.

42

Interruptor de limite
O interruptor de limite impede que a maquina arranque
enquanto o aspirador n&do estiver devidamente instalado.

Protector térmico

A sua plaina esta equipada com protector térmico. Se o
motor parar por um problema de sobreaquecimento,
aguarde o arrefecimento e retomada do funcionamento
dele, e carregue no protector térmico situado no lado da
plaina.

Dispositivo de protec¢cao do bloco de cortantes
A cobertura do aparelho impede que os cortantes sejam
tocados durante o desbaste.

2.4 Simbolos

Ler o manual

A Atencao

Usar os 6culos de protecgéo

)

®
<

sar os tampdes de protecgao

U
&
@ Usar as luvas

sar a mascara
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3 COMPONENTES E ACESSORIOS 4 TRANSPORTE E MONTAGEM

Componentes da maquina Em virtude do peso da méaquina, aconselha-se ndo a
1. Aspirador transportar por uma unica pessoa.

2.  Guia de apoio angular

3. Escala da guia de apoio Cuidado!

4. Protecgdo do bloco de cortantes A Nao transportar a maquina pegando-a pelo plano da
5. Plano da plaina plaina, o qual nao foi concebido para resistir a forca
6. Regulacdo da espessura do corte da plaina de tracgdo do peso da maquina.

7. Regulacédo da altura do plano da plaina de espessura

8. Escala da plaina » Espaco liso requerido: min. 3 m por 4 m

9. Cobertura frontal » Capacidade de carga suficiente

10. Interruptor de acendimento * Horizontal

11. Cabo de alimentagdo com ficha * Plano

12. Plano da plaina de espessura + Seco

13. Escala da plaina de espessura * Antiderrapante

14. Patilha da protecgéo do bloco de cortantes + Ventilagdo suficiente

15. Bloco de cortantes + Ligacéo eléctrica adequada

16. Protector térmico

ser necessario mais espago.

A maquina pode ser instalada numa bancada de trabalho
com parafusos, juntas de fixagdo e porcas hexagonais
(ndo fornecidas). (consultar a figura)

Em funcdo das dimensdes da pega a trabalhar, podera

Versao 640
™ £
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o
<
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P Y Fam
L Ry
380
Versao PF204
£ ™
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o
<
N
2T FanY
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Versao 630 / PF150
™ £
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(=]
o
Pan Pan
LA LS
350
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5 ANTES DA PRIMEIRA UTILIZAGAO

Retirar a embalagem

« \Verificar todas as partes em caso de danos provocados
pelo transporte.
Se houver danos, reclamar directamente no acto de
recepcdo da maquina.

» Verificar se foi tudo entregue.
Em caso de falta de componentes,
imediatamente o vendedor.

avisar

Conteudo da embalagem

1 x plaina

1 x guia de apoio angular

1 x aspirador

1 x chave hexagonal de 4 mm

1 x manivela para a regulagéo da altura do plano da plaina
de espessura

2 x correias de transmisséo

1 x haste de suporte

1 x redutor para aspirador (s6 para a Versao 640 e PF204)

6 INSTALACAO

/A Perigo!
\ Modificagdes na maquina ou o uso de pecas nédo
— ensaiadas e nio aprovadas pelo fabricante podem
provocar danos imprevistos.

* Montar a maquina exactamente como descrito nestas
instrucdes.

+ Usar somente pegas fornecidas com a maquina com
denominagéo standard.

* N&o modificar nenhuma das pegas.

6.1 Guia de apoio angular

Os parafusos e as juntas necessérias ja estdo montados
na maquina.

Versao 630, PF204, PF150

* Introduzir o parafuso na ranhura A.

* Colocar a guia de apoio angular no parafuso B.

» Apertar primeiro o parafuso A, depois o C.

* A regulagéo do angulo é efectuada com o parafuso C
de acordo com a escala 3 da guia de apoio angular.

B
C

Verséao 640

* Aperte os parafusos A

* A regulagdo do angulo realiza-se com o parafuso C
em concordancia com a escala 3 da guia de apoio
angular.
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6.2 Instalacao do aspirador

O aspirador 1 deve ser ligado correctamente a maquina.
Em caso de instalagao impropria, um interruptor de limite
impede que a maquina se ligue (consultar Dispositivos
de Seguranca).

Uso como plaina

* Algar a protecgdo do bloco de cortantes 4 de modo
que os furos longitudinais em ambos os lados do plano
da plaina 6 sejam acessiveis.

» Extrair as chaves situadas em ambos os lados da
conduta dos pos 1.

* Deslocar o plano da plaina de espessura 12 para a
posicdo mais em baixo, usando a regulagdo da altura
do plano da plaina de espessura 7.

* Introduzir o aspirador 1.

* O aspirador 1 deve ser colocado de modo que ambas
as chaves fiquem em linha com os furos longitudinais.

*  Empurrar ambas as chaves nos furos.
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Uso como plaina de espessura

* Retirar a guia de apoio angular 2.

* Retirar a proteccéo do bloco de cortantes 4.

» Extrair as chaves de ambos os lados do aspirador 1.

» Colocar o aspirador 1 no plano da plaina 5.

* O aspirador 1 deve ser colocado de modo que ambas
as chaves fiquem em linha com os furos longitudinais.

« Empurrar ambas as chaves nos furos.

[

6.3 Ligacao do aspirador

Para assegurar a ausencia de problemas e um trabalho
de confianga em locais fechados, o aspirador deve ser
ligado a um extractor externo.

» Ligar um extractor externo adequado ao conector de
aspiracdo do aspirador 1.

Para tal usar o redutor a disposicdo como acessorio
(s6 para a Versao 640 e PF204).

* Avelocidade minima do ar na ligagao do extractor deve
ser de 20 m/s para assegurar uma extraccao ideal.

* Usar um aparelho especial de extracgédo se trabalhar
com certos materiais, tais como tintas que sejam
nocivas para a saude.

* Os pbés produzidos podem ser perigosos.

» Por favor consultar o capitulo Conselhos de Segurancga.

+ Para um uso profissional do aparelho, devem ser
respeitados regulamentos especiais relativos a
extraccdo de pos.

6.4 Proteccao do bloco de cortantes

* A altura da protecgédo do bloco de cortantes 4 pode
ser regulada com a patilha 14 montada no lado
esquerdo do plano da plaina 5.

* Depois de ter desapertado o parafuso 14, podera ser
regulada a largura da proteccéo do bloco de cortantes
4.

* Apertar o parafuso 14 depois da regulacéo.

6.5 Ligacao eléctrica

Adverténcia!
Nao ligar a maquina a corrente eléctrica enquanto
nao estiver acabada a instalagao.

O motor foi destinado a trabalhar a voltagem e a frequéncia

especificadas nos Dados Técnicos.

As cargas normais podem ser geridas em seguranga a

voltagens em percentagem n&o superior ou inferior a 10%

da voltagem especificada.

Trabalhar na maquina a voltagens que ndo se encontrem

dentro deste raio de acgéo podera provocar o aguecimento

excessivo e queimar o motor.

So6 trabalhar na maquina com uma alimentagéo eléctrica

que corresponda aos seguintes requisitos:

* Tomadas instaladas correctamente, aprovadas € com
ligagéo a terra;

« Se for usado o colector de pés, esse deve ser ligado
correctamente a terra;

A posicéo do cabo de alimentagéo n&do deve interferir com
o trabalho e ndo deve estar estragado

Proteger o cabo de alimentacdo do calor, liquidos
agressivos e arestas afiadas.

Usar apenas extensdes de seccgdo suficiente.

Nunca puxar pelo cabo para tirar a ficha da tomada.

7 OPERACOES

Nota:
Por favor ler atentamente as instrugdes de
seguranca (consultar as Instrugdes de Segurancga).

7.1 Interruptor de Ligacao “1/0”

Ligar:
* Abrir a cobertura de protecgéo do interruptor.
« Carregar no botéo verde “I”.

Desligar:

» Carregar na cobertura da protecg¢éo do interruptor.

* Abrir a cobertura do interruptor e carregar no botéo
vermelho “O”.
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7.2 Uso como plaina de superficie

Com o desbaste de superficie, uma superficie irregular é

aplainada lisa.

* A peca a trabalhar apoia na superficie do plano da
plaina.

* A peca é cortada pelo lado inferior.

Dimensdes da peca a trabalhar

+ Comprimento: usar uma haste de suporte para
alimentar a maquina com pecas mais curtas de 250
mm; para pe¢as acima de 1500 mm, usar uma segunda
pessoa ou uma extensdo do plano de suporte,

Versao 640, PF204
* Largura: max. 204 mm.
* Espessura: min. 5 mm.

Versao 630, PF150
* Largura: max. 152 mm.
* Espessura: min. 5 mm.

Regulacdo da espessura de corte

Com a regulagédo da espessura de corte da plaina 6 a

espessura é regulada quando a maquina é usada para o

desbaste da superficie.

* Um grau na escala da Plaina 8 corresponde a 1 mm
de aparas extraidas.

* Para cada passada podem ser removidos um maximo
de 2 mm de material para as versbes 640 e PF204 e
um maximo de 3 mm para as versdes 630 e PF150.

Desbaste de superficie das pecas a trabalhar

1. Assumir uma postura de trabalho adequada:
Colocar-se num dos lados do plano da plaina.
2. Regular a guia de apoio angular, como requerido
(consultar Instalagao da guia de apoio angular).
3. Programar a espessura do corte.
4. Colocar a pecga contra a guia de apoio angular.
5. Regular a cobertura do bloco de cortantes 4:
» Quando se aplainam bordos estreitos (conjungdes)
OU pegas com uma espessura superior a 75 mm:
Regular a protecgdo do bloco de cortantes 4 do
lado contra a pega a trabalhar.
Aplainar a face de uma tabua ou pecas até uma
espessura de 75 mm:
Baixar a protec¢éo do bloco de cortantes 4 na peca
por cima.

Nota: O aspirador deve ser montado abaixo do plano
da plaina (consultar 6.2: Instalagado do Aspirador).

Regular a protecg¢ao do bloco de cortantes, de modo que
as distancias abaixo mencionadas n&o ultrapassem em
nenhuma posigéo:
bordo traseiro — peca max. 3 mm;
bordo frontal- pegca max. 2 mm.
6. Accionar o motor.
7. Pora peca a trabalhar directamente através do plano de
aplainar 5.
Manter os dedos unidos, guiando a pegca com a palma
das méaos.
Fazer forca na pecga para baixo, somente na area do
plano de desbaste.
8. Desligar a maquina se néo for necessario efectuar
outros trabalhos de desbaste.

7.3 Uso como desbaste de espessura

O desbaste de espessura é usado para reduzir a espessura

da peca a trabalhar, a qual ja tem uma superficie alisada,

a espessura desejada.

* A peca a trabalhar é avancada através da plaina de
espessura.

* A peca a trabalhar & cortada na parte superior.

Dimensdes da pecga a trabalhar:

+  Comprimento: min. 200 mm; para pegas acima de
1500 mm pedir o auxilio de outra pessoa ou usar uma
extensado do plano de suporte.

Versao 640, PF204
e Largura: max. 204 mm,
* Espessura: min. 6 mm; max. 210 mm.

Versao PF204
e Largura: max. 204 mm,
* Espessura: min. 6 mm; max. 120 mm.

Versao 630, PF150
e Largura: max. 152 mm,
* Espessura: min. 6 mm; max. 120 mm.

Regulacdes da plaina de espessura

Com aregulacgéo da altura do plano da plaina de espessura,

a espessura de desbaste (=espessura da pecga apds o

desbasteo) é regulada quando a maquina é usada como

plaina de espessura.

* Aregulagdo da altura do plano da plaina de espessura
7 é efectuada pela manivela.

+ Uma volta completa da manivela modifica a altura do
plano da plaina de espessura 12 de 3 mm.

* Rotacdo no sentido dos ponteiros do relégio = al¢a o
plano de desbaste

* Rotagdo no sentido inverso = abaixa o plano de
desbaste

* A regulagédo do plano da plaina de espessura esta
indicada na escala da plaina 13.

* A cada passagem é extraido um maximo de 2 mm de
material.

Desbaste de espessura das pecas a trabalhar

Notas:
g A conduta dos pés deve ser montada acima do plano
de desbaste (consultar 6.2: Instalagao do Aspirador).

1. Assumir uma postura de trabalho adequada:

» Para alimentar a maquina com a peca a trabalhar,
colocar-se lateralmente, de um dos lados do vao de
entrada.

» Para retirar a peca trabalhada da maquina, colocar-
se lateralmente de um dos lados do véo de saida.

2. Para o desbaste de superficies ndo paralelas, usar

acessorios adequados (preparar moldes adequados).

Regulacédo da altura do plano da plaina de espessura.

Accionar o motor.

Introduzir a peca a trabalhar lentamente e directamente

na plaina de espessura.

A peca sera arrastada automaticamente para a plaina

de espessura.

6. Guiar a peca a trabalhar directamente através da plaina
de espessura.

7. Desligar a maquina se ndo houver outros trabalhos a
efectuar imediatamente.

o s w
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8 MANUTENGAO E CUIDADOS

A Perigo!
Antes de cada intervengao:
* Desligar a maquina em OFF.

+ Desliga-la da alimentagéo eléctrica.
» Aguardar que a maquina esteja completamente parada.

Substituir as partes defeituosas, em especial as
aparelhagens de segurancga, somente por pecas de
origem.

Pecas ndo ensaiadas e ndo aprovadas pelo fabricante
podem provocar acidentes imprevistos.

Apos todas as intervengdes:

» Verificar se os dispositivos de seguranga estéo todos
a funcionar.

+ Certificar-se que n&o fica nenhuma ferramenta ou outros
utensilios na maquina ou no seu interior.

Reparagdes ou outros trabalhos diferentes dos acima
descritos nesta sec¢éo, devem ser efectuados por pessoal
especializado qualificado.

8.1 Substituicao das laminas

ﬁ Atengao:
O desgaste das laminas dos cortantes é visivel pela
* redugéo da capacidade de desbastamento;
* incremento do risco de contragolpe;
* sobrecarga do motor.
* qualidade do acabamento

Perigo!
@ Risco de acidentes por corte devido aos cortantes!
! Usar sempre as luvas durante a substituicao dos
cortantes.

Remocéo dos cortantes:

1. Desligar a maquina.

2. Desligar o cabo de alimentacéo 11.

3. Retirar a proteccéo do bloco de cortantes 4.

4. Desapertar e retirar os trés parafusos que mantém as
laminas e a barra porta-cortantes.

Retirar a barra e os cortantes do bloco porta-cortantes.
Limpar todas as superficies do bloco porta-cortantes e
os cortantes do po e resina.

oo

Perigo!

Nao usar produtos para a limpeza (por ex. para a
eliminagao da resina) que possam corroer os
componentes em liga metalica leve. A estabilidade
dos componentes em liga podera reduzir-se.

Instalar os cortantes:

Perigo!

A Usar somente cortantes adequados e em
conformidade com a EN 847-1 (consultar Acessorios
a Disposicéo).

Cortantes que ndo estejam em conformidade, mal
montados ou estragados, podem provocar trabalhos de
ma qualidade e incrementar o risco de contragolpes de
modo consideravel.

Substituir ou rodar ambos os cortantes da plaina.
Durante a afiagéo, extrair a mesma quantidade de material
ndo mais do que 0,5 mm da cada vez, em ambas as
partes dos cortantes!

Instalar cortantes usando somente pecas de origem.

1. Apoie uma tabua perfeitamente aplainada sobre a mesa
de saida (E) e, com um lapis, faga a primeira marcagéo
conforme indicado na Fig..

2. Rode manualmente o eixo da maquina um terco de

volta, respeitando o sentido indicado pela seta. A
madeira deve deslocar-se de pouco.

3. Fagca uma segunda marca com o lapis € mega em
seguida. A regulacéo é correcta se a diferenga for da
ordem de 2 - 3 mm (medida Z). Faga esta verificagéo a
esquerda e a direita de cada faca, depois de cada aperto
dos 4 parafusos situados nas extremidades marcadas
(A) e (B). Nao é possivel aplainar correctamente se
estas condigbes n&o forem respeitadas.

4. Aperte definitivamente todos os parafusos, sem

exagerar na forca de aperto.

8.2  Substituicao ;ias correias:

A correia de transmissdo do bloco de cortantes € uma
parte sujeita a desgaste e deve ser verificada regularmente.
Se a correia estiver desgastada deve ser substituida.
Retirar as correias da cobertura frontal 9 da maquina.
Retirar a cobertura frontal 9.

Retirar a correia velha e inserir a nova.

Fechar a cobertura frontal e apertar os parafusos.

L

8.3 Manutencao da maquina

Tratar as roscas dos eixos para a regulagéo da altura do
plano da plaina de espessura apenas com um lubrificante
seco.

8.4 Limpeza da maquina

Eliminar regularmente a resina da superficie dos planos,
dos rolos da abertura de carga e descarga. Para evitar o
aquecimento excessivo do motor, verificar regularmente
se néo existem acumulagbes de p6 nas aberturas de
ventilagdo. Apo6s um periodo de trabalho prolongado, a
maquina deve ser inspeccionada por um Centro de
Assisténcia Técnica autorizado. O suporte dos cortantes
e os cortantes devem ser limpos regularmente dos residuos
de resina. Esta operagdo podera ser efectuada
mergulhando estes componentes durante 24 horas em
parafina, aguarras ou produtos em comércio para a
eliminagéo da resina (consultar Remocao dos cortantes).
As ferramentas em aluminio devem ser limpas da resina
com produtos que nado corroam este tipo de material. Retirar
0 po e a serradura das outras partes da maquina com um
extractor externo ou com uma escova.
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9 ELIMINACAO DA MAQUINA, EMBALAGEM
INFORMACAO AOS USUARIOS

Em conformidade com o do art. 13
do Decreto Legislativo de 25 de
julho de 2005, n® 151 “Actuagéo das

Directivas 2002/95/CE, 2002/96/CE

e 2003/108/CE, relativas a reducéo

do uso de substancias perigosas ESaE

em aparelhagens eléctricas e

electrénicas, assim como a eliminacéo dos rejeitos”,

informa-se o seguinte:

*+ O simbolo do contentor cortado desenhado na
aparelhagem ou na embalagem indica que o produto,
ao final de sua vida util, deve ser recolhido
separadamente dos outros rejeitos.

» O usuario devera, portanto, entregar a aparelhagem que
chegou ao final de sua vida util, aos devidos centros de
recolha selectiva dos rejeitos electronicos e
electrotécnicos, ou devolver ao revendedor por ocasiao
da compra de uma nova aparelhagem do tipo
equivalente, na raz&o de um por um.

» Arecolha selectiva adequada para em seguida enviar a
aparelhagem destinada a reciclagem, ao tratamento e
a eliminacdo ambientalmente compativel contribui a
evitar possiveis efeitos negativos ao meio ambiente e a
saude e permite a reutilizacdo e/ou a reciclagem dos
materiais de que é formada a aparelhagem.

ATENGAO!
A eliminagao abusiva do produto por parte do usuario

Versao PF204

Voltagem: ... 230V ~ 50 Hz
Poténcia:......ccoooiii 1250 W
Corrente de funcionamento: ..............cccooeviiiiiiinen. 6A
Classe de SeguranGa: ...........cccoeouvieeeeiiiiieee e I
Dimensdes: ........ccoociiiiiiiie, 830x 465 x H445 mm
Rotagdes do bloco de cortantes: .................. 8000 min-1
Quantidade de I&minas: .............coooiiiiiiiiiii 2
Dimensdes do cortante: ............cccccooonn. 210 x 20 mm
PeSO .. 25 kg
Superficie de desbaste

Largura de corte: .........ccooociiiiiiiii max 204 mm
Profundidade de corte: ... max 2 mm
Guia de apoio angular: .............cccccoeeeeennen. 500 x 90 mm
Angulo da guia:.............ccooooiiiii, 90° - 135°
Dimensbdes do plano da plaina: ................ 738 x 210 mm

Plaina de espessura

Largura de corte: .........cccoooiveiiiiiiie max. 204 mm
Profundidade de corte: ............cccociiiiiii. max 2 mm
Espessura de corte: .......ccccvvvviiiiiiiiiinnnnn, max 120 mm
Dimensdes do plano da plaina

de espessura: ............oeeeeeeeeeiciiie 250 x 204 mm
Ruido

Nivel de pressao sonora continua: ................. 86,7 dB(A)
Nivel de poténcia sonora: ............ccccceeeeeeiienn. 99,7 dB(A)

Versao 630/PF150

Voltagem: ... 230V ~ 50 Hz
implica na aplicagao das sans6es administrativas PoteNCia: (30) ..., 1350 W
previstas pela normativa em vigor. POt&NCia: (PF150) ..o 1250 W
_ Corrente de funcionamento: .............cccooeeviieieiiinnennn. 6A
10 DADOS TECNICOS Classe de seguranGa: ............cccooeiiiiiiiiiiiic e I
Versio 640 DIimensoes: ........ccooeeevvieiiiiii, 755 x 400 x H450 mm
Ve:'sao . 230V ~ 50 H Rotagbes do bloco de cortantes: ............... 8000 min-1
Po t?ge_m. ''''''''''''''''''''''''''''''''''' "1'3550 V\ZI Quantidade de 1amMINas: ........ocooveooeeeeeeeeeeeeeeeeee, 2
oténcia: P Dimensdes do cortante: .. 160 x 20 mm
Corrente de funcionamento: ..............coccceivveeiiincenne. 6 A Peso 21 kg
Classe de SeguranGa: ...........cccceevueeeeeeceeceeeee e | T
Dimensdes: ........coccieeiiiiieeee 830 x 465 x H535 mm .
S f de desbast
Rotacdes do bloco de cortantes: .................. 8000 min-1 L:rgi:alﬂg Coerte_es aste max 152 mm
Q_uantld:a\de de 1aminas: ......cocveeee 2 Profundidade de corter . max 3 mm
Dimensdes do cortante: ..............c.cocoee. 210 x 20 mm Guia de apoio angular: 480 x 80 mm
PeSO .. 28 kg ANGUIO 08 GUIA: +-orvvvvvveooeeeeeeeeeeeeeeeee 90° - 135°
Di 0 I laina: ............... 1
Superficie de desbaste imensdes do plano da plaina 650 x 160 mm
Largura de corte: ........cccooiiiiiiiiiiii méax 204 mm :
Plaina de espessura
Profundidade de corte: ............cccoeiiiiiininen. max 2 mm Larglgura de colr?te: u __________________________________ max. 152 mm
(}uia de apoiq ANGUIBE: oo 540 x 103 mm Profundidade de corte: .............ccccciiiiii max 2 mm
A!‘9“'° 9a QUIRL o T 90° - 135 Espessura de corte: .......ccccvvvviiiiiiiiiinnnnnnn, max 120 mm
Dimensdes do plano da plaina: ................ 738 x 210 mm Dimensdes do plano da plaina
i de eSpesSUra: ........ocooeieeiiiiiiieeeeeee e 180 x 150 mm
Plaina de espessura
Largura de corte: ........ccocoiiiiiiiiiiiicc max. 204 mm Ruido
Erofundldad(;e de cor.te: """"""""""""""""""""""" ,m32)(1(2) mm Nivel de pressdo sonora continua: ................. 90,4 dB(A)
spessura de corte: ........... e max mm Nivel de poténcia SONOra: ...........coeveevvveeren.. 99,7 dB(A)
Dimensdes do plano da plaina
de eSPeSSUra: ......oooveveeiieeiie e 250 x 204 mm
Ruido
Nivel de presséo sonora continua: ................. 86,7 dB(A)
Nivel de poténcia sonora: ..............cccceeeeeninns 99,7 dB(A)
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1 BESCHRIJVING VAN HET PRODUCT

De Vlak- en dikteschaafbank is een verplaatsbaar
elektrisch apparaat.

De machine is aangedreven door een universele elektrische
motor. Deze machine is voor het vlakken en

het op dikte schaven van hout. De maximaal toelaatbare
werkstukafmetingen kunnen opgezocht worden (zie
technische gegevens). Andere materialen zijn niet
toegestaan. Abnormaal gebruik, veranderen van de machine
of het gebruik van onderdelen welke niet getest of
aanbevolen zijn door de producent kunnen onherstelbare
schaden veroorzaken.

2 VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Gevaar!

Wanneer U elektrische gereedschap gebruikt moet
u zich altijd aan de veiligheidsvoorschriften houden
om de kans op vuur, elektrische schokken en
persoonlijk letsel te verminderen.

Lees alle informatie voor u aan het werk gaat en bewaar
deze dokumenten.

21 Algemene veiligheidsvoorschriften

Veilig werken

1.  Houd uw werkplek in orde

- Wanorde op de werkplek en op werkbanken kan
ongelukken veroorzaken.

2. Houd rekening metinvioeden van de omgeving

- Stel elektrisch gereedschap nooit bloot aan regen.

- Gebruik elektrisch gereedschap niet in een vochtige of
natte omgeving.

- Zorg voor goede verlichting van de werkruimte.

- Gebruik elektrisch gereedschap niet in een omgeving
waar brand of explosies kunnen optreden.

3. Bescherm u tegen elektrische schokken
- Raak geen geaarde oppervlakten aan (zoals buizen,
warmtebronnen, kachels en koelkasten).

4. Houd onbevoegde personen op afstand

- Zorg ervoor dat andere personen, met name kinderen,
elektrische apparaten die in gebruik zijn en stroomkabels
niet aanraken.
Zorg ervoor dat kinderen en andere personen voldoende
afstand tot uw werkplek bewaren

5. Bewaar ongebruikt gereedschap netjes en op een
veilige plek

- Ongebruikt elektrisch gereedschap dient apart op een
droge hooggelegen of afgesloten plaats, ontoegankelijk
voor kinderen bewaard te worden.

6. Overbelast het gereedschap niet
- Het gereedschap functioneert beter en veiliger binnen
het aangegeven capaciteitsbereik.

7. Gebruik het juiste gereedschap

- Gebruik geen te zwak gereedschap of bijbehorende
accessoires voor zware werkzaamheden.

- Gebruik het gereedschap niet voor doeleinden en
werkzaamheden waarvoor het niet is bestemd.

Draag geschikte werkkleding

Draag geen wijde kleding of sieraden.

Deze kunnen door draaiende gereedschapsonderdelen
worden gegrepen.

Draag bij lang haar een haarnet.

Draag een persoonlijke beschermingsuitrusting
Draag een beschermende bril.
Gebruik een stofmasker bij stofrijke werkzaamheden.

Sluit de stofafzuiging aan.

Wanneer er gebruik wordt gemaakt van een
afzuigsysteem, controleer goed alle verbindingen en
werking.

Wees voorzichtig met de voedingskabel.

Trek nooit aan de kabel om de stekker uit de contactdoos
te halen.

Houd de voedingskabel buiten bereik van warmte, olie
en scherpe voorwerpen.

Zet het werkstuk goed vast

Gebruik klemmen of een bankschroef om het werkstuk
goed vast te zetten; op deze wijze is het veiliger dan
wanneer u het met de hand vasthoudt.

Neem geen onnatuurlijke houding aan
Zorg ervoor dat u veilig staat en bewaar altijd uw evenwicht.

Onderhoud uw gereedschap zorgvuldig

Houd de schaafas scherp en schoon, dat is beter voor
de prestaties en veiliger.

Volg de instucties voor smeren en vervangen van
accessoires.

Controleer de stroomkabel regelmatig en laat de kabel
bij beschadiging door een deskundige vakman
vervangen.

Controleer ook eventueel gebruikte verlengkabels
regelmatig en vervang deze indien ze beschadigd zijn.
Houd handvatten droog en vrij van olie en vet.

Koppel ongebruikt gereedschap los van het lichtnet
Indien niet in gebruik,

voor opslag, een service uitvoeren en

wanneer er iets vervangen moet worden, ontkoppel de
voeding.

. Verwijder de sleutels en instelaccessoires.

Maar er een gewoonte van om eerst te controleren of
alle sleutels en hendels eraan zitten.

. Vermijd onbedoelde start

Weet zeker dat de On/Off schakelaar uitgeschakeld is.

Gebruik een geschikte verlengkabel wanneer u het
apparaat buitenshuis gebruikt

Wanneer de machine buiten wordt gebruikt, gebruik dan
ook alleen maar verlengsnoeren die voorbuitengebruik
gemaakt en gekeurd zijn.

Let altijd goed op

Blijf kijken waar je mee bezig bent, gebruik gezond
verstand.

Gebruik deze machine niet wanneer u vermoeid bent.
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20. Controleer de onderdelen op beschadigingen

- Voordat U de machine weer gebruikt, moet er zorgvuldig
gekeken worden of hij normaal werkt en precies doet
waar hij voor is.

- Controleer de afstelling en de vrijloop van beweegbare

delen, controleer alle onderdelen op breuken,
bevestiging en andere zaken die op een juiste werking
van invloed kunnen zijn.
Beschadigde onderdelen, met name,
beveiligingsfuncties, moeten vakkundig door de
werkplaats van de klantendienst gerepareerd of
vervangen worden, tenzij in deze gebruiksaanwijzing
anders wordt aangegeven.

- Ook beschadigde schakelaars moeten bij een
gekwalificeerd vakbedrijf worden vervangen.

- Gebruik het gereedschap niet wanneer u het niet met de
schakelaar aan en uit kunt schakelen.

21. GEVAARLIJK!

- Het gebruik van toebehoren die niet geadviseerd worden
in de gebruikershandleiding kunnen een groot risico zijn
voor persoonlijk letsel.

22. Reparaties alleen laten uitvoeren door gekwalificeerde
mensen

- Dit elektrisch gereedschap voldoet aan de
desbetreffende veiligheidsbepalingen. Deze mogen
alleen door vaklieden die gebruikmaken van originele
vervangende onderdelen worden uitgevoerd, anders
kunnen er ernstige gevaarlijke situaties voor de gebruiker
ontstaan.

2.2 Speciale veiligheidsadviezen

* Gebruik nooit de machine op een plaats zonder
de aangewezen wacht en correct te hebben
uitgevoerd.

¢ Gebruik geen messen die bot zijn, dit vergroot de
kans op terugslag.

e Zorg ervoor dat er tijdens het gebruik geen
draaiende delen van de schaaf zichtbaar zijn, dek
deze af met de beveiliging.

¢ Maak tijdens het schaven van kleinen werkstukken
gebruik van een duwstok.

¢ Bij het schaven van smalle werkstukken zijn er
extra maatregelen, zoals het gebruik van de
horizontale drukapparaten en
veerdrukbeveiliging. Dit kan noodzakelijk zijn om
het veilig werken te verzekeren.

* De machine mag niet gebruikt worden voor het
schaven van besnoeiing, hout met uitsparingen
of verstekverbindingen.

e Om de doeltreffendheid van het apparaat te
waarborgen en voor de preventie van terugslag
moet de voeras regelmatig geinspecteerd worden
om de veiligheid te garanderen.

¢ De hulpmiddelen die met de spaanderinzameling
en trekkerkappen worden uitgerust zullen aan het
stof-en spaanderverzamelapparaat worden
aangesloten.

¢ Gehoorbescherming dragen

2.3 Veiligheidsvoorzieningen

Anti-terugslagbeveiliging

De terugslagbeveiliging moet verhinderen, dat een werkstuk
door de draaiende schaafassen naar de gebruiker
geslingerd kan worden.

Contactschakelaar

De contactschakelaar verhindert dat de machine kan
starten, zolang uitvoertafel of afzuigkap niet correct
gemonteerd zijn.

Thermische beveiliging

De schaaf is uitgerust met een thermische beveiliging, in
het geval dat de motor afslaat vanwege oververhitting,
wachten tot de temperatuur weer normaal is en de
thermische beveiliging op de zijkant van de schaaf
indrukken

Beschermingsprofiel
Beschermingsprofiel voorkomt dat u de roterende schaafas
tijdens het vlakschaven kunt aanraken.

Symbolen

Handleiding lezen

Let op

Oogbescherming dragen

Gehoorbescherming dragen

Stofbescherming dragen

el < JON N e

Veiligheidshandschoenen dragen
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3 ONDERDELEN EN ACCESSOIRES 4 TRANSPORT EN ASSEMBLEREN

Onderdelen van het apparaat Verplaats de zware machine nooit alleen.

1. Afzuigkap

2. Aanslagprofiel f Letop!

3. Aanslaggradenverdeling Draag de machine nooit aan de tafel, deze is niet
4. Beschermingsprofiel gemaakt om het gewicht van de machine te dragen.
5.  Schaaftafel

6. Verstelknop voor de hoogte. * Vloer opp. van min. 3m. x 4m.

7. Vertelknop voor schaafdikte + Genoeg draagcapaciteit

8. Schaafschaalverdeling + Even

9. Veiligheidspaneel » Horizontaal

10. Voedingsschakelaar + Droog

11. Voedingskabel met contactstekker + Anti-slip

12. Dikteschaaftafel .

Gedegen ventilatie
» Gedegen voedingsaansluiting

13. Dikteschaal

14. Instelknop voor beschermingsprofiel
15. Schaafas

16. Thermische beveiliging

Afhankelijk van de grote van het materiaal is een grotere
oppervlakte vereist.

De machine moet bevestigd worden met bouten en moeren
met kartelringen (niet meegeleverd). (zie fig.)

Uitvoering 640

Famy )
N L
(=]
<
N
any )
N S
380
Uitvoering PF204
Fal 2™
v N
o
<
N
P Y P
LS vy
350
Uitvoering 630 / PF150
T T
1 L
(=4
[<2]
-~
Pt Y Fany
\L/ S
350
51

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

o

Downloaded from

5 PRIORITIEITEN VOOR EERSTE GEBRUIK

Uitpakken

» Controleer op schade aan onderdelen.
Indien er schade is direct na levering aangeven bij de
dealer.

» Controleer of de levering compleet is.
Indien er onderdelen missen direct melden bij de dealer.

Afleverlijst

1 x vlak- en dikteschaafbank

1 x aanslagprofiel

1 x afzuigkap

1 x de moersleutel 4 mm

1 x wiel voor het instellen van de hoogte van de
dikteschaafbanktafel

2 x aandrijfbanden

1 x drukstok

1 x afzuigkap (alleen voor uitvoering 640 en PF204)

6 INSTALLATIE

Gevaar!

A Abnormaal gebruik, veranderen van de machine of
het gebruik van onderdelen welke niet getest of
aanbevolen zijn door de producent kunnen
onherstelbare schaden veroorzaken.

+ Assembleer de machine exact als aangegeven staat in
de instructies.

* Gebruik alleen de standaardonderdelen die zijn
meegezonden met de machine.

* Breng geen veranderingen aan in de onderdelen.

6.1 Installatie van het aanslag profiel

De benodigde bouten en moeren zitten al in de machine.

Uitvoering 630, PF204, PF150

* Plaats de bout in slot A.

* Plaats de aanslag op bout B.

» Schroef eerst A aan en dan C aandraaien.

» De hoekaanpassing wordt gemaakt met schroef C in
overeenstemming met schaal 3 van het aanslagprofiel.

A

)
\ 3
B

p <

Uitvoering 640

* De schroeven A aanspannen

*+ De hoek wordt ingesteld met de schroef C in
overeenstemming met de schaal 3 van de hoekgeleider.

6.2

De afzuigkap 1 moet gemonteerd worden met degelijk
gereedschap.

In geval van onjuiste installatie zal de veiligheidsschakelaar
voorkomen dat de machine kan starten (zie
Veiligheidsvoorzieningen)

Afzuigkapinstallatie

Gebruik als vlakschaafmachine

« Til de bladbeveiliging 4 op totdat de gaten aan beide
zijden van de vlaktafel 5 toegankelijk zijn.

« Verwijder de sleutels aan beide zijden van de afzuigkap
1.

» Verschuif de dikteschaaftafel 12 naar de laagste positie.
Gebruik daarvoor de in hoogte verstelbare tafelhendel
7.

* Plaats de afzuigkap 1.

* De afzuigkap 1 moet zo gepositioneerd zijn dat de
sleutels in een liin ziin met de aaten.

* Plaats beide sleutels in de gaten.
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Gebruik als dikteschaafmachine

» Verwijder aanslagprofiel 2.

» Verwijder snijbladbeveiliging 4.

» \erwijder de sleutels aan beide zijden van de afzuigkap
1.

+ Sluit de afzuigkap 1 aan op de vlakschaafmachinetafel
5.

» De afzuigkap 1 moet zo gepositioneerd zijn dat de
sleutels in een lijn zijn met de gaten.

+ Plaats beide sleutels in de gaten.

[

6.3 De afzuigkap bevestiging

Om er zeker van te zijn om zorgeloos te werken moet de

afzuigkap aangesloten zijn aan een externe afzuigunit.

* Voor een goede aansluiting met de externe afzuigunit
gebruik een gelijke sluiting als de afzuigkap 1.

Hier is een connector voor beschikbaar (alleen voor
uitvoering 640 en PF204).

+ De minimale zuigkracht van de externe afzuigunit moet
20 m/s zijn voor een goede afzuiging.

* Gebruik een speciale afzuigunit wanneer u werkt met
producten zoals verf, dit kan gevaarlijk zijn voor uw
gezondheid.

» De geproduceerde stof kan gevaarlijk zijn.

» Zie het hoofdstuk veiligheidsadviezen.

* Voor professioneel gebruik moet U de speciale
regelementen betreft afzuiging opvolgen.

6.4 Beschermingsprofiel instellen

* De hoogte van het beschermingsprofiel 4 kan ingesteld
worden met de hendel 14, geplaatst aan de linkerkant
van de vlaktafel 5.

* Na het losmaken van de hendel 14 kan de breedte
ingesteld worden van het beschermingsprofiel 4.

* Draai de bout 14 aan na het instellen.

6.5 Voedingsaansluiting

m Gevaar!
Sluit nooit de machine aan voordat u de
installatiestappen heeft voltooid.

De motor is ontworpen om optimaal te werken bij de
aangegeven voltage en frequentie in de technische
documentatie.

Bij normale belasting is de voltage nooit meer dan 10 %
onder de aangegeven voltage in de technische
documentatie.

Is de machine in bedrijf bij een niet aanbevolen voltage
kan dit leiden tot oververhitting of doorbranding.

Machine alleen aansluiten op de voeding zoals de volgende

eisen.

» Gedegen aangesloten contact, geaard en goedgekeurd.

« Als er gebruik wordt gemaakt van een afzuigmachine
moet deze geaard zijn.

Positioneer de voedingskabel zo dat hij niet in de weg ligt

of kan beschadigen tijdens de werkzaamheden.

Beveilig de kabel tegen hitte en aggressieve middelen en

scherpe voorwerpen.

Gebruik alleen voedingskabels met genoeg doorsnede.

Trek niet aan de kabel bij het ontkoppelen van de voeding.

7 BEDIENING

Opmerking:
L) Lees vooraf zorgvuldig de veiligheidsinstructies (zie
Veiligheids Instructies).

7.1 Voedingsschakelaar “1/0”
Aanzetten:

* Open de beveiligde schakelaarskap.
* De groene schakelaar “I” indrukken.

Uitzetten:

* De beschermkap indrukken.

* Open de beveiligingsdeksel van de schakelaar en druk
de rode schakelaar “O” in.
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7.2 Gebruiken als oppervlakte schaafmachine

Met opperviakte vlakschuurmachine, een oneffen

oppervlakte vlak schuren.

* Het voorwerp wordt geschaafd op de bovenkant van de
machine.

* Het voorwerp wordt aan de onderkant bewerkt, dus met
de gladde kant naar boven gericht.

De afmetingen van het werkstuk.

* Lengte: Gebruik een duwhout bij werkstukken korter
dan 250 mm. Voor werkstukken langer dan 1500 mm,
gebruik een extra persoon om te assisteren.

Uitvoering 640, PF204
¢ Breedte: max. 204 mm,
¢ Dikte: min. 5 mm.

Uitvoering 640, PF204
* Breedte: max. 152 mm,
¢ Dikte: min. 5 mm.

Diepte schuren instellen

Met het diepte schuren instellen 6 gebruik de oppervlakte

vlakschuurstand.

+ Eén verdelingsteken op Planner schaal 8 komt over met
1 mm spaanderverwijdering.

* Met iedere passage kan maximaal 2 mm materiaal
worden verwijderd voor de uitvoeringen 640 en PF204
en maximaal 3 mm voor de uitvoeringen 630 en PF150.

Het opperviakte schaven van een werkstuk

Opmerking:
De afzuigkap moet onder de schaaftafel geplaatst
worden (zie 6.2: Afzuigkap installatie).

1. Neem een juiste werkpositie aan:

Positioneer u zelf aan één kant van de schaaftafel.
2. Zet het aanslagprofiel in de juiste hoek (zie Aanslag
profiel installatie).
Stel schaafdikte in.
Plaats het werkstuk tegen het aanslagprofiel.
Stel het beschermingsprofiel 4 aan:
* Wanneer u smalle randen schaaft of dikke
werkstukken met meer dan 75 mm:
Stel het Beveilingsprofiel 4 in vanaf de andere kant van
het werkstuk.
Schaven dikke planken of werkstukken van 75 mm:
Laat het beschermingsprofiel 4 van bovenaf op het
werkstuk zakken.

o hw

Richt de bescherming van de schaafas zo dat de volgende

afstanden bij geen enkele stand overschreden worden:
Achterkant - werkstuk max. 3 mm.
Voorkant — werkstuk max. 2 mm.

6. Zet de motor aan.

7. Het werkstuk moet rechtuit op de aanvoertafel 5
aangevoerd worden.
De vingers niet spreiden (gesloten houden) en het
werkstuk met vlakke hand invoeren.
Pas als het werkstuk in het bereik van de aanvoertafel is
mag er druk op uitgeoefend worden.

8. Als u stopt met werken, dan moet u de machine uitzetten.

7.3 Gebruik als dikteschaafbank

Het van dikteschaven heeft het doel om een reeds

vlakgeschaafd werkstuk op de gewenste diktemaat te

brengen.

* Het werkstuk wordt door de vandikteschaafbank
zelfstandig in de machine getrokken.

* De bewerking van het werkstuk gebeurd aan de
bovenkant.

Werkstuk afmetingen:

* Lengte: Minimale lengte van 200 mm. Vraag om hulp of
gebruik tafelverlengstukken die langer zijn dan 1500
mm.

Uitvoering 640, PF204
¢ Breedte: maximaal 204 mm,
* Hoogte: minstens 6 mm; maximaal 210 mm.

Uitvoering PF204
* Breedte: maximaal 204 mm,
* Hoogte: minstens 6 mm; maximaal 120 mm.

Uitvoering 630, PF150
¢ Breedte: maximaal 152 mm,
* Hoogte: minstens 6 mm; maximaal 120 mm.

Hoogte instellen

Met de van dikte schaaftafel kan je de dikte instellen.

Dikte aangegeven op de machine is de dikte die hij krijgt

na het schaven. Dit kan nadat hij is geinstalleerd als

dikteschaafmachine.

* De aanpassing van de hoogte wordt gemaakt met de
krukas voor de hoogteaanpassing van de dikte
schaaftafel 7.

+ Eén volledige draai van de krukas verandert de hoogte
van dikte schaaftafel 12 met 3 mm.

* Met de wijzers van de klok mee draaien = gaat dikte
schaaftafel omhoog

* Draait u linksom dan gaat dikte schaaftafel omlaag

* De vastgestelde dikte van het schaven is vermeld op
hoogteschaal 13.

* Per doorgang kan er een maximum van 2 mm materiaal
worden verwijderd.

Dikte schaven van werkstukken

Opmerking:

De afzuiger moet aan de bovenkant van de
schaaftafel geplaatst worden (zie 6.2: Afzuiger
installatie).

1. Neem een juiste werkpositie aan:
» Positioneer u zelf aan één kant van de schaaftafel
tijdens het invoeren.
» Positioneer u zelf aan één kant van de schaaftafel
tijdens het uithalen.
2. Om niet paralelle vlakken te schaven moet er met de
gepaste accessoires gewerkt worden (geschikte
sjablonen aanmaken).
Stel de schaafdikte in.
Zet de motor aan.
Het werkstuk langzaam en loodrecht op de schaafas
invoeren.
Het werkstuk wordt automatisch ingevoerd.
6. Het werkstuk moet loodrecht op de schaafas en door de
schaafbank zelf in de machine getrokken worden.
7. Als u stopt met werken, dan moet U de machine uitzetten.

o hw

54

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

8 SERVICE EN ONDERHOUD

Pas op!
Prioriteit voor alle service werkzaamheden:

» Zet de machine UIT.
» Trek de stekker uit het stopcontact.
* Wacht tot de machine helemaal stilstaat.

Beschadigde onderdelen, vooral beschadigde onderdelen

van de veiligheidsvoorzieningen, mogen alleen door originele

fabrieksonderdelen of door de fabrikant goedgekeurde

onderdelen vervangen worden. Als u dit nalaat, dan kan dit

tot onvoorziene schade leiden.

Voordat u met de service of met het onderhoud begint:

» Controleer de werking van alle veiligheidsvoorzieningen
na elk onderhoud.

» Controleer of er geen gereedschap of dergelijke aan of
in de machine aanwezig zijn.

Onderhoudswerkzaamheden of reparaties die niet in dit
hoofdstuk beschreven staan, mogen uitsluitend door
vakmensen uitgevoerd worden.

8.1 Schaafmessen vervangen

Opmerking:
Botte schaafmessen herkent men aan

+ Een verminderde schaafcapaciteit,
» Een groter gevaar op terugslag,

* Overbelasting van de motor.

+ Kwaliteit van de afwerking:

[ Gevaar!
Snijgevaar bij stilstaande messen!
' Bij het vervangen van de schaafmessen moet U

veiligheidshandschoenen dragen.

Het verwijderen van de schaafmessen:

1. Schakel de machine uit.

2. De stekker 11 uit het stopcontact halen.

3. Verwijder het veiligheidsprofiel 4.

4. Draai de drie schroeven los en houd het blad en de
aandruklijst vast.

Verwijder de aandruklijst en het blad.

Maak de oppervliakken van de schaafas en de
aandruklijst van de schaafmes schoon met
harsoplossing.

oo

Gevaar!

A Gebruik geen schoonmaakmiddelen( bv. om
harsrestanten te verwijderen) die de lichtmetalen
delen zouden kunnen beschadigen.

De stabiliteit van de lichtmetalen delen zou hierdoor
immers aangetast kunnen worden.

Om de schaafmessen te monteren:

Gevaar!

A Gebruik uitsluitend toegelaten schaafmessen die in
overeenstemming zijn met de EN 847-1 (zie ook:
Beschikbare onderdelen).

Ongeschikte, verkeerd gemonteerde, stompe of
beschadigde schaafmessen kunnen loskomen
respectievelijk het terugslaggevaar sterk doen toenemen.
Zorg dat steeds beide schaafmessen vervangen resp.
omgekeerd worden. Zorg dat beide evenredig bijgeslepen
worden max. 0,5 mm!

De schaafmessen moeten met de

fabrieksonderdelen gemonteerd worden.

1. Een perfect geschaafde plank op de uitlooptafel (E) leggen
en met een potlood een eerste aftekening maken zoals
aangegeven op afb..

2. De as van de machine met de hand een derde van een
slag in de richting van de pijl draaien. Het hout behoort
zich enigszins te verplaatsen.

3. Met het potlood een tweede aftekening maken en
vervolgens de maat nemen. De instelling is correct als
de afwijking binnen een bereik van 2 - 3 mm ligt (maat
Z). Deze controle links en rechts van ieder mes uitvoeren,
na het vastdraaien van de 4 schroeven op de gemarkeerde
uiteinden (A) en (B). Als deze condities niet worden
aangehouden, is het onmogelijk om goed met de schaaf
te werken.

4. Alle schroeven definitief aanspannen, zonder ze al te
strak aan te halen.

orginele

8.2 Aandrijfrien{ vervangen

De aandrijfriem voor een schaafas is de aandrijving van de

machine dus deze moet regelmatig gecontroleerd worden,

wanneer deze in slechte staat is moet hij vervangen worden.

1. Draai de schoeven van de beschermingspaneel aan de
voorkant los.

2. Verwijder het paneel 9.

3. Verwijder de oude band en plaats een nieuwe.

4. Sluit de het beschermingspaneel en draai de schoeven
vast.

8.3 Onderhoud van de machine

Behandel de ingepaste assen voor de hoogte-aanpassing
voor de hoogte van de tafel met enkel een droog
smeermiddel.

8.4 Schoonmaken van de machine

Maak alle oppervlakken, invoer en uitvoer rollen regelmatig
vrij van hars. Om oververhitting van de motor te verhinderen,
controleer regelmatig dat er geen stof op de
ventilatieopeningen van de motor zit. Na een verlengde
periode van verrichtingen zou de machine gecontroleerd
moeten worden door een erkende dealer. De messen (en
steunen) moeten regelmatig van hars worden ontdaan. Dit
kan worden gedaan door deze delen 24 uren te doorweken
in paraffine, terpentine of commercieel beschikbaar
harsverwijdermiddel. (zie Het verwijderen van de
schaafmessen) Gereedschappen die van aluminium
gemaakt zijn mogen alleen schoongemaakt worden met
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middelen die het niet aantasten of laten corroderen.

Dikteschaafmachine

Verwijder stof en houten spaanders op andere delen van Max. Breedte: .........ccccoiiiiiiiii max. 204 mm
de machine met de externe eenheid van de stoftrekker of Max. diepte:.........oooiiiiii max. 2 mm
een borstel. Max. dikteschuur: ...........coccoiviiiniin. max. 210 mm
Afmetingen dikteschuurtafel: .................... 250 x 204 mm
9 AFVALVERWIJDERING MACHINE, .
VERPAKKING Gelqld o
Continue geluidsniveau: .............ccccooceeeinene 86.7 dB(A)
Geluidslevel: ..o 99.7 dB(A)
INFORMATIE VOOR DE Uitvoering PF204
GEBRUIKERS Voltage: ......ooooiiiii 230V ~ 50 Hz
VOoediNg: ... 1250 W
In het kader van art. 13 van het AMPEI. Lo 6A
wetsbesluit 25 juli 2005, nr. 151 Veiligheids Klasse: .........ccccoiiiiiiiiic I
“Tenuitvoerlegging van de Richtlijnen Afmetingen: ..o 830 x 465 x H445 mm
2002/95/EG, 2002/96/EG en 2003/ R Oomwentelingen: ...........ccooovvioieieeeeee, 8000 min-1
108/EG, met betrekking tot de Aantal bladen: ... 2
vermindering van het gebruik van gevaarlijke substanties Mes afmetingen: ...........cccoooiiiiiiiiii, 210 x 20 mm
in elektrische en elektronische apparatuur en met GeWiCht ... 25 kg.
betrekking tot afvalverwijdering”, preciseren wij de volgende
punten: Opervlakte schaafmachine
. Het symbool van de vuilnisbak met een streep erdoor Max. Breedte: ............ccooiiiiiiii, max 204 mm
dat op de apparatuur of de verpakking staat, geeft aan Max. diepte: .....ccooviieiiiiee e max 2 mm
dat het product wanneer het niet langer bruikbaar is Afmetingen aanslag profiel: ................... 500 x 90 mm
gescheiden van het andere afval verzameld moet worden. Aanslagprofiel: ... \ 90° - 135°
De gebruiker moet de apparatuur, wanneer deze niet Schaaftafel afmetingen: .......................... 738 x 210 mm
langer bruikbaar is, dan ook afgeven bij een speciaal
centrum voor gescheide_n afvalverzameling van Dikteschaafmachine
elektrpnlsch en glektrotechnlsch afval, of de apparatuur Max. Breedte: ........ccccooovviiiiiiii max. 204 mm
weer inleveren bij de wederverkoper op het moment van M dieote: max. 2 mm
aankoop van een nieuw, gelijksoortig apparaat, in de ax. ciepte. ........ S )
verhouding van één op één. Max. ghkteschuur. ................ s max. 120 mm
. Een adequate gescheiden afvalverzameling voor een Afmetingen dikteschuurtafel: .................... 250 x 204 mm
successievelijke recyclering, behandeling en .
milieuvriendelijke vernietiging van de afgedankte Geluid o
apparatuur draagt bij tot het voorkomen van mogelijke Continue geluidsniveau: ...............cccccoeeeeennen... 86.7 dB(A)
negatieve effecten op het milieu en de gezondheid en Geluidslevel: ... 99.7 dB(A)
bevordert het hergebruik en/of de recyclering van
materialen waaruit het apparaat bestaat. Uitvoering 630/PF150
Voltage: ......ooooiiiii 230V ~ 50 Hz
LET OP! Voeding: (630) ......c.ceiiiieiiieiiee e 1350 W
A De onrechtmatige afvalverwijdering van het product Voeding: (PF150) ........cccoovoviiiieeieeeeeeeee 1250 W
door de gebruiker brengt oplegging van de door de AMPEIE. ..o 6A
geldende voor_schnften voorziene administratieve Veiligheids klasse: I
sancties met zich mee. . e
Afmetingen: ..........ccccccoeiii, 755 x 400 x H450 mm
Omwentelingen: ..o 8000 min-1
10 TECHNISCHE INFO Aantal bladen: ... 2
Uitvoering 640 Mes .afmetingen: ......................................... 160 x 20 mm
VOIBGE: .. rovvoooeeoeeeee oo 230 V ~ 50 Hz GeWiCht ... 21 kg.
VOEdiNg: ..o 1350 W .
AMPETE. ..ot 6A Opervlakte schaafmachine
VEIlIGhEIAS KIASSE: ........vv...oooveeeeoooeeeeeoseeeeeeeeeeeeseeee | Max. B.reedte: ............................................. max 152 mm
AFMEtingen: ..o 830 x 465 x H535 mm Max. _dlepte: ................... EE max 3 mm
Omwentelingen: ..o, 8000 min-1 Afmetingen aanslag profiel: .................. 480 x 80 mm
Aantal bladen: ... 2 Aanslagprofiel: A \90° - 135
Mes afmetingen: ..o 210 x 20 mm Schaaftafel afmetingen:...................... 650 x 160 mm
Gewicht ... 28 kg. Dikteschaafmachine
Operviakte schaafmachine Max. B_reedte: ........................................... max. 152 mm
Max. Breeate: .......coovveeeeeeoeeeeeeeeeeeee max 204 mm Max. diEpte: .......oooovvviniii s max. 2 mm
MaX. AIEPLE: - orvveoooeeooeoeeoeoeeooeeeeeee max 2 mm Max. fjlkteschuur: ..................................... max. 120 mm
Afmetingen aanslag profiel: .................. 540 x 103 mm Afmetingen dikteschuurtafel: .................... 180 x 150mm
Aanslagprofiel: ... \ 90° - 135° .
Schaaftafel afmetingen: ............c.cc........ 738 x 210 mm Geluid o
Continue geluidsniveau: .............ccccooceeeinene 90.4 dB(A)
Geluidslevel: .........coooeviiiiiiii 99.7 dB(A)
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1 POPIS VYROBKU

Hoblovaci a srovnavaci fréza je pfenosné (mobilni)
elektrické zafizeni.

Stroj je pohanény univerzalnim elektrickym motorem.
Stroj je uréeny pro hoblovani a srovnavani povrchu
rovnych ploch dfevénych polotovar(i (vyrobkl ze dfeva).

Pfipustné rozméry opracovavanych kusl musi byt
dodrzeny. (viz.: Technicka Data).

Jakékoliv jiné pouziti neni dovoleno.

Nespecifikované pouziti, upravy stroje nebo pouziti
netestovanych a provérenych ¢asti dodanych vyrobcem
muze zpUsobit nepredvidané poskozeni!

2 BEZPECNOSTNi INSTRUKCE

Varovani!

\ PfFi pouzivani elektrického naradi, které je napajeno
= baterii, je tfeba pro zamezeni vyteceni baterii,
nebezpeéi vzniku pozaru a poranéni dodrzovat
nasledujici zakladni bezpeénostni opatieni.

2.1 Zakladni bezpeénostni instrukce
Bezpecnostni obsluha

1. Udrzujte Vas pracovni prostor v poradku.
— Neporadek na pracovisti a na pracovnich stolech
muUze mit za nasledek vznik Urazu.

2. Méjte na zieteli vlivy okoli.

— Nevystavujte zafizeni desti.

— Nepouzivejte zafizeni ve vlhkém nebo mokrém
prostredi.

—  Zajistéte dobré osvétleni na pracovisti.

— Nepouzivejte elektrické naradi v prostfedi s
nebezpeim vzniku pozaru nebo vybuchu.

3. Chrante se proti zasahu elektrickym proudem

— Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi
prfedméty jako jsou potrubi, radiatory, sporak, lednice
a pod..

4. Udrzujte dalSi osoby mimo dosah.

— Nenechte jiné osoby, obzvlasté déti, aby se dotykali
béhem provozu elektrického nafadi nebo el. kabelu

— dbejte na to, aby tyto osoby dodrzovaly dostate¢ny
odstup od pracovniho prostoru.

5. Umisténi zafizeni.
—  Pokud neni zafizeni pouzivano, mélo by byt ulozeno
na suchém,uzam¢eném misté, nedostupném détem.

6. Zafizeni nepretéZujte.
— Naradi pracuje v uvedeném vykonovém rozsahu bez
poruch a bezpecné.

7. Pouzivejte spravné naradi.

—  Pro tézké prace nepouzivejte vykonové slabé naradi.

— Nepouzivejte naradi pro ucely, ke kterym neni
konstruovano.
Napfiklad nepouzivejte cirkularku (fezny kotou€) pro
fezani vétvi nebo kulatin.

8. Pouzivejte vhodny pracovni odév.
— Nenoste volny odév nebo $perky, mohly by byt
zachyceny rotujicimi sou¢astmi naradi.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

Pro praci ve venkovnim prostfedi se doporucuje
neklouzava obuv.
U dlouhych vlasl pouzivejte sitku.

Pouzivejte osobni ochranné pomticky.
Noste ochranné bryle.
Pfi praci, kdy vznika prach pouzivejte respirator.

Pripojte odsavani prachu.

Pokud je narfadi vybaveno odsavacem nebo lapacem
prachu, zajistéte, aby byl spravné pfipojen a
pouzivan.

Netahejte za elektricky sitovy kabel, pokud je jim
stroj vybaven.

Nikdy za néj netahejte pfi vytahovani zastréky ze
zasuvky — kabel odpojujte tehem za zastréku.
Nevystavujte kabel horku, U¢inkim oleje a ostrym
hranam.

Bezpecnost pfi praci.
Pro pfidrzeni obrabéného materialu pouzivejte svérky

Stabilita.
Stljte v bezpecné, pohodiné, stabilni poloze a v
kazdém okamziku udrzujte rovnovahu.

O stroj a jeho elektrickou vybavu se peclivé
starejte.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté — dosahnete
tak lepsich pracovnich vysledka.

Dodrzujte instrukce ohledné mazani a vymény
pfisluSenstvi.

Pravidelné kontrolujte sitovy kabel (pokud je jim stroj
vybaven) a pfi poSkozeni ho nechte vyménit v
odborné opravné.

Pravidelné kontrolujte i prodluzovaci sitovy kabel
(pokud jej pouzivate) a pfi poskozeni ho vymérite.
Rukojeti a madla na stroji udrzujte suché, Cisté a
neumazané olejem nebo tukem.

. Odpojeni zafizeni provadéjte:

vzdy pred kazdym provadénim udrzby a oprav,
vzdy pfi vyméné pfislusenstvi jako napf.pfi vyméné
noz( nebo frézy

Odpojeni provedte v kazdém pfipadé vytazenim
sitového elektrického kabelu ze zasuvky.

Vyndejte narad’ovy kli¢ a sefizovaci nastroje.
Vzdy pred zapnutim stroje se pfesvédcte, zda v ném
nezlstal nafadovy kli¢ nebo sefizovaci nastroje.

Pfedchazejte neimysinému zapnuti.
Ujistéte se, ze pfepinac je v pozici “off” dfiv, nez
zapojite pfistroj do vnéjsiho zdroje energie.

Pouziti prodluzovaciho kabelu ve venkovnim
prostiedi.

Pokud je zafizeni pouzivano venku, pouzivejte pouze
prodluzovaciho elektrického kabelu uréeného pro
venkovni pouziti (a takto i oznaceného vyrobcem).

Bud’te na pozoru.
Dejte pozor na to, co délate. Pracujte s rozumem.
Kdyz jste unaveni, nafadi nepouzivejte.
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20. Zkontrolujte poskozeni soucastek.

— Pred opakovanym pouzivanim naradi zkontrolujte
pfipadné poskozeni dild, obzvlast bezpecnostni
zafizeni, aby nafadi mohlo spravné a bezpecéné
pracovat.

—  Zkontrolujte nastaveni a volnost pohyblivych ¢&asti,
zkontrolujte vSechny dily ohledné mozného prasknuti,
upevnéni a jinych podminek, které by mohly
negativné ovlivnit jejich spravnou funkénost.
Poskozené soucastky, obzvlast ochranna zafizeni,
museji byt Fadné opraveny nebo vyménény v odborné
servisni opraveé, pokud neni v tomto navodu k pouziti
uvedeno jinak.

— Rovnéz vadné vypinace nechte vymeénit v odborné
opravné.

—  Elektrické nafadi nepouzivejte, pokud ho nelze
vypinaéem zapnout a vypnout.

21. VAROVANI!

—  Pouziti jinych dilu pfislusenstvi nebo pfidavnych
zafizeni nez které byly popsany v tomto “Navodu k
pouziti” pfedstavuje zdroj mozného vzniku Urazu.

22. Opravu vaseho zafizeni svéite vzdy pouze
kvalifikované osobé.

— Tento vyrobek odpovida plathym bezpeénostnim
pfedpisim. Oprava mlze byt provadéna pouze
kvalifikovanou osobou s pouzitim originalnich
nahradnich dild, jinak hrozi uzivateli nepfedvidatelné
nebezpedi.

2.2 Zvlastni bezpecnostni pokyny:

* Nikdy nepouzivejte stroj bez odpovidajiciho
zabezpeceni a fadného ustaveni na pracovni misto.

¢ Nepouzivejte noze které jsou tupé, zvysSuje to
moznost nebezpeci odmrsténi.

¢ Jakakoliv volna ¢ast opracovavaného obrobku, ktera
neni uréena pro opracovani, musi byt zajiSténa proti
uvolnéni.

e Kdyz hoblujete kratké kousky, pouzivejte nasadku.

e Kdyz hoblujete Uzké ¢asti dodatecné méreni a
pouziti horizontalniho tlakového zafizeni a
pruzinového zabezpeceni bude nezbytné k zajisténi
bezpecné prace.

¢ Hoblovaci stroj nepouzivejte pro fezani, zlabkovani,
¢epovani, nebo formovani.

e Ochranna zafizeni proti odmrsténi a nozovy valec
by mély byt pravidelné kontrolovany pro zajisténi
bezpecné prace.

e Zarizeni vybavené kolekci Cipli a extraktorovym
krytem by mélo byt pfipojeno k zafizeni lapaci
prachu a trisek.

Protiodmrstovaci zamek

Stroj je vybaven ochranou proti odmrsténi obrobku, ktery
ochrani opracovavany kus pfed odrazenim zpét proti
obsluze rotujicim nozovym valcem.

Omezovacé spusténi
Jistici spina¢ zabrani spusténi stroje, pokud prachova
nasypka neni spravné nainstalovana.

Protettore termico Hovédd

A gyalu hévéddvel van ellatva, ha a motor tulmelegszik
és leall, varja meg, mig az normal allapotba visszaall és
nyomja meg a a gyalu oldalan levé kapcsolét.

Ochranny kryt rotaéniho valce

Ochranny rkyt zakryva rotujici nozovy valec kromé
prostoru, kde se momentalné hobluje. Rozsah ochrany je
nutno nastavit pfedem.

2.4 Bezpecnostni zarizeni
Obrazky

Prectéte si manual Varovani

| Puzijte Ochranné Bryle

Pouzijte Ochranu na usi

@Ok

Pouzijte masku proti prachu

Pouzijte ochranné rukavice

Se®
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13. Méfitko srovnavaci frézy

Dostate¢na ventilace

3 CASTI A DOPLNKY 4 PREPRAVA A MONTAZ
Casti zarizeni Protoze je stroj velmi tézky, doporucujeme abyste jej
1. Nasypka na hobliny nenosili sami.
2. Uhlovy chrani¢
3. Meéfitko uhlového chranice Upozornéni!
4. Ochranny kryt nozového valce Neprenasejte stroj drzenim za stal hoblovky - stal
5. Stdl hoblovky neni navrZen k takovému zplsobu manipulace a mohl
’ . . N by byt poskozen.
6. Hloubkové nastaveni hoblovacky
¢ Styl’srovnavam l‘rezy nastaveni vysky * Potfebné misto pro umisténi: min. 3 x 4 m
8. Méfitko hoblovacky N PR .

. e S dostate¢nou konstrukéni unosnosti
9. Predni kryt

RN . e Patro
10. Prepina¢ energie « Rovny
11. Elektricky kabel se zastrékou y

X L e Suchy
12. Stdl srovnavaci g

¢ Neklouzavy

14. Péaka chrani¢e nozové hlavy
15. Nozova hlava

16. Protettore termico H6védoé

R&dné elektroinstalace

Je mozné, ze v dasledku rozméru opracovavaného kusu
bude pofeba pracovniho mista vétsi .

Stroj je mUzné nainstalovat na pracovni stlil pomoci
Sroubd, podlozek a Sestihrannych matic (nejsou soucasti
dodavky). (obrazek)
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5 PRED PRVNIM POUZITIM

Rozbaleni

¢ Provéite vSechny ¢asti pro pfipad poskozeni dopravou.

Objevi-li se poskozeni, reklamujte je okamzité po
doruceni.

e Provérte, zda je dodavka kompletni.

Chybéjici soucasti okamzité nahlaste obchodnikovi.

Rozsah dodavky

1 x hoblovka a srovnavaci fréza

1 x Uhlovy chranié

1 x Nasypka na hobliny

1 x 4 mm francouzsky kli¢

1 x klika pro vyskové nastaveni stolu srovnavaci
hoblovacky

2 x hnaci femeny

1 x strkaci nasadka

1 x reduktor szallitészalaghoz (csak 640, PF204
verziokhoz)

6 INSTALACE

Nebezpeéi!

A Upravy stroje nebo pouziti netestovanych a
neprovéienych soucasti dodanych vyrobcem miize
zpusobit nepfedvidatelna poskozeni!

¢ Smontujte stroj pfesné podle téchto instrukci.

¢ Pourzijte pouze ¢asti dodané se strojem jako standardni
vybaveni.

¢ Nedélejte zmény a Upravy v Zzadném dodaném doplfku
nebo casti.

6.1 Instalace Uhlového Chranice

Potfebné Srouby a podlozky jsou pfedmontovany do stroje.

630, PF204, PF150 verzidok

¢ Vlozte Sroub do otvoru A.

¢ Najdéte rohovy chrani¢ na Sroubu B.

* Nejdfive bezpectné utahnéte Sroub A, poté Sroub C.

¢ Rohové nastaveni je délano pomoci Sroubu C v
zavislosti na méfitku rohového chranice 3.

A—-oI
B

. 0

640 verzio

e Huzza meg a csavarokat A

e A szdgbedllitast a C csavarral a rogzitd tamaszték
beosztasanak 3 flggvényében vald beallitassal
végezheti.

6.2 Instalace Nasypky na prach

Nasypka na prach musi byt fadné pfipojena do zafizeni.
V pfipadé neuplného pripojeni ke stroji, limitovy prepinac
zabrani stroji ve spusténi (odkaz na Bezpecénostni
Instrukce).

Pouziti hoblovky

e Zvednéte chrani¢ noze 4 tak, ze oba podélné otvory
na obou stranach stolu hoblovaéky 5 jsou dostupné.

e Vytlacte klavesy na obou stranach nasypky prachu 1.

e Posurite dolu frézovaci stal 12 na nejnizsi pozici
pouzitim vySkového nastaveni frézovaciho stolu 7.

e Vlozte nasypku na prach 1.

* Nasypka na prach 1 musi byt situovana tak, ze obé
klavesy jsou ve stejné linii s podélnymi otvory.

e Stréte obé klavesy do otvorl.

\

QO
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Pouziti srovnavaci frézky

6.3

Sejméte rohovy chranic 2.

Sejméte ochranu nozl 4.

Vytahnéte obé klavesy z obou stran nasypky na prach
1.

Najdéte nasypku na prach 1 na hoblovacim stole 5.
Nasypka na prach 1 musi byt situovana tak, ze obé
klavesv isoil ve steiné linii s nodélnymi otvorv

Stréte obé klavesy do otvord.

[

PFipojeni Prachové nasypky

K zajisténi bezproblémového chodu v provozu v
uzavieném prostoru, nasypka na prach musi byt pfipojen
a do externi jednotky extraktoru.

Pfipojte vhodnou externi jednotku extraktoru s
odsavacim pfipojenim na nasypky na prach 1.

Je-li potfeba pouzijte adaptér dostupny v doplncich
(csak 640, PF204 verziokhoz).

K zajisténi dostateCného odsavani musi byt minimalni
rychlost proudéni vzduchu v potrubi k extraktoru 20
m/s.

Pracujete—li s materidly jako jsou barvy, fedidla a
pod.které jsou nebezpecné pro vase zdravi nebo maji
jiné nebezpecéné Udinky, pak musite pouzit specialni
extraéni zafizeni.

Vyprodukovany prach muaze byt zdravi $kodlivy i jinak
nebezpeclny.

Prosime prectéte si kapitolu Bezpecnostni instrukce.
Pro profesionalni pouziti zafizeni musi byt dodrzovany
a nasledovany specialni regulace tykajici se
prachovych extrakt(.

Proto kontaktujte vaseho zaméstnavatele kvuli
povinnosti pojisténi je-li to potieba.

6.4

6.5

Nastaveni Chrani¢e nozové hlavy

Vyska chrani¢e nozové hlavy 4 muze byt nastavena
pakou 14 namontovanou na levé strané hoblovaciho
stolu 5.

Po uvolnéni Sroubl 14, mlze byt nastavena Sife
chrani¢e nozové hlavy 4.

Kdyz ukon¢ite nastaveni vzdy fadné utahnéte Srouby.

Elektrické pfFipojeni

Varovani!
A Nepfipojujte stroj do vnéjsiho zdroje (sité) dokud

neukongdite vSechny kroky instalace.

Motor je navrzen pro fungovani v napéti a frekvenci, které
jsou uvedeny v oddile Technicka Data.

Normalni zatizeni bude zvladnuto bezpeéné v napéti
nepresahujicim + 10% jmenovitého napéti.

Po

uzivani stroje pfi napéti, které je mimo toto rozmezi,

mUzZe zpusobit pfehrati a spaleni motoru.

Elektrické napajeni stroje musi odpovidat nasledujicim
pozadavkim:

Zditky zasuvky musi byt fadné instalovany, uzemnény
a provéreny;

Je-li pouzivan prachovy sbérag, tento musi byt také
uzemnén;

Umistéte napdjeci kabel tak, aby nepfekazi pfi praci a
nemohlo dojit k jeho poskozeni.

Chrarite elektricky kabel pfed teplem, agresivnimi roztoky
a ostrymi hranami.

Po

uzivejte pouze prodluzovaci elektrické kabely s

dostatec¢nou kapacitou.
Netahejte pouze za kabel pfi odpojovani stroje ze zasuvky.

OVLADANI

7.1
Za

Vy

Poznamka:
Prosime, peclivé si prectéte bezpecnostni instrukce
(kapitola Bezpeénostni instrukce).

Prepina¢ energie “I/O”

pnuti:
Oteviete ochranny kryt pfepinace.
Stisknéte zelené tlacitko “I”.

pnuti:

Stisknéte ochranny prepina¢ nebo.

Otevrete kryt pfepinate a stisknéte Cervené tlacitko
“0”.
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7.2  Pouziti hoblovacky

Hoblovani povrchu jako nerovhomérného povrchu je
ploché hoblovani.

e Pracovni kus je polozen na hoblovacim stole.

e Pracovni kus je hoblovan zespodu.

Rozméry opracovnavaného kusu:

e Délka: K manipulaci si s krat§im opracovavanym
kusem nez 250 mm poutZzijte strkaci nasadku ; pro kus
vétsi nez 1500 mm pouzijte podpéru nebo prodlouzeny
stdl pro oporu,

640, PF204 verziok
e Szélesség: max. 204 mm,
e Vastagsag: min 5 mm.

630, PF150 verziok
e Szélesség: max. 152 mm,
¢ Vastagsag: min 5 mm.

Nastaveni hloubkového fezu

S nastavenim hoblovaci hloubky 6, hloubka fezu je

nastavena kdyz stroj je pouzit pro hoblovani povrchu.

e Znacka odstupfiovani na hoblovacim méfitku 8
odpovida tfisce o Sifi 1 mm.

¢ Minden végigtolas alkalmaval max. 2 mm anyagot lehet
legyalulni a 640-es és PF204-es verzidkkal, max.
3mm-t pedig a 630-as és PF150-es verzidkkal.

Hoblovani pracovnich kusu

Poznamka:

Nasypka na prach musi byt namontovana na stal
hoblovacky (podivejte se na 6.2: Instalace nasypky
na prach).

1. Pfijméte fadnou ovladaci pozici:
Stljte na jedné strané hoblovaciho stroje.
2. Nastavte rohovy chranic jak je pozadovano (podivejte
se na Instalace rohového chranice).
3. Nastavte hloubku fezu.
4. Umistéte pracovni kus proti rohovému chranigi.
5. Nastavte kryt nozové hlavy 4:
¢ Kdyz hoblujete uzké hrany (spojovaci) nebo
pracovni kus je vice nez 75 mm tlusty:
Nastavte ochranu noZové hlavy 4 ze strany proti
pracovnimu kusu.
¢ Hoblovani plochy prkna nebo pracovniho kusu do
75 mm Sife:
Snizte ochranu nozové hlavy 4 z vrchu do
pracovniho kusu.

Nastavte ochranu nozové hlavy tak, ze pod zminénymi

vzdalenostmi nejsou prekroceny v zadné pozici:
Tylovy kraj — pracovni kus max. 3 mm;
Pfedni kraj — pracovni kus max. 2 mm.

6. Zapnéte motor.

7. Plnte pracovni kus pfimo pres hoblovaci stul 5.
Drzte vaSe prsty u sebe, navadéjte pracovni kus
dlanémi vasich rukou.

Tlacte na pracovni kus dold pouze na misté
pracovniho hoblovaciho stolu.

8. Prepnéte vypina¢ a vypnéte stroj neni-Ili dalsi
hoblovani v planu po skonéeni tohoto.

7.3 Pouziti srovnavaci frézky

Srovnavaci fréza se pouziva k redukci pracovniho kusu
s jednou uz opracovanou plochou do pozadované tloustky.
e Pracovni kus bézi pfes srovnavaci frézu.

e Pracovni kus je opracovavan na vrchni strané.

Rozméry pracovniho kusu:
e Délka: Min. 200 mm; pro pracovni kus vétsi nez 1500
mm pouZijte dal$i osobu nebo stll jako podporu.

640 verzié
e Szélesség: Max. 204 mm,
e Vastagsag: Min. 6 mm; Max. 210 mm.

PF204 verzié
e Szélesség: Max. 204 mm,
¢ Vastagsag: Min. 6 mm; Max. 120 mm.

630, PF150 verziok
e Szélesség: Max. 152 mm,
e Vastagsag: Min. 6 mm; Max. 120 mm.

Nastaveni vysky stolu srovnavaci frézy

S nastavenim vys$ky stolu srovnavaci Frézy, stil

srovnavaci frézy (= tlousStka pracovniho kusu po

srovnavani) je nastaveno kdyz stroj je pouzivan pro

srovnavaci frézu.

¢ Nastaveni vySky se déla pomoci kliky pro nastaveni
vysky frézovaciho srovnavaciho stolu 7.

e Jedna plna otacka kliky zméni vysku stolu srovnavaci
frézy 12 0 3 mm.

e Ve sméru hodinovych ruci¢ek = nartsta Sife stolu frézy

e Proti sméru hodin = snizuje stll srovnavaci frézy

e Nastaveni srovnavaci frézy je zobrazeno na méfitku
13.

e Maximalné muze byt sefiznuto najednou 2 mm
materialu.

Srovnavaci frézovani pracovnich kust

Poznamka:
O Nasypka na prach musi byt namontovana nad stul
hoblovacky (podivejte se na 6.2: Instalace nasypky

na prach).
1.  Zaujméte spravnou pracovni pozici:
e K zasunuti pracovniho kusu do stroje, zaujméte
pozici naproti strané otvoru plnéni stroje.
* K vytazeni pracovniho kusu ze stroje, zaujméte
pozici naproti strané vychoziho otvoru stroje.
2. Ke srovnani dfevéného kusu jehoz plochy nejsou
paralelni, pouzijte plnici podavani (udélejte
odpovidajici vzory).
Nastavte vysku stolu srovnavaci frézy.
Zapnéte motor.
Zasunujte pracovni kus pomalu a zpfima do frézy.
Poté kus bude automaticky pocouvan pres frézu.
6. Navadgjte pracovni kus zpfima pres frézu.
7. Vzpnéte stroj nenili dalsi kus, ktery bude okamzité
nasledovné opracovavan.

S
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8 UDRZBA A PECE

A Nebezpecdi!
Pred vSemy opravami:

* Vypnite stroj.
« Odpojte jej.
+ Poékejte dokud se stroj upIni nezastavi.

Vyménte poSkozené &asti, specialné pak bezpecnostni
zafizeni pouze s originalnimi novymi ¢astmi.
Casti, které nebyly testovany a provéfeny vyrobcem
muzou zpUsobit nepredvidatelné poskozeni.

Po opravéch:

* Provérfte funguji-li vSechny bezpecnostni zafizeni.

e Ujistéte se, ze zadné naradi nebo jeho ¢asti se
nenachazi ve stroji.

Oprava nebo Udrzbarska prace jina, nez jak je popsano v
této ¢asti mlze byt provedena pouze kvalifikovanou
ocobou.

8.1 Vyména nozu

m Poznamka:

Opotiebované noze jsou rozpoznatelné podile
e Snizené schopnosti frézy;

e ZvySeného risku odmrsténi;

¢ Pretizeni motoru.

e Csiszolasi mindség

f Nebezpecdi!
Nebezpeci osobniho poranéni pofezani od fezacich
‘nozd!
Oblékejte ochranné rukavice, kdyz ménite noze.

Vymeéna fezacich nozl:

1. Vypnéte stroj.

2. Odpojte kabel 11.

3. Sejméte ochranu nozové hlavy 4.

4. OdSroubujte a sundejte tfi Srouby které drzi fezaci
noze pod hlavou noze a zamkem.

Sundejte zamek a nlz z fezaci hlavy.

Ocistéte veskery povrch fezaci hlavy a noze od prachu
a zbytka.

o o

Nebezpedi!

Nepouzivejte Zzadné Cistici prostredky (k odstranéni
pryskyfrice) které mohou zkorodovat kovové
soucastky, popf.souéastky z barevnych kovti a nebo
poskodit umélohmotné nebo gumové socastky.

Instalace fezacich noza:

Nebezpedéi!
Pouzivejte pouze vhodné fezaci noze odpovidajici
EN 847-1 (podivejte se Doplfikova vybava).

Nevhodné, nespravné namontované, tupé nebo
poskozené fezaci noze mohou snizit vykon prace nebo
znaéné zvysit risk odmrsténi.

Vzdy vyménujte nebo sefizujte oba fezaci noze.

Kdyz prebrusujete, ubirejte stejné mnozstvi materialu
(pokazdé ne vice nez 0,5 mm) po celé délce a z obou
fezacich nozl téhoz nozového valce!

Instalujte fezaci noze pouzitim pouze originalnich

nahradnich ¢asti.

1. Fektessen egy simara gyalult |écet a padvégre (E)
és ceruzaval tegyen egy jelélést az abran lathato
maodon abra.

2. Forgassa a munkagép tengelyét manualisan
egyharmadnyira a nyil iranyaban. A léc ezaltal kissé
eltolodik.

3. Jeldlje be ezt a pontot ceruzaval és mérje meg a
tavolsagot. Akkor helyes a beallitas, ha a forgacs 2
- 3 mm-es (Z). Végezze el ezt a miveletet a jobb és
bal oldalon mindegyik pengénél, a bejeldlt (A) és (B)
szélek 4 csavaranak minden egyes meghuzéasat
kdvetben. Ha ezeket a feltételek nem tartja be, nem
lehet a gyalulasi miveletet helyesen elvégezni.

4. Huzzon meg végul minden csavart anélkil, hogy
tulhuzna azokat.

8.2 Vyména pohonnych femenu:

Hnaci femeny nozové hlavy se opotfebovavaji. Tyto
soucastky by mély byt provéfovany pravidelné.

Kdyz je femen opotfebovan, je potieba jej vyménit.

1.  Vyjméte Srouby z pfedniho krytu stroje 9.

2. Sundejte predni kryt 9.

3. Sundejte stary hnaci femen a vlozte novy.

4. Zaviete predni kryt a utdahnéte Srouby.

8.3 Udrzba stroje

Pouze suchym mazivem - zavitovou hfidel pro nastaveni
vysky srovnavaciho frézovaciho stolu.

8.4 Cisténi stroje

Z povrchu stoll,, vstupnich a vystupnich otvorl a
nozového valce pravidelné odstranujte hobliny a prach.
Pravidelné provéfujte a odstranujte usazeniny prachu,
které se mohou usazovat ve ventila¢nich otvorech motoru.
Tim se zabrani prehfati motoru. Po del§im ¢asovém
obdobi by stroj mél byt provéfen autorizovanym
zékaznickym servisnim centrem. Sedla a voditka nozu a
noze samotné musi byt pravidelné oCistény od pryskyfice.
Pro tuto ¢innost pouzijte namaceni téchto ¢asti po dobu
24 hodin v parafinu, bilém alkoholu nebo komeréné
dostupnych odstranovacich pryskyfice. (podivejte se na
Odstranéni fezacich nozi) Nastroje vyrobeny z hliniku
mohou byt oSetfovany pouze Cisticim prostiedkem, ktery
nekoroduje tento material. Odstrafite prach a dfevéné
tfisky ze stroje externi jednotkou vysavace nebo kartacem.
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9 A GEP, CSOMAGOLAS HULADEKKENTI
FELDOLGOZASA

TAJEKOZT’AT’I'\S . A
FELHASZNALOK RESZERE

A veszélyes anyagok
felhasznalasanak korlatozasardl az
elektromos és elektronikus
eszkdzbdkben, valamint a
hulladékkezelésrdl sz6l6 2002/95/
CE, 2002/96/CE és a 2003/108/CE
iranyelvek végrehajtasa targyaban kiadott Decreto
Legislativo 25 luglio 2005, n.151 jogszabaly 13. §.
értelmében kiemeljik az aldbbiakat:
A berendezésen vagy a csomagolasan lévd athuzott
szemétgylijtd jelzés azt mutatja, hogy a terméket,
miutan mar nem hasznalhatd, a tobbi hulladéktol
elkalénitve kell gydjteni.
A felhasznalénak a berendezést el kell szallitania az
elektromos és elektronikus hulladékok gy(jtésére
kialakitott telepre vagy vissza kell szolgaltatnia a
kereskedének egy azonos jellegli Uj berendezés
vasarlasakor ,egyet egyért’ aranyban.
A megfelelé szelektiv hulladékgyljtés, amely a
hasznalaton kivili berendezést az Ujrahasznositas, a
hulladékkezelés és kdérnyezetbarat hulladékfeldolgozas
utjara juttatja, hozzajarul ahhoz, hogy elkerllheték
legyenek a kdrnyezetet és az egészséget fenyegetd
karos hatasok, valamint elésegiti a berendezést alkoto
anyagok ujboli felhasznalasat és/vagy
Ujrahasznositasat.

FIGYELEM!

A Amennyiben a felhasznalé jogellenesen dobja el a
terméket, vele szemben a hatalyos jogszabalyok
értelmében  kézigazgatasi joghatranyok
alkalmazhatok.

10 TECHNICKA DATA

640 verzié

Pracovni napéti: ...............

Energie: ..o,

I F= T o=
Bezpecnostni tfida: .......ccoceeieiieiiii e, |
Rozméry:...ccccoooiveiiie 830 x 465 x H535 mm
Otacky nozového valce: ......ccccceviiieeeriinnne. 8000 min-1
e eT=] B ooV U TP 2
Rozmér nozi: ...210 x 20 mm
MEQGIaK ..cooooiieee e 28 kg
Hoblovacky

RezNA SZEIESSEY © wvovvvereeeeeeeeereeereeeeeeen. max 204 mm
Rezna hIOUBKA: .........ceoveeieeeeeeeeeeesereeeeen. max 2 mm
Uhlovy chranié: .. 540 x 103 mm
UL ettt 90° - 135°
ROzZMEry Stolu: ...ccovvveeciiiiiee e 738 x 210 mm
Srovnavaci fréza

ReZNA SZEIESSET ..vveveeeeeeeeeeeeeeereeeeee, max. 204 mm
Reznd hloUbKa: ..........ccooveveeeeeeeeeeeeeeeeen, max 2 mm
RezNA vastagSag: .....coovewrvereerrreerereereeenrenen. max 210 mm
Rozmér stolu frézy: ......cccocoeeiiiiiiiiniee 250 x 204 mm

Hluk

Uroveni pracovniho hluku:.................. 86.7 dB(A)
Sila ZVUKU: .., 99,7 dB(A)
PF204 verzi6

Pracovni napéti: ......ccocoveiiiniiniiiecn e 230V ~ 50 Hz
Energie: .....coooveviiiii 1250 W
NAPBE: o 6 A
Bezpecnostni tfida: ......ccooeieeiiii e I
Rozmeéry: ..o 830 x 465 x H445 mm
Otacky nozového valce: ........cocvveeeienniienns 8000 min-1
POCet NOZU: ..o 2
Rozmér nozl: .. 210 x 20 mm
MEGIaK ...ccooiieiieiei e 25 kg
Hoblovacky

Rezna szélesség : .........

Rezna hloubka: ...............

Uhlovy ChrANI&: .....veeeceeeeceee e e 500 x 90 mm
UREL: .ot 90° - 135°
RozZmE&ry stolu: ..ccovveeiiiieie e 738 x 210 mm

Srovnavaci fréza

Reznd sz&1eSSE8Q ..o max. 204 mm
RezNA hIOUDKA: ......c..cvveceeeeeeeeceeeeereeeeeerins max 2 mm
Rezna vastagSag: ......coveeeeeeeeeeieeeeeeereen max 120 mm
Rozmér stolu frézy: .......cevivviiccieeees 250 x 204 mm
Hluk

Uroven pracovniho hIUKU: ..........c.ccccvevrcernnnn. 86.7 dB(A)
Sila ZVUKU: oo 99,7 dB(A)
630/PF150 verziok

Pracovni napéti: .....ccccoeveeveievenn, 230V ~ 50 Hz
Energie: (630) ..c..cveeeriieieieieeeiee e 1350 W
Energie: (PF150)

Napéti:..ccooooviiiiiies

Bezpecnostni tfida: ........ccooceeeeiiiiiie e I
ROzZmMery: ..o 755 x 400 x H450 mm
Otacky nozového valce: ... 8000 min-1
POCEt NOZU: .vieieeceiie sttt 2
ROzZmE&r NOZU: ...ocovveeieeei e 160 x 20 mm
MEQGIaK ..t 21 kg
Hoblovacky

REZNA $I7: ..vveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e max 152 mm
Rezna hloubka: ...............

Uhlovy chranié: .................

U

Rozmeéry stolu: .....ooveeiiieieeie e 650 x 160 mm

Srovnavaci fréza

REZNA 171 .o, max. 152 mm
Rezna hloubka: ................... max 2 mm
RezNA vastagSag: .....cccereerereeererreereeenenen. max 120 mm
Rozmér stolu frézy: ... 180 x 150 mm
Hluk

Uroveri pracovniho hIUKU: .........cccoeeveveeenne, 90,4 dB(A)
Sila ZVUKU: ..o, 99,7 dB(A)
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1 POPIS PRODUKTU

Hoblovacka a Zahustovac je prevozné elektrické naradie.
Stroj je pohanany univerzalnym elektrickym motorom.
Tento stroj je uréeny pre hoblovanie povrchov a pre
planirovanie

masivneho dreva. Pristupné parametre pre obrobok musia
byt splnené (vid. Technické parameter). Iné pouZitie stroja
nie je dovolené. NeSpecifikované pouzitie, modifikacia
stroja alebo pouzitie ¢&astic netestovanych a
odsuhlasenych vyrobcom mézu spdsobit nepredvidatelné
poskodenie!

2 BEZPECTNOSTNE POKYNY

Upozornenie!

A Pri pouzivani elektrickych pristrojov sa musia
dodrzat’ zasadné bezpecnostné opatrenia aby sa
zmensSilo riziko poziaru, elektrického Soku a
poranenia.

Pred pouzitim elektrického pristroja si dokladne
precitajte tieto bezpecnostné pokyny a uschovajte
ich kvéli neskorsiemu nahliadnutiu.

2.1 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

Bezpetna prevadzka

1. Udrziavajte pracovné miesto v poriadku

— Neporiadok na pracovisku a na obrabacich stoloch
mobze mat za nasledok Urazy.

2. Dbajte na vplyvy okolia

— Nevystavujte elektrické naradie dazdu.

— Nepouzivajte elektrické naradie vo vlhkom alebo
mokrom prostredi.

— Dbajte na dostatoné osvetlenie na pracovisku.

— Nepouzivajte elektrické naradie v prostredi s
nebezpecenstvom vzniku poziaru alebo vybuchu.

3. Chrante sa pred elektrickym Sokom

— Vyhnite sa telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi (napr. potrubie, radiatory, sporaky,
chladnicky).

4. Zabrante pristupu nepovolanych osob

— Nedovolte ostatnym osobam, predovSetkym detom,
aby sa dotykali elektrického naradia v prevadzke.
Dbajte na to, aby deti a ostatné osoby dodrziavali
dostato¢ny odstup od pracoviska.

5. Nepouzité naradie uschovajte podl'a poriadku

— Nepouzité naradie sa musi uschovat na suchom,
vysoko polozenom alebo uzamykatelnom mieste,
mimo dosahu deti.

6. Naradie nepretazujte
— Naradie pracuje lepsie a bezpecnejSie v uvedenom
rozsahu vykonov.

7. Pouzivajte spravne naradie

— Nepouzivajte na tazké prace naradie resp. Jeho
prislusenstvo s nizkym vykonom.

— Naradie nepouzivajte na ucely, na ktoré nebiolo
skons&truované.
Napriklad nepouzivajte kota¢ovu pilu na rezanie
konarov.

©

10.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Pouzivajte vhodnu pracovnu odev

Nenoste volnu odev alebo Sperky, mohli by sa
zachytit v rotujucich Casti naradia.

Praci vo volnom priestranstve sa odporuca obuv s
protiSmykovou podrazkou.

Pri dlhych vlasoch noste sietku na viasy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany
Noste ochranné okuliare.
Pri pradnej praci noste ochrannt dychaciu masku.

Pripojte zariadenie na odsavanie prachu

Ak je naradie vybavené zariadenim na odsavanie
alebo zachytavanie prachu, ubezpecte sa, aby bolo
riadne pripojené a pouzivalo sa.

Nepouzivajte privodny kabel na iné ucely

Pri vytahovani zastréky zo zasuvky nikdy netahajte
za kabel.

Kabel udrziavajte mimo dosahu vysokych teplét, oleja
a ostrych hran.

Zaistite obrobok
Na fixaciu obrobku pouzite svorky alebo zverak; je
to bezpecnejSie ako pouzivat ruky.

Neprehanajte sa
Dbajte na bezpeény postoj a zakazdym udrziavajte
rovhovahu.

Elektrické naradie starostlivo udrziavajte

Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté, aby ste
dosiahli lepsi a bezpetnejsi vysledok prace.
Dodrziavajte pokyny tykajlice sa mazania a vymeny
prislusenstva.

Kontrolujte pravidelne sietovy kabel a v pripade
poskodenia ho nechajte vymenit vo vhodnom
Specializovanom obchode.

Kontrolujte rozsSirujuci kabel pravidelne a v pripade
poskodenia ho vymernite.

Rukovate udrziavajte suché, Cisté a bez oleja a
mastnoty.

Naradie, ktoré nepouzivate, odpojte od batérie
Ak naradie nepouzivate, pred kazdou udrzbou,

a pri vymene prisluSenstva, ako napr. vrtak alebo
skrutkova¢ v kazdom pripade vyberte batériu.

Vytiahnite nastrojovy kI'ii¢ a nastavovacie naradie
Pred zapnutim elektrického naradia sa vzdy
ubezpecéte, Ci su nastrojovy kfu¢ a nastavovacie
naradie vytiahnuté.

Zabrante sa mimovol'nému nabehu
Ubezpecte sa, aby vypina¢ bol v pozicii ,off‘ ked
zapajate.

Pouzivajte vonkajSie rozsirujice vedenie

V pripade, Ze stroj pouzivate vonku, pouzivajte iba
rozSirujuci kabel, ktory je vhodny na vonkajsie
pouZzitie.

Budte pozorni

Davajte pozor na to, ¢o robite. K préaci pristupujte
rozumne.

Nepouzivajte naradie, ak ste unaveni.
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20. Skontrolujte poskodené suciastky

—  Pred dal$im pouzivanim naradia skontrolujte prip.
pos$kodenie sucliastok, predovSetkym ochrannych
zariadeni, aby ste sa uistili, ze funguju spravne a
dokazu vykonavat predpisané funkcie.

— Skontrolujte nastavenie a volnobeh pohyblivych
Casti, skontrolujte pri vSetkych suciastkach, ¢i nie
su zlomené, ich upevnenie a iné podmienky, ktoré
by mohli ovplyvnit ich spravnu &innost.
Poskodené suciastky, predovsetkym ochranné
zariadenia, sa musia riadne opravit alebo vymenit
vo vhodnom $pecializovanom obchode, ak v tomto
navode na obsluhu nie je uvedené ni¢ iné.

— Poskodené spinace nechajte takisto vymenit v
Specializovanom obchode.

—  Elektrické naradie nepouzivajte, ak sa spinatom neda
vypnut a zapnut.

21. UPOZORNENIE!

— Pouzitie iného prislusenstva ako prislusenstva
odporu¢aného v tomto navode na pouzitie mbze viest
k nebezpetenstvu vzniku Urazu.

22. Nechaijte elektrické naradie opravit odbornikom
— Toto elektrické naradie zodpoveda prislusnym
bezpeénostnym ustanoveniam.
Opravy mbézu vykonavat len odbornici s pouzitim
originalnych nahradnych dielov, v opaénom pripade
moéze dojst k zavaznému ohrozeniu obsluhujuceho.

2.2 Speciadlne bezpeénostné opatrenia

¢ Nikdy nepouzivajte naradie bez vhodnej ochrany a
dbajte aby bol stroj spravne zapojeny.

* Nepouzivajte tupé noze, inak moéze zvysit' riziko
spatného razu.

» Casti nozovej hlavice, ktoré sa nepouzivaji na
hobl'ovanie by mali byt pod dozorom.

e V pripade hoblFovanie kratkych casti, pouzivajte
palicu na tlacenie.

e V pripade hoblovania uzkych casti, dalSie
opatrenia, ako pouzitie horizontalneho tlakového
zariadenia a pouzitie krytu zatazenej pruziny, mézu
zvysit bezpecnost’ prace.

¢ Hobl'ovacie zariadenia by sa nemali pouzivat' na
rezanie, otupenie, zahlbovanie, ¢apovanie a
tvarovanie.

* Efektivnost zariadenia pre prevenciu spatného razu
a pre napajaciu ihlicu by malo byt pravidelne
kontrolované.

* Naradie vybavené so zberacom uUlomkov a
extraktorom kapoty by mali byt’ pripojené k pristroji,
ktory pozbera prach a ulomky.

2.3 Bezpecnostné zariadenia

Bezpecnostny uzaver

Stroj je vybaveny s bezpeénostnym uzaverom, ktory
zabezpeti, aby obrobok nemohol byt pohnuty rotujucou
nozovou hlavicou.

Koncovy spinac¢
Koncovy spina¢ zabrani stroj aby sa nezapojil, ale iba ak
prachovy zber je spravne nainstalovany.

Tepelna ochrana

Vasa fréza je vybavena tepelnou ochranou, pokial sa motor
kvoli prehriatiu zastavi, vyCkajte, az sa obnovi normalny
chod a stlacte tepelnu ochranu na strane frézy

Kryt noZovej hlavy
Kryt nozovej hlavy zabrani rotujucu nozovu hlavu a tak
dotyk nozovej hlavy poc¢as hoblovania je nhemozny.

24 Piktogramy

Precitajte bezpeénostné pokyny!

Upozornenie

Noste ochranné okuliare

Noste ochranu sluchu

Noste ochrannd dychaciu masku

CO@®@OB>C

Noste rukavice

66

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

3 SUCIASTKY A PRISLUSENSTVO

Suciastky nastroja

Zberaé prachu

Uhlové pravitko

Mierka uhlového pravitka

Kryt nozovej hlavy

Stdl hoblovacky

Hibkovy nastavovaé rezu hoblovadky
Vyskovy nastavova¢ stolu zahustovaca
Mierka hoblovacky

Predny kryt

10. Spina¢

11. Silovy kabel s pripojkou

12. Stdl zahustovaca

13. Mierka zahustovaca

14. Paka krytu nozovej hlavy

15. NoZova hlava

16. Tepelna ochrana

©ONDO AN~

4 PREPRAVA A ZMONTOVANIE

Preprava Zariadenie je tazké, preto nedoporucujeme niest
stroj sami.

Upozornenie!
Neneste zariadenie tak, aby ste drzali stél

hoblovaca, lebo nie je tak navrhnuty, aby uniesol
celkovu tazkost’ zariadenia.

Potrebny priestor na zemi: min. 3 m x 4 m
Dostatotné vytazenie nosnosti pody
Rovna plocha

Hladkost

Suchost

NeSmiklavost

Dostato¢na ventilacia

Spravny sietovy konektor

Je mozné, ze budete potrebovat vacsi pracovny priestor.
Stroj mbéze byt inStalovany na pracovnom stole so
skrutkou, zamkou a maticou (nie su sucastou dodavky).
(odvolanie na diagram)

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Verzia 640
Py Fa
. NP,
o
<
N
Fai Py
AL LS
380
Verzia PF204
™ ™
(AP N
o
<
oN
Pany Pan
LA y
350
Verzia 630 / PF150
Pany Fa
U L7
(=]
o
Pany o)
LA LS
350
67



http://www.manualslib.com/

5 PRIORITY PRE PRVE POUZITIE

Rozbalenie

¢ Skontrolujte vSetky ¢asti, ¢i neboli pocas dodavky
poskodené.
V pripade, ze ste nasli poSkodenie, ihned by sa malo
nahlasit.

¢ Skontrolujte dodavky, Ci je kompletna. V pripade, ze
nie¢o chyba, ihned skontaktujte predajcu.

Rozsah dodavky
x hoblovacka a zahustovaé

x uhlové pravitko 6.2 InsStalacia zberaca prachu

—_ A

X zbera¢ prachu Zbera¢ prachu 1 musi byt spravne spojeny s naradim. V
x 4 mm Sesticovy klu¢ pripade nespravnej instalacie, koncovy spina¢ zabrani
1 x kfuka pre vyskové nastavenie stolu zahustovaca stroj aby sa zapoijil (vid. Bezpeénostné Opatrenia).
2 x hnaci remen
1 x ty¢ka na tlacenie Pouzitie nastroja ako hobl'ovacka
1 x Zberac prachu (iba verzia 640 a PF204) * Zodvihnite kryt ¢epele 4 aby podihovasté diery na oboch
stranach stola hoblovaca 5 boli pristupné.
6 INSTALACIA * Vytiahnite kfuCe z oboch stran zberaca prachu 1.

* Stél zahustovaca 12 posunte do najnizSej polohy s
pomocou vySkového nastavovaca stolu zahustovaca

Nebezpecie! 7

Z i 5 Modifikacia zariadenia alebo pouzitie netestovanych . N
gasti, ktoré neboli schvalené vyrobcom mézu * Viozte zberal prachu 1. i ,
spdsobit nepredvidatel'né poskodenia.. * ZberaC prachu 1 by mal byt v takej polohe, aby obidva

kPace boli priamo s podlhovastymi dierami.
¢ Zmontujte stroj presne podla instrukcii.
¢ Pouzite iba suciastky, ktoré boli dodané spolu so
strojom, ako Standardné vybavenie.
¢ Nerobte nijaké zmeny v jednotlivych Castiach.

E 6.1 InStalacia uhlového pravitka
Potrebné skrutky a podlozky su Uz vopred zmontované
ku stroji.

Verzia 630, PF204, PF150

¢ Vlozte skrutku do otvoru A.

¢ Umiestnite uhlové pravitko na skrutku B.

e Najprv utiahnite skrutku A, potom skrutku B.

¢ Vyrovnavac uhla je spojeny so skrutkou C v sulade s
mierkou uhlového pravitka 3.

e Zasunte obidva kfu¢e do dier.

A & —oO
\ 3
B

e 0

Verzia 640

e Utiahnite skrutky A

e Uhol se nastavuje pomocou skrutky C v sulade s
pomerom 3 uhlového oporného vodica.
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Pouzitie nastroja ako zahust'ova¢

e Qdstrante uhlové pravitko 2.

¢ QOdstrarte kryt Cepele 4.

* Vytiahnite kfu¢e z oboch stran zberaca prachu 1.

e Polozte zbera¢ prachu na stdl hoblovaca 5.

e Zbera€ prachu 1 by mal byt v takej polohe, aby obidva
kface boli priamo s podlhovastymi dierami.

e Zasurite obidva kfuce do dier..

[

6.3 Pripajanie zberaca prachu

Aby bezproblémova operacia s nastrojom bola zaistena,

zbera¢ prachu musi byt pripojeny k vonkajSiemu

ventilatoru.

¢ Pripojte vhodny ventilator ku sacej pripojke zberaca
prachu 1.
Preto pouzite adaptér priloZzeni ako doplnok (iba verzia
640 a PF204) .

e Minimalna rychlost vzduchu pri sacej pripojke musi
byt 20 m/s aby sa zachovala optimalna ventilacia.

¢ Pouzite Specidlny siace naradie v pripade, ze pracujete
s materialmi ako farbiva, ktoré su Skodlivé na zdravie.

¢ Produkovany prach mdze byt nebezpecny.

e Prosim pozrite si kapitolu Bezpecnostné Pokyny.

e Pre profesionalne pouzitie nastroja sa musia dodrzat
Specialne regulacie ktoré sa vztahuju na extrakciu
prachu.

6.4 Nastavenie krytu nozovej hlavy

e Vyska krytu nozovej hlavy 4 sa mbze nastavit s pakou
14, ktord je namontovana na lavej strane stolu
hoblovacky 5.

e Po uvofneni skrutky 14, Sirka krytu nozovej hlavy 4 sa
mbze nastavit.

e Utiahnite skrutku 14 po nastaveni.

6.5 Elektrické pripojenie

Upozornenie!
Nepripajajte naradie k elektrine, kym sa neskongili
inStalaéné kroky.

Motor je navrhnuty tak, aby fungoval s napatim a
frekvenciou opisanou v kapitole Technické Parametre.
Normalna zataz je bezpeéna pri napati menej ako 10 %
nad alebo pod predpisanim napétim.

V pripade, ze nastroj funguje s napatim, ktory nespada
do kategorie, motor sa méze prehriat a vypalit.

Stroj pouzivajte len so zdrojom energie, ktory sa zhoduje

s tymito poziadavkami:

e otvory spravne instalované, uzemnené a odsuhlasené;

e v pripade pouzitia zbera¢a prachu, aj ten by mal byt
spravne uzemneny.

Elektricky kabel umiestnite tak, aby neprekazal v prace a
aby sa neposkodil.

Chrarnite kabel pred hori¢avou, agresivnymi tekutinami a
pred ostrymi hranami.

Pouzitie iba privodny kabel, ktory ma dostatoény prierez.
Pri vytahovani zastréky zo zasuvky nikdy netahajte za
kabel.

7 PREVADZKA

Poznamka:
Pozorne si precéitajte bezpe€nostné instrukcie (vid'.
Kapitola Bezpe€nostné Instrukcie)

7.1 Spina¢ “1/0”

Zapinanie:
e Otvorte bezpecnostny kryt spinaca.
e Stlaéte zeleny gombik “I”.

Vypinanie:
e Otvorte bezpeénostny kryt spinaca.
e Stladte ¢erveny gombik “O”.
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7.2 Pouzitie nastroja ako hobFovacku povrchov

Hoblovanim povrchov, nepravidelny povrch sa stane
plochym s hoblovanim.

e Obrobok sa nachadza na stole hoblovacky.

e Obrobok je rezany naruby.

Parametre obrobky

» Dizka: pri obrobkoch krat$ich ako 250 mm pouzite
palicu na tlagenie; pre obrobky nad 1500 mm poproste
niekoho o pomoc.

Vervzia 640, PF204
e Sirka: max. 204 mm,
e Hrubka: min. 5 mm

Ve[zia 630, PF150
e Sirka: max. 152mm.
e Hrubka: min. 5 mm

Nastavenie hibky rezu

S nastavovadom hibky rezu hoblovaéky 6 sa mozno

nastavit hibka rezu pri hobfovani povrchov.

¢ Jeden stupen oznaceny na mierke hoblovacky 8
zodpoveda odstraneniu 1 mm ulomku.

¢ Pri kazdom priechode mézu byt odobrané maximalne
2 mm materidlu u verzii 640 a PF204 a maximalne
3mm u verzii 630 a PF150.

Hobl'ovanie obrobky

Poznamka:
Zbera¢ prachu musi byt namontovany pod stolom

hobl'ovacky (vid'. 6.2: InStalacia zberaca prachu).

1. Zaujmite vhodnu prevadzkovu polohu: Stojte na jednej
strane stola hoblovacky.
2. Polozte uhlové pravitko na miesto (vid. InStalacia
uhlového pravitka).
Nastavte hibku rezu.
Polozte obrobok oproti uhlového pravitka.
5. Nastavte kryt nozovej hlavy 4:
¢ V pripade hoblovania Uzkych hran alebo v pripade
ked obrobok je mohutnej$i ako 75 mm:
Oprite kryt nozovej hlavy 4 o obrobok.
* Hoblovanie dosiek alebo obrobky do 75 mm:
Znizte kryt nozovej hlavy 4 z vrchu na obrobok.

> w

Nastavte kryt nozovej hlavy tak, aby nepresahoval

nasledujuce vzdialenosti v nijakej polohe:
Zadny okraj — obrobok max. 3 mm
Predny okraj — obrobok max. 2 mm

6. Nastartujte motor.

7. Prisunte obrobok priamo cez st6l hoblovacky 5.
Drzte prsty spolu, vedte obrobok pomocou vasich
dlani.

Pouzite tlak na obrobok iba na stole hoblovacky.

8. Vypnite naradie v pripade, ak ste pracu skongili.

7.3 Pouzitie nastroja ako zahustovac

Nastroj sa pouziva v pripade, ak uz zhoblovany obrobok
chcete zmensit na pozadovanu hrabku.

e Obrobok prebehne cez zahustovac.

e Obrobok je rezany na vrchnej strane.

Parametre obrobky:
e Dizka: Min. 200 mm; pre obrobky nad 1500 mm poproste
niekoho o pomoc.

Ve[zia 640
¢ Sirka: Max. 204 mm,
e Hrabka: Min. 6 mm; Max. 210 mm.

Vervzia PF204
e Sirka: Max. 204 mm,
e Hrabka: Min. 6 mm; Max. 120 mm.

Verzia 630, PF150
e Dlzka: Max. 152 mm,
e Hrubka: Min. 6 mm; Max. 120 mm.

Vyskové nastavenie stolu zahustovaca

S nastavovatom vysky stolu zahustovaca mobzete

nastavit hrubku hoblovania (= hrdbka obrobky po

hoblovani) v pripade, ze pouzivate stroj na hrdbkové

hoblovanie.

¢ Nastavenie vySky je mozné pomocou pakou na
vyskové nastavenie stolu zahustovaca 7.

e Jedna cela oto¢ka pakou zmeni vySku stola
zahustovaca 12 o 3 mm.

e Otacanie smerom hodinovych ruci¢iek =zvysuje stol
zahustovaca

e Otéacanie proti smeru hodinovych ruciciek = znizuje stol
zahustovaca

* Nastavenie hoblovacej hrubky je indikovany na mierke
zahustovaca 13.

e Jednym tahom moézete odstranit maximum 2 mm
materialu.

Hrubkové hoblovanie obrobky

Poznamka:
Zbera¢ prachu musi byt namontovany pod stolom
hoblovacgky (vid'. 6.2: InStalacia zberaca prachu).

1. Zaujmite vhodnu prevadzkovu polohu:
¢ Na prisun obrobky do stroja, postavte sa na jednu
stranu vstupného otvoru.
e Aby ste mohli odstranit obrobok zo stroja, postavte
sa na jednu stranu vystupného otvoru.
2. Na zahustovanie pléch, ktorych povrch nie je
paralelny, pouzite vhodné napajacie pomaocky.
3. Nastavte vySku stola zahustovaca.
4. Nastartujte motor.
5. Zavedte obrobok pomaly a rovno do zahustovaca.
Obrobok automaticky prejde cez zahustovaca.
6. Vedte obrobok priamo cez zahustovaca.
7. Vypnite naradie v pripade, ak ste pracu skoncili.
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8 UDRZBA A STAROSTLIVOST

Nebezpecie!
Prioritné pre vSetky obsluhy:

¢ Vypnite stroj.
¢ Odpojte.
¢ Pockajte, kym sa stroj celkom nezastavi.

Chybné suciastky nahradte, hlavne suciastky

bezpeénostnych zariadeni, len s nahradnymi stgiastkami.

Suciastky, ktoré neboli testované a schvalené vyrobcom,

mozu spodsobit nepredvidatelné poskodenia.

Po obsluhe:

¢ Qverte, Ci vSetky bezpeénostné zariadenia su funkéné.

e Uistite sa, aby ste nenechali nijaké iné naradie alebo
suciastky na alebo v stroji.

Ina opravu a udrzbu mézu vykonavat len odbornici.

8.1 Nahrada cepele

m Upozornenie:

Opotrebené rezné noze si mozete vSimnut’ podra:
e znizeného vykonu hobfovania;

¢ zvySeného rizika spatného razu;

e pretazeni motoru.

* kvalita dokonceni

| Nebezpecie!
@ Riziko osobného poranenia pésobené reznymi
’nozmi.
Noste rukavice pri vymene reznych nozov.

Odstranenie reznych nozov:

1. Vypnite stroj.

2. Odpojte silovy kabel 11.

3. Odstrante kryt nozovej hlavy 4.

4. Povolte a odstrarite tri skrutky, ktoré udrziavaju cepefl
a zamku reznych nozov.

. Odstrante zamku a néz z nozovej hlavy.

. Ocistite vSetky povrchy nozovej hlavy a reznych nozov
od prachu.

o O

Nebezpecdie!

A Nepouzivajte Cistiace prostriedky (napr. Na
odstranenie zZivice) ktoré by mohli zapri€init koréziu
suciastok z 'ahkého kovu. Stabilita komponentov z
rahkého kovu by bola poSkodena. Stabilita
komponentov z Fahkého kovu by bola poskodena.

Ako instalova rezné noze:

Nebezpedie!
A Pouzivajte iba vhodné rezné noze, vyhovujice EN
847-1 (vid'. Doplnky k Dispozicii).

Nevhodné, nespravne namontované, tupé alebo
poskodené rezné noze mbzu pracovat nepresne a mozu
zvySit riziko spatného razu.

Vzdy vymente alebo otoCte obidve rezné noze.

V pripade prebrusenia, odstrante zhodujice mnozstvo
materialu a dbajte aby to nebolo viac ako 0,5 mm z oboch
reznych nozov.

Pri montovani reznych nozov pouzivajte iba pravé

nahradné suciastky.

1. Polozte dokonale ohoblovanu dosku na vystupny stol
(E) a ceruzkou oznacte prvné znacenie podla nakresu
na Obr..

2. Rucne otocte hriadel stroja o tretinu oto¢ky v smere
Sipky. Doska by sa mala mierne posunut.

3. Urobte druht znacku ceruzkou a potom zmerajte.
Nastavenie je spravne, pokial sa rozdiel pohybuje v
rozmedzi 2 — 3 mm (kéta Z). Prevedte tuto kontrolu
na lavej a na pravej strane kazdého noza po kazdom
zatiahnuti 4 skrutiek na oznacenych koncoch (A) a
(B). Hoblovanie nebude vykonavané spravnym
spdsobom, pokial nebudu reSpektované tieto
podmienky.

4. Zatiahnite definitivne vSetky skrutky, neutahujte pfilis
silno.

8.2 Nahrada remena

Hnaci remef nozovej hlavy je prostriedok na nosenie a
mal by byt overeny pravidelne.

V pripade, Ze je remen opotrebovany, musi sa nahradit.
Odstrante skrutky na prednom kryte 9 stroja.
Odstrante predny kryt 9.

Odstrante stary remen a umiestnite novy.

Zatvorte predny kryt a utiahnite skrutky.

W=

8.3 Udrzba stroja

Zavitovu ihlicu vySkového nastavovaca stola zahustovaca
oSetrujte iba so suchymi mazadlami.

8.4 Cistenie stroja

Ogistite povrch stolov, vstupny a vystupny valéek.

Aby ste obisli prehrievanie motora, pravidelne skontrolujte
aby sa nedostal prach na ventilaéné otvory motora.

Ak sa stroj pouziva uz isti ¢as, mal by sa skontrolovat v
autorizovanom obchode.

Podpieradlo nozov a noze sa musia ocistit od Zivice
pravidelne.

Toto je mozné tak, Ze namodite tieto sucliastky na 24
hodin do petroleje, lakového benzinu alebo do
odstranovadla Zivice. (vid. Ako odstranit’ rezné noze)
Suciastky vyrobené z aluminia by sa mali Cistit s
Cistiacimi prostriedkami, ktoré nevyvolaju kordziu
materialov.

Prach a drevené Ulomky na suciastkach stroja odstrafiujte
s vonkaj$im prachovym ventilatorom alebo so Stetcom.
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9 LIKVIDACIA STROJA, OBALU
INFORMACIE PRE UZiVATELOV

V zmysle ¢l. 13 vladneho vynosu
€. 151z 25. jula 2005, “Uplathovanie
smernic 2002/95/ES, 2002/96/ES
a 2003/108/ES, tykajucich sa
obmedzenia pouzitia
nebezpecnych latok v elektrickych s |

a elektronickych zariadeniach a

spracovanie odpadu”, upresnujeme nasledujuce

informacie:

e Symbol kontajnera uvedeny na vyrobku alebo na jeho
obale znamena, ze vyrobok musi byt na konci svojej
zivotnosti  zlikvidovany oddelene od komunalneho
odpadu.

e Uzivatel musi odovzdat vyrobok na konci jeho
zivotnosti na prislusnom zbernom mieste uréenom
pre separovany zber elektrickych a elektronickych
zariadeni alebo ho musi odovzdat predajcovi pri
nakupe nového zariadenia podobného typu, v pomere
jedna k jedne;j.

e Vhodny separovany zber, ktory vyuziva vyradené a
nefunkéné zariadenia na ich recyklaciu, spracovanie
a ekologicky kompatibilnu likvidaciu prispieva k
zamedzeniu pripadnych negativnych dopadov na
zivotné prostredie a na zdravie os6b a podporuje
opéatovné vyuzitie a recyklaciu materialov, z ktorych
je zariadenie vyrobené.

POZOR!

Nedovoleny sp6sob likvidacie vyrobku uzivatel'om
ma za nasledok aplikaciu administrativného postihu
stanoveného platnymi zakonmi.

10 TECHNICAL DATA

Verzia 640

Prevadzkové napatie:............ccceveeeiiinnenn. 230V ~ 50 Hz
Napétie: ........ccccciiiiies

Pracovny prud: .................

Bezpelnostna skupina: .........ccccveeeieeieiecceeeieiee e |
Rozmery: ... 830 x 465 x H535 mm
Rotacia nozovej hlavy: ..... 8000 min-1
MRNOZStVO CEPEL: . ..uvieeiiiiiiiee e 2
Rozmery NozZa: ........ccoceevieericniveeee e 210 x 20 mm
HMOTNOST ..t 28 kg.
HoblFovacéka povrchov

Rezna Sirka: .....oocooiieeii e max 204 mm
RezNA MIbKA: ...cvoeeeeeee e, max 2 mm
Uhlové pravitko:........ccccoceeieeiiecieeie e 540 x 103 mm
Sklon pravitka: ......coooveieniiin e 90" - 135°
Rozmery stolu hoblovacky: ..................... 738 x 210 mm

Thickness planer

Rezna Sirka: .......ccccocvunnns
Rezna hibka: .........covcvevn.n.
Rezna hrdbka: .........ccoevvveeieiiis max 210 mm
Rozmery stola zahustovaca: ................... 250 x 204 mm

Hluk a vibracia

Verzia PF204
Prevadzkové napatie: .....ccccccceeeieiiiiiennn. 230V ~ 50 Hz
Napatie: .ccocvvveeieeiiiinin,
Pracovny prud: ...............
Bezpecénostna skupina: ......

Rozmery: ..o

Rotacia nozovej hlavy: ..........ccccocoviiiiinieen. 8000 min-1
MRNOZStVO EePel: ... 2
Rozmery noza: ........c......... 210 x 20 mm
HMOTNOST ..o 25 kg.
Hoblovacka povrchov

Rezna Sirka: ......ccocooviiiiiii max 204 mm
RezN& hIbKa: cvv.vveceree et max 2 mm
Uhlové pravitko:.............. 500 x 90 mm
Sklon pravitka: .......cccoceceiiiiiei 90" - 135°

Rozmery stolu hobfovacky: ..................... 738 x 210 mm

Thickness planer

Reznd Sirka: ....cccooeeeieeiiieiiee e max. 204 mm
Rezna hibka: ...
Rezna hribka: .......ccccvvveveviieieieeieien,

Rozmery stola zahustovaca: ................... 250 x 204 mm

Hluk a vibracia
Hladina zvukového tlaku pA: .......ccccoceeiiniene. 86.7 dB(A)
Hladina zvukovej intenzity pA:........cccccoeeeeine 99,7 dB(A)

Verzia 630/PF150
Prevadzkové napatie: ............ccceceeeerinnen... 230V ~ 50 Hz

Napatie: (630) ........ccceevvrennne 1350 W
Napatie: (PF150) 1250 W
Pracovny prud: ........ccccoioeeinnieiiie e 6 A
Bezpecnostna skupina: ......
Rozmery: ..o

Rotacia noZzovej hlavy: .......
Mnozstvo Cepel:.............
Rozmery noza: ...............
HMOTNOSY ..o

Hobl'ovacka povrchov

Reznd Sirka: .....ccoooevieieiiiiecee e max 152 mm
ReZNE hibKa: ........oeieeeeeeeeeeeeee e max 3 mm
Uhloveé pravitko:........coeveeviiniceneiiiee e 480 x 80 mm
Sklon pravitka: ......cccoeceeieiiiiieenieninns 90° - 135°
Rozmery stolu hoblovacky: ................... 650 x 160 mm

Thickness planer

Rezna Sirka: .....ccooevivieiiiie e max. 152 mm
REZNA hiDKa: ......vcvieieeeeeeeeeee e max 2 mm
Rezna hrubka:........cccooviiiiiiie max 120 mm
Rozmery stola zahustovaca: ................... 250 x 204 mm

Hluk a vibracia
Hladina zvukového tlaku pA: .........cccocceieenie 90,4 dB(A)
Hladina zvukovej intenzity pA:..........cccovneee. 99,7 dB(A)

Hladina zvukového tlaku pA: .........cccccivneenes 86.7 dB(A)
Hladina zvukovej intenzity pA:.........cccccevveenn. 99,7 dB(A)
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1 POPIS VYROBKU

Hoblovaci a srovnavaci fréza je prevozitelné elektrické
zafizeni.

Stroj je pohanény univerzalnim elektrickym motorem.
Stroj je ureny pro hoblovani a srovnavani povrchu
pevného dreva.

Pfipustné rozméry pracovnich kust musi byt dodrZzeny.
(viz.: Technicka Data).

Jakékoliv jiné pouziti neni dovoleno.

Nespecifikované pouziti, upravy stroje nebo pouziti
netestovanych a provéfenych ¢asti dodanych vyrobcem
muze zpUsobit nepredvidané poskozeni!

2 BEZPECNOSTNi INSTRUKCE

Varovani!

A P¥i pouzivani elektrického naradi, které je napajeno
baterii, je tfeba pro zamezeni vyteceni baterii,
nebezpe€i vzniku pozaru a poranéni dodrzovat
nasledujici zakladni bezpeénostni opatieni. Zakladni
bezpecnostni instrukce

2.1 Bezpecnostni obsluha

1. Udrzujte Vas pracovni prostor v poradku.
— Neporadek na pracovisti a na pracovnich stolech
muUze mit za nasledek vznik Urazu.

2. Méjte na zreteli vlivy okoli.

— Nevystavujte zafizeni desti.

— Nepouzivejte zafizeni ve vlhkém nebo mokrém
prostredi.

—  Zajistéte dobré osvétleni na pracovisti.

— Nepouzivejte elektrické naradi v prostiedi s
nebezpeim vzniku pozaru nebo vybuchu.

3. Chrante se proti el. Soku.
— Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi
pfedméty jako (potrubi, radiatory, sporak, lednice).

4. Udrzujte dalsi osoby mimo dosah.

— Nenechte jiné osoby, obzvlast déti, aby se dotykali
béhem provozu elektrického naradi, nebo el. kabelu.
Dbejte na to, aby jiné osoby dodrzovaly dostateCny
odstup od pracovniho prostoru.

5. Ulozeni zafizeni.
—  Pokud neni zafizeni pouzivano, mélo by byt uloZeno
na suchém uzaméeném misté nedostupném détem.

6. Zarizeni nepretézujte.
— Naradi pracuje v uvedeném vykonovém rozsahu lépe
a bezpecnéiji.

7. Pouzivejte spravné naradi.
—  Pro tézké prace nepouzivejte zadné vykonové slabé

naradi.

— Nepouzivejte naradi pro ucely, ke kterym neni
konstruovano.
Napfiklad nepouzivejte cirkularku pro fezani vétvi
nebo kulatin.

8. Pouzivejte vhodny pracovni odév.
— Nenoste volny odév nebo Sperky, mohly by byt
zachyceny rotujicimi sou¢astkami naradi.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Pro praci ve venkovnim prostfedi se doporucuje a
neklouzava obuv.
U dlouhych vlast pouZivejte sitku.

Pouzivejte osobni ochranné pomdicky.

Noste ochranné bryle.

Pfi pracich, pfi kterych vznika prach, pouzivejte
respirator.

Pripojte odsavani prachu.

Pokud je naradi vybaveno odsavatem nebo lapatem
prachu, zajistéte, aby byl spravné pfipojen a
pouzivan.

Netahejte za el. kabel.

Nikdy néj netahejte pfi vytazeni zastréky ze zasuvky.
Nevystavujte kabel horku, u¢inkim oleje a ostrym
hranam.

Bezpecnost pfi praci.
Pro pfidrzeni obrabéného materialu pouzivejte svorky

Nepresahuijte.
Stujte v bezpetné poloze a v kazdém okamziku
udrzujte rovnovahu.

O elektrické naradi se peclivé starejte.

Pro dosazeni lepSich a spolehlivéjSich pracovnich
vysledkl udrZujte fezné nastroje ostré a Gisté.
Dodrzujte instrukce ohledné mazani a vymény
pfisluSenstvi.

Pravidelné kontrolujte sitovy kabel (pokud je k
dispozici) a pfi poSkozeni ho nechte vyménit v
odborné opravné.

Pravidelné kontrolujte prodluzovék a pfi poskozeni
ho vyménte.

Rukojeti udrzujte suché, Cisté a neumazané olejem
nebo tukem.

Odpojeni zafizeni.

Pred kazdym provadénim udrzby,

a pfi vyméné prislusenstvi jako v napf. noz( nebo
frézy odpojte v kazdém pfipadé elektricky kabel.

Vyndejte narad’ovy kli¢ a sefizovaci nastroje.
Zajistéte vzdy, aby pfed zapnutim elektrického nafadi
v ném nezlstaly nafad'ovy kli¢ a sefizovaci nastroje.

Pfedchazejte neimysinému zapnuti.
Ujistéte se, ze prepinac je v pozici “off” nez zapojite
pfistroj.

Pouziti venkovniho prodluzovaku.
Pokud je zafizeni pouzivano venku, pouzivejte pouze
prodluzovace pro venkovni pouziti a tak oznacené.

Bud'te na pozoru.
Dejte pozor na to, co délate. Pracujte s rozumem.
Kdyz jste unaveni, nafadi nepouzivejte.
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20. Zkontrolujte poSkozeni soucastek.

—  Pred dal$im pouzivanim naradi zkontrolujte pfipadné
poskozené dily, obzvlast bezpeénostni zafizeni, aby
nafadi mohlo spravné pracovat a provadét svou
funkci jemu uréenou.

—  Zkontrolujte nastaveni a volnobé&h pohyblivych &asti,
zkontrolujte vSechny dily ohledné mozného
prasknuti, upevnéni a jinych podminek, které by
mohly negativné ovlivnit jejich spravnou funkénost.
Poskozené soucastky, obzvlast ochranna zafizeni,
museji byt fadné opraveny nebo vymeénény v odborné
servisni opravé, pokud neni v tomto navodu k pouZziti
uvedeno jinak.

— Rovnéz nechte vadné vypina¢e vyménit v odborné
opravné.

— Elektrické nafadi nepouzivejte, pokud ho nelze
vypinaéem zapnout a vypnout.

21. VAROVANI!

— Pouziti jinych dilu pfislusenstvi nebo pfidavnych
zafizeni nez které byly popsany v tomto navodu k
pouziti pfedstavuje zdroj mozného vzniku Urazu.

22. Nechte vasSe zafizeni opravit kvalifikovanou
osobou.

— Tento vyrobek odpovida danym bezpeénostnim
predpistim.
Oprava mGze byt svéfena pouze kvalifikované osobé
s pouzitim originalnich nahradnich dild, jinak hrozi
nepredvidatelné nebezpeci uzZivateli.

2.2  Specialni bezpe¢nostni instrukce

¢ Nikdy nepouzivejte stroj bez odpovidajiciho
zabezpeceni a nastavenim na misté.

¢ Nepouzivejte noze které jsou tupé, to zvysSuje
moznost nebezpeci odmrsténi.

o Jakykoliv kus fezané ¢asti, ktera neni uréena pro
hoblovani by méla byt zajisténa.

e Kdyz hoblujete kratké kousky, pouzivejte nasadku.

e Kdyz hoblujete Uzké ¢asti dodatecné méreni a
pouziti horizontalniho tlakového zafizeni a
pruzinového zabezpeceni bude nezbytné k zajisténi
bezpecéné prace.

¢ Hoblovaci stroj nepouzivejte pro fezani, zlabkovani,
Ccepovani, nebo formovani.

¢ Efektivnost zafizeni pro prevenci proti odmrsténi a
plnici hiidel by méli byt pravidelné provérovani pro
zajisténi bezpetné prace.

e Zafizeni vybavené kolekci ¢ipli a extraktorovym
krytem by mélo byt pfipojeno k zafizeni lapaci
prachu a trisek.

2.3 Bezpecnostni zarizeni

Anti odmrstovaci zamek

Stroj je vybaven anti odmrstovacim zamkem, ktery
ochrani opracovavany kus pfed vtazenim zpét proti
operatorovi rotatnim fezacim blokem.

Prepinac limitu
Pfepinac limitu zabrani spusténi masiny dokud prachova
nasypka spravné nainstalovana.

Tepelna ochrana

Vase fréza je opatfena tepelnou ochranou, pokud se motor
kvlli prehrati zastavi, vyckejte, az se obnovi normaini
chod a stisknéte tepelnou ochranu po strané frézy

Rezaci blokova ochrana
Rezaci blok pokryva ochranu doteku rotujiciho fezaciho
bloku kdyz je povrch hoblovan.

2.4 Obrazky

Prectéte si manual

Varovani

Puzijte Ochranné Bryle

Pouzijte Ochranu na usi

Pouzijte masku na prach

Pouzijte ochranné rukavice

)« JOR R
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3 CASTI A DOPLNKY 4 TRANSPORT A MONTAZ
Casti zarizeni Protoze stroj je velmi tézky, doporuCujeme abyste jej
1. Nésypka na prach nenosili sami.
2. Uhlovy chrani¢
3. Méfitko uhlového chranice Upozornéni!
4. Chrani¢ nozové hlavy A Nenoste stroj drzenim jej za stll hoblovky, ktery neni
5, Stal hoblovky navrzen aby odolal zatizeni kterému bude vystaven
6. Hloubkové nastaveni hoblovacky zpusobenim vahou stroje.
7. St&]vl,srovnavam Erezy nastaveni vysky « Potfebné misto: min. 3 x 4 m
8. Mé&fitko hoblovacky “ L

v ¢ Dostate¢nou konstrukéni nosnost
9. Predni kryt

L . e Patro
10. Prepina¢ energie « Rovny
11.  Elektricky kabel se zastrékou y

X o e Suchy
12.  Stdl srovnavaci g

v e ¢ Neklouzavy
13.  Méfitko srovnavaci frézy R .

. Cy . * Dostatec¢na ventilace
14.  Péka chrani¢e nozové hlavy . L .

. ¢ Radné elektrické vedeni
15. Nozova hlava
16. Tepelna ochrana

V disledku rozméru pracovniho kusu, vice pracovniho
mista bude mozna potreba.

Stroj mize byt nainstalovan na pracovni stll pomoci
Sroubll, podlozek a Sesti hranych matic (nedodany).
(obrazek)
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5 PRED PRVNIM POUZITIM

Rozbaleni

e Provéfte v8echny ¢asti pro pfipadné poskozeni
dopravou.
Objevi-li se poskozeni, reklamujte je okamzité po
doruceni.

¢ Provéite zda-li je dodavka kompletni.
Okamzité nahlaste chybgjici soucasti obchodniku.

Rozsah dodavky

x hoblovka a srovnavaci fréza
x Uhlovy chrani¢ 6.2 Instalace Nasypky na prach
x Nasypka na prach

x 4 mm francouzsky kli¢

1 x klika pro vySkové nastaveni stolu srovnavaci
hoblovacky

2 x hnaci femeny

1 x strkaci nasadka

1 x Nasypka na prach (pouze verze 640 a PF204) Pouziti hoblovky 3 o
e Zvednéte chrani¢ noze 4 tak, ze oba podélné otvory

na obou stranach stolu hoblovacky 5 jsou dostupné.
e Vytlaéte klavesy na obou stranach nasypky prachu 1.

—_ A

Nasypka na prach musi byt fadné pfipojena do zafizeni.
V pfipadé neuplného pfipojeni ke stroji, limitovy pfepinac
zabréni stroji ve spusténi (odkaz naBezpecnostni
Instrukce).

6 INSTALACE

Nebezpeéi! e Posurte dolu frézovaci stul 12 na nejnizsi pozici
A Upravy stroje nebo pouziti netestovanych a pouzitim vyskového nastaveni frézovaciho stolu 7.

provéfenych ¢éasti dodanych vyrobcem mize * Vlozte nasypku na prach 1.

zpusobit nepfedvidané poskozeni! « Nasypka na prach 1 musi byt situovana tak, ze obé&

. L N ) , klavesy jsou ve stejné linii s podélnymi otvory.
¢ Smontujte stroj pfesné podle téchto instrukci.

¢ Pourzijte pouze ¢asti dodané se strojem jako standardni
vybaveni.

¢ Nedélejte zmény v zadném dodaném doplhku nebo
casti.

6.1 Instalace Uhlového Chranice

PoZzadované Srouby a podlozky jsou uz vmontovany do
stroje.

Verze 630, PF204, PF150

* Vlozte Sroub do otvoru A.

¢ Najdéte rohovy chrani¢ na Sroubu B.

¢ Nejdfive bezpectné utdhnéte Sroub A, poté sroub C.

¢ Rohové nastaveni je délano pomoci Sroubu C v
zavislosti na méfitku rohového chranice 3.

Verze 640

e Stréte obé klavesy do otvor(.

A —

e }

x

¢ Utahnéte Srouby A
¢ Uhel se sefizuje pomoci Sroubu C v souladu s méfitkem
3 uhlového opérného vodice.
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Pouziti srovnavaci frézky 6.4 Nastaveni Chranice nozové hlavy

e Sejméte rohovy chrani¢ 2.

e Sejméte ochranu nozl 4.

¢ Vytahnéte obé klavesy z obou stran nasypky na prach
1.

¢ Najdéte nasypku na prach 1 na hoblovacim stole 5.

* Nasypka na prach 1 musi byt situovana tak, ze obé
klavesy jsou ve stejné linii s podélnymi otvory.

e Vyska chraniée nozové hlavy 4 mlze byt nastavena
pakou 14 namontovanou na levé strané hoblovaciho
stolu 5.

e Po uvolnéni sroubl 14, Sife chrani¢e nozové hlavy 4
mUZe byt nastavena.

e Utahnéte Srouby kdyz ukoncite nastaveni.

6.5 Elekirické pfipojeni
Varovani!

Nepfripojujte stroj do zdroje sité dokud neukoncite
vSechny kroky instalace.

Motor je navrzen pro fungovani v napéti a frekvenci, které
jsou uvedeny v oddile Technicka Data.

Normalni zatizeni bude zvladnuto bezpecné v napéti ne
vice nez 10% pod nebo nad uroven specifikovaného
napéti.

Ovladani stroje v napéti, které neni mezi timto rozmezim
muze zpUsobit prehrati a spaleni motoru.

Ovladejte stroj na elektrickém napajeni odpovidajicimu
nasledujicim pozadavkidm:

e Zditky fadné instalovany, uzemnény a provéfeny;

e Je-li pouzivan prachovy sbéra¢, musi byt take

. . s . uzemnén;
* Stréte obé klavesy do otvord. Umistéte napdjeci kabel tak ze neprekazi pfi praci a neni
poskozen.
[ Chrarite elektricky kabel pfed teplem, agresivnimi roztoky
a ostrymi hranami.

Pouzivejte pouze prodluzovaky s dostate¢nym diametrem.
Netahejte za kabel kdyz chcete jednotku odpojit.

7 OVLADANI
Y
Poznamka: (/)]
Prosime, piectéte si peclivé bezpecnostniinstrukce
(kapitola Bezpeénostni instrukce).

7.1  Prepina¢ energie “l1/0”

Zapnuti:

e Oteviete ochranny kryt prepinace.
6.3 Pripojeni Prachové nasypky e Stisknéte zelené tladitko “I1”.
K zajisténi bezproblémového chodu v provozu v Vypnuti:

uzavieném prostoru, nasypka na prach musi byt pfipojen + Stisknéte ochranny prepinaé nebo
a do externi jednotky extraktoru. o Oteviete kryt pfepinade a stisknéte Servené tladitko
¢ Pfipojte vhodnou externi jednotku extraktoru s “Q”.
odsavacim pfipojenim na nasypky na prach 1.
Je-li potfeba pouzijte adaptér dostupny v doplficich
(pouze verze 640 a PF204).
e Minimalni vzdusna rychlost v pfipojeni extraktoru je
20 m/s k zajisténi dostateCného odsavani.
¢ Pouzijte specialni exktraéni zafizeni pracujete-li s
materialy jako barvy, které jsou nebezpeéné pro vase
zdravi.
¢ Vyprodukovany prach mlze byt nebezpecny.
¢ Prosime prectéte si kapitolu Bezpecénostni instrukce.
¢ Pro profesionalni pouziti zafizeni musi byt dodrzovany
a nasledovany specidlni regulace tykajici se
prachovych extrakt(.
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7.2  Pouziti hoblovacky

Hoblovani povrchu jako nerovhomérného povrchu je
ploché hoblovani.

e Pracovni kus je polozen na hoblovacim stole.

e Pracovni kus je hoblovan zespodu.

Rozméry pracovniho kusu

* Délka: Pouzijte strkaci nasadku k praci s kratS§im
kusem nez 250 mm; pro kus vétsi nez 1500 mm
pouZzijte dal$i odobu nebo prodlouzeny stul pro podporu,

Vervze 640, PF204
o §iFe: max. 204 mm,
e Sitka: min 5 mm.

Verze 630, PF150
e Sife: max. 152 mm,
¢ Tloustka: min 5 mm.

Nastaveni hloubkového fezu

S nastavenim hoblovaci hloubky 6, hloubka fezu je

nastavena kdyzZ stroj je pouzit pro hoblovani povrchu.

e ZnacCka odstupriovani na hoblovacim méfitku 8
odpovida tfisce o Sifi 1 mm.

¢ Pfi kazdém prichodu mohou byt odebrany maximalné
2 mm materialu u verzi 640 a PF204 a maximalné 3mm
u verzi 630 a PF150.

Hoblovani pracovnich kust

Poznamka:
Nasypka na prach musi byt namontovana na stiil
hoblovacky (podivejte se na 6.2: Instalace nasypky

na prach).

1. Pgijmite gadnou ovladaci pozici:

Stujte na jedné strani hoblovaciho stroje.

Nastavte rohovy chranié jak je pozadovano (podivejte se

na Instalace rohového chraniée).

Nastavte hloubku gezu.

Umistite pracovni kus proti rohovému chraniéi.

Nastavte kryt nozové hlavy 4:

* Kdyz hoblujete uzké hrany (spojovaci) nebo pracovni
kus je vice nez 75 mm tlusty:
Nastavte ochranu nozové hlavy 4 ze strany proti
pracovnimu Kusu.

* Hoblovani plochy prkna nebo pracovniho kusu do 75
mm Sige:
Snizte ochranu nozové hlavy 4 z vrchu do pracovniho
kusu.

Nastavte ochranu nozové hlavy tak, ze pod zminénymi

vzdalenostmi nejsou prekroceny v zadné pozici:
Tylovy kraj — pracovni kus max. 3 mm;
Pfedni kraj — pracovni kus max. 2 mm.

6. Zapnéte motor.

7. Plite pracovni kus pfimo pfes hoblovaci stdl 5.
Drzte vaSe prsty u sebe, navadéjte pracovni kus
dlanémi vaSich rukou.

Tla¢te na pracovni kus doll pouze na misté
pracovniho hoblovaciho stolu.

8. Prepnéte vypina¢ a vypnéte stroj neni-li dalsi
hoblovani v planu po skonéeni tohoto.

7,3 Pouziti srovnavaci frézky

Srovnavaci fréza se pouziva k redukci pracovniho kusu

s jednou uz opracovanou plochou do pozadované tloustky.

e Pracovni kus bézi pres srovnavaci frézu.

e Pracovni kus je opracovavan na vrchni strané.

Rozméry pracovniho kusu:

e Délka: Min. 200 mm; pro pracovni kus vétsi nez 1500
mm pouZzijte dal$i osobu nebo stll jako podporu.

Ve[ze 640

¢ Sife: Max. 204 mm,
e Tloustka: Min. 6 mm; Max. 210 mm.
Ven:ze PF204

e Sife: Max. 204 mm,
e Tloustka: Min. 6 mm; Max. 120 mm.
Vervze 640, PF204

e Sife: Max. 152 mm,

¢ Tloustka: Min. 6 mm; Max. 120 mm.

Nastaveni vysky stolu srovnavaci frézy

S nastavenim vysky stolu srovnavaci Frézy, stll

srovnavaci frézy (= tlousStka pracovniho kusu po

srovnavani) je nastaveno kdyz stroj je pouzivan pro

srovnavaci frézu.

e Nastaveni vySky se déla pomoci kliky pro nastaveni
vysky frézovaciho srovnavaciho stolu 7.

e Jedna pInd otacka kliky zméni vysku stolu srovnavaci
frézy 12 0 3 mm.

¢ Ve sméru hodinovych ruci¢ek = narusta Sife stolu frézy

e Proti sméru hodin = snizuje stll srovndvaci frézy

* Nastaveni srovnavaci frézy je zobrazeno na méfitku
13.

e Maximalné muzZe byt sefiznuto najednou 2 mm
materialu.

Srovnavaci frézovani pracovnich kusi

Poznamka:

Nasypka na prach musi byt namontovana nad stul
hoblovacky (podivejte se na 6.2: Instalace nasypky
na prach).

1. Zaujméte spravnou pracovni pozici:

e K zasunuti pracovniho kusu do stroje, zaujméte
pozici naproti strané otvoru plnéni stroje.

* K vytazeni pracovniho kusu ze stroje, zaujméte
pozici naproti strané vychoziho otvoru stroje.

2. Ke srovnani dfevéného kusu jehoz plochy nejsou

paralelni, pouzijte plnici podavani (udélejte

odpovidajici vzory).

Nastavte vysku stolu srovnavaci frézy.

Zapnéte motor.

Zasunujte pracovni kus pomalu a zpfima do frézy.

Poté kus bude automaticky pocouvan pres frézu.

6. Navadéjte pracovni kus zpfima pres frézu.

7. Vzpnéte stroj nenili dal$i kus, ktery bude okamzité

nasledovné opracovavan.

o s
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8 UDRZBA A PECE

Nebezpecdi!
Pfed vSemy opravami:

e Vypnéte stroj.
¢ Odpojte jej.
e Pockejte dokud se stroj Uplné nezastavi.

Vyménte poskozené &asti, specialné pak bezpecnostni

zafizeni pouze s originalnimi novymi ¢astmi.

Casti, které nebyly testovany a provéfeny vyrobcem

muzou zpUsobit nepredvidatelné poskozeni.

Po opravach:

e Provéfte funguji-li vSechny bezpecnostni zafizeni.

e Ujistéte se, ze zadné naradi nebo jeho Casti se
nenachazi ve stroji.

Oprava nebo Udrzbaiska prace jina, nez jak je popsano v
této ¢asti mlze byt provedena pouze kvalifikovanou
ocobou.

8.1 Vyména nozi

A Varovani:

Opotiebované noze jsou rozpoznatelné podle
e Snizené schopnosti frézy;

e ZvySeného risku odmrsténi;

e Prtetizeni motoru.

¢ kvalita dokonceni

' "Nebezpedéi!
Nebezpeci osobniho poranéni pofezani od fezacich
noz{!
Oblékejte ochranné rukavice, kdyz ménite noze.

Vymeéna fezacich nozl:

1. Vypnéte stroj.

2. Odpojte kabel 11.

3. Sejméte ochranu nozové hlavy 4.

4. Odsroubujte a sundeijte tfi Srouby které drzi fezaci noze
pod hlavou noze a zdmkem.

. Sundejte zdmek a nuz z fezaci hlavy.

. Ocistéte veskery povrch fezaci hlavy a noze od prachu
a zbytkd.

[)0¢)]

Nebezpedi!

Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky (k odstranéni
pryskyfrice) které mohou zkorodovat lehké zelezné
c¢asti. Stabilita lehkych Zeleznych &éasti bude
nepfiznivé ovlivnéna.

Stabilita lehkych Zeleznych &asti bude nepfiznivé
ovlivnéna.

Instalace fezacich nozu:

Nebezpeéi!
A Pouzivejte pouze vhodné fezaci noze odpovidajici
EN 847-1 (podivejte se Dostupné Dopliiky).

Nevhodné, nespravné namontované, tupé nebo
poskozené fezaci noze mulzou snizit vykon prace nebo
znacné zvysit risk odmrsténi.

Vzdy vyméiite nebo zménte oba fezaci noze.

Kdyz prebrusujete, vyjméte stejné mnozstvi materialu a
pokazdé ne vice nez 0,5 mm na obou stranach fezacich
nozu!

Instalujte fezaci noze pouzitim pouze originalnich

nahradnich ¢&asti.

1. Polozte dokonale ohoblovanou desku na vystupni st
(E) a tuzkou oznacte prvni znaceni podle nakresu
na Obr..

2. Rucné otocte hfidel stroje o tfetinu otoCky ve sméru
Sipky. Deska by se méla lehce posunout.

3. Udélejte druhou znacku tuzkou a pak zmérite. Sefizeni
je spravné, pokud se rozdil pohybuje v rozmezi 2 —
3 mm (Z). Provedte tuto kontrolu na levé a na pravé
strané kazdého noze po kazdém utazeni 4 Sroubl
na oznacenych koncich (A) a (B). Hoblovani nebude
provadéno spravnym zplsobem, pokud nebudou
respektovany tyto podminky.

4. Utahnéte definitivné vSechny Srouby, neutahujte pfilis
silné.

8.2 Vyména pasu:

Hnaci femeny fezaci hlavy je opotfebovavajici se ¢ast,
ktera by méla byt provéfovana pravidelné. Kdyz je femen
opotfebovan, je potfeba jej vyménit.

1. Vyjméte Srouby z pfedniho krytu stroje 9.

2. Sundejte predni kryt 9.

3. Sundejte stary hnaci femen a vlozte novy.

4. Zaviete predni kryt a utdhnéte Srouby.

8.3 Udrzba stroje

Zavitovou hfidel pro nastaveni vy$ky srovnavaciho
frézovaciho stolu pouze suchym mazivem.

8.4 Cisténi stroje

Uvolnéte povrch stolll, vstupni a vystupni otvory, vélce
pravidelné od zbytk(. Abyste zabranili pfehfati motoru,
pravidelné provéfujte usazeniny prachu, které by se mohly
akumulovat ve ventilaénich otvorech motoru.

Po delSim ¢asovém obdobi by stroj mél byt provéren
autorizovanym zakaznickym servisnim centrem.
Podpora nozll a noze musi byt pravidelné ocistény od
pryskyfice. Pro toto pouzijte namaceni téchto ¢asti po
dobu 24 hodin parafinem, bilym alkoholem nebo
komeréné dostupnym odstrafiovaéem pryskyfice.
(podivejte se na Odstranéni fezacich nozi)

Nastroje vyrobeny z hliniku mohou byt oSetfovany pouze
Cisticim prostfedkem, ktery nekoroduje tento

material. Odstrafite prach a dfevéné tfisky ze stroje
externi jednotkou vysavace nebo kartacem.
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9 LIKVIDACE STROJE, OBALU

INFORMACE PRO UZIVATELE

Ve smyslu &l. 13 vladniho vynosu
¢. 151 z 25. Cervence 2005,
“Uplatriovani smérnic 2002/95/ES,
2002/96/ES a 2003/108/ES,

tykajicich se omezeni pouziti S

nebezpecnych latek v elektrickych

a elektronickych zafizenich a zpracovani odpadu”,

upfesniujeme nasledujici informace:

e Symbol kontejneru uvedeny na vyrobku nebo na jeho
obalu znamenad, ze vyrobek musi byt na konci své
zivotnosti likvidovan oddélené od komunalniho
odpadu.

e Uzivatel musi odevzdat vyrobek na konci jeho
zivotnosti do pfislusného sbérného mista uréeného
k tfidénému sbéru elektrickych a elektronickych
zafizeni nebo ho musi odevzdat prodejci pfi nakupu
nového zafizeni podobného typu, v poméru jedna ku
jedné.

e Vhodny tfidény sbér, ktery vyuziva likvidovana
zafizeni k jejich recyklaci, zpracovani a likvidaci
kompatibilni s ochranou zivotniho prostfedi pfispiva
k zamezeni pfipadnych negativnich dopadt na Zivotni
prostfedi a na zdravi osob a podporuje opétné vyuziti
a/nebo recyklaci materidlu, ze kterych je zafizeni
vyrobeno.

Verze PF204

Pracovni napéti: .....ccccceveeeeievennn, 230V ~ 50 Hz
Energie: .....coociiiiii

Napeéti:....c.ocoovieiierieiees

Bezpecnostni tfida: ............

ROZMEAry:...cccooeeieiieeiieeeae

Rotace fezaciho noze: .............ccccoooeii. 8000 min-1
POCEE NOZU: ..ceieiiiie e 2
Rozmér nozl: 210 x 20 mm
HMOTNOST ....ei e 25 kg.
Hoblovacky

REZNA S0 <o max 204 mm
RezNa hlOUDKA: ........oveveeieeeeeeeeeeerereenene max 2 mm
Uhlovy chranié: ................... 500 x 90 mm
UREE: oo 90° - 135°
RoOzmery stolu: ..ccovvveeiiiee e 740 x 210 mm
Srovnavaci fréza

REZNA SI1E: .o, max. 204 mm
Rezna hloubka: ...............

Rezna tloustka: ..............

Rozmér stolu frézy: ....cccovvicviiiiee 250 x 204 mm
Hluk data

Uroveri pracovniho zVUKU: ....c.cceevevevevevernnenen. 86.7 dB(A)
Sila ZVUKU: .., 99,7 dB(A)

Verze 630/PF150
Pracovni napéti: .......cccceoveiiiviiiinicncene . 230V ~ 50 Hz

POZOR! Energie: (630) 1350 W
4& Nedovoleny zptisob likvidace vyrobku uzivatelem Energie: (PF150) 1250 W
ma za nasledek aplikaci administrativniho postihu NAPETE: . eee ettt 6A
stanoveneho platnymi zakony. Bezpec€nostni tfida: .....ocoviiiiiii |
- Rozméry: ... 755 x 400 x H450 mm
10  TECHNICKA DATA Rotace fezaciho noze: ....... 8000 min-1
POCEt NOZU: ..o 2
Verze 6‘,10 - Rozmér noz(: .. 160 x 20 mm
Pracovni napéti: .......ccocviveniinie e 230V ~ 50 Hz Hmotnost 21 kg
Energie: ..o 1350W T ’
Napéti:......ccovveeeiieieiaen .
Bezpelnostni trida: ..o vceeviiieeeee e I ggg:gv;?:y max 152 mm
ROZMErY: ..o 830 x 465 x H535 mm Reznd hIou.b.ll<;' """"""""""""""""""""""""" max 3 mm
Rotace fezaciho noze: ..... 8000 min-1 Uhlowy chra LT 480 80
N .o Y ChraniC: ....cooeiiniiiee e x 80 mm
POCEt NOZUL: ..eevii et 2 o . .
Rozmér nosi 510 x 20 mm Uhel: oo 90" - 135
e RozZM&ry SOIU: oo 650 x 160 mm
HMONOST .. 28 kg.
. Srovnavaci fréza
g(e’;:gv;?;y max 204 mm I?eznr%\ BIFEL oo, max. 152 mm
Reznd hlou.b.l;;' """"""""""""""""""""""""" max 2 mm Rezna hloubka: ... max 2 mm
Uhlovy chrénic":: T 540 % 103 mm Rezna tloustka: .............. max 120 mm
oo o . o Rozmér stolu frézy: ..o, 180 x 150 mm
UNEL: e 90° - 135
Rozmeéry Stolu: .....cooveeiiiiieiie e 740 x 210 mm Hiuk data
Srovnévaci fréza Urover pracovnino zVUKU: ...........ccocoveveeevenen. 90,4 dB(A)
< ey Sila ZVUKUE ..o 99,7 dB(A)
Rezna Sife: ..o max. 204 mm
Rezna hloubka: .. max 2 mm
Reznd tOUStKA: «..ooovoveeeeeeeeeeeesee e max 210 mm
Rozmér stolu frézy: ....c...oocviiiiiiee 250 x 204 mm
Hluk data
Uroven pracovniho zvuku: ............................ 86.7 dB(A)
Sila ZVUKU: v 99,7 dB(A)
80
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1 OPIS PROIZVODA

Blanja za obradu povrSine i debljine je prenosni elektriéni
aparat.

Uredaj radi pomocu univerzalnog elektricnog motora, a
projektovan je za povrsinsko blanjanje i skidanje sloja na
tvrdom drvetu.

Postujte dozvoljene dimenzije komada u obradi (pogledajte
Tehnicke podatke). Nije dozvoljena bilo koja druga
upotreba. Nepravilna upotreba, izmene na uredaju ili
upotreba delova koji nisu testirani i odobreni od
proizvodaca mogu prouzrokovati nepredvidenu Stetu!

2 UPUTSTVA ZA SIGURNOST NA RADU

Napomena!

A Tokom upotrebe elektri€nih aparata treba postovati
osnhovhe mere opreznosti, kako biste smanijili rizik
od pozara, elektricnog udara i nezgoda pri radu.
Pre pocetka rada s aparatom pazljivo procitajte sva
uputstva i saCuvajte ih za buduée konsultacije.

2.1  Osnovni saveti za siguran rad

Siguran rad

1. Radni prostor mora biti slobodan

—  Prenatrpan radni prostor i zakréene povrSine izvor
su nezgoda.

2. Drzite uredan vas radni prostor

—  Ne ostavljajte alat na kisi.

— Ne upotrebljavajte alat u vlaznim i mokrim
prostorijama.

— Radni prostor mora biti dobro osvetljen.

—  Ne upotrebljavajte alat u prisustvu zapaljivih te¢nosti
i gasova.

3. Cuvajte se elektriénog udara
- Izbegavajte kontakt tela s uzemljenim povrSinama (na
primjer: cevi, centralno grejanje, frizideri).

4. Tokom rada drzite na distanci strane osobe

- Ne ostavljajte nikoga, posebno decu, da budu prisutni
za vreme rada, kao ni da dodiruju alat ili kablove
napajanja. Svi moraju biti izvan radnog podruéja.

5. Cuvaijte alat koji ne koristite
- Kad se alat ne koristi morate ga éuvati zakljuéanog na
suvom i zatvorenom prostoru, daleko od pristupa dece.

6. Ne preopterecujte alat
— On ¢e tada bolje i s veéom sigurno$c¢u funkcionisati
na nacin za koji je konstruisan.

7. Koristite samo dobro odabran alat

— Ne preopterecujte sitan alat za rad namenjen tezim
uredajima.

— Ne upotrebljavajte alat za druge svrhe od onih za
koje je predviden.
Na primer, ne upotrebljavajte cirkulare za sec€enje
grana i stabala drveca.

8. Koristite prikladnu odecu

— Ne oblacite Siroku odecu i ne stavljajte nakit, jer bi
se oni mogli uplesti u delove uredaja u pokretu.

— Zarad na otvorenom savetujemo da imate cipele koje
se ne klizaju.

10.

11.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

Stavite zastithu kapu kako bi zastitili duzu kosu.

Koristite zastitna sredstva

Nosite zastitne naocare.

Stavljajte zastitne maske kako biste lice zastitili od
prasine, ukoliko se ista tokom rada podize.

Prikljucite instalaciju za odstranjivanje prasine
Ako uredaji imaju priklju¢ke na instalaciju za
odstranjivanje i sakupljanje prasine, proverite da li
su pravilno priklju¢eni i da li rade kako treba.

Vodite racuna o kablu za napajanje

Nikad ne vucite kabl da biste ga tako iS¢upali iz
elektri¢ne uticnice.

Kabl ne sme dolaziti u kontakt sa izvorima toplote,
uljima i ostrim predmetima.

Radite bezbedno

Upotrebljavajte pritezace ili hvataljke da biste
pridrzavali predmet koji obradujete; to je sigurnije
nego da ga drzite u rukama.

Ne naginjite se previse
Zadrzite uvek stabilnost i pravilan polozaj tela .

Drzite alat u urednom stanju

Odrzavajte alat za rezanje tako da bude cist kako bi
imao bolji efekat i bio sigurniji za rad.

Sledite uputstva koja se odnose na podmazivanje i
zamenu dodatnog pribora.

Periodi¢no kontroliSite kabl za napajanje aparata. Ako
je ostecen treba ga popraviti kod kvalifikovanog i
ovlastenog servisera.

Periodi¢no kontroliSite kabl za napajanje i zamenite
ga ako je ostecen.

Ruke moraju biti suhe, &iste i bez tragova ulja ili
masti.

Iskljuciti aparat

Kad ne radi,

Pre nego izvrSavanja servisnih zahvata,

Kad se menja dodatni pribor kao $to su rezne trake
ili dleta, iskljucite aparat iz elektricne mreze.

Uklonite podesne kljuceve i drugi alat.
Naviknite se da pre nego $to ukljudite aparat proverite
da li su podesni klju¢evi i drugi alat uklonjeni.

Izbegavajte slucajno stavljanje u pogon
Proverite da li je prekida¢ u poziciji “off” kada aparat
prikljuCujete na elektricnu mrezu.

Upotrebljavajte produzne kablove za rad napolju.
Kad aparat koristite napolju sluzite se samo
markiranim produznim kablovima napravljenim za rad
napolju.

Budite oprezni
Vodite ra¢una o tome $ta radite i sledite zdrav razum.
Ne radite s uredajem kada ste umorni.
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20. Kontrola ostec¢enih delova

—  Pre upotrebe aparata morate pazljivo proveriti da li
radi kako treba i obavlja operacije za koje je
projektovan.

—  Proverite da li su pokretni sklopovi pravilno spojeni,

da li dobro nalezu, da nisu polomljeni, da li su dobro
montirani kao i sve druge detalje koji mogu uticati na
kvalitet rada.
Osteceno kuéiste ili kakav drugi deo odmah i na
pravilan nacin popravite kod ovlastenog servisera,
izuzev ako ovim uputstvom nije predviden neki drugi
nacin.

—  Ne koristite uredaj ukoliko on ne moze da se iskljudi
posredstvom prekidaca.

21. NAPOMENE!

— Upotreba bilo kojeg pribora ili priklju¢ka koji su
drugadiji od onih preporu¢enih ovim uputstvom za
upotrebu, moze predstavljati opasnost za osobe.

22. Uredaj mora popravljati kvalifikovano osoblje

—  Ovaj elektri¢ni uredaj je u skladu sa odgovarajuc¢im
pravilima o sigurnosti.
Popravke moZe obavljati samo kvalifikovano osoblje
i u tom cilju koristiti samo originalne rezervne delove,
u suprotnom to moze predstavljati opasnost po
korisnika

2.2 Posebni saveti za siguran rad

e Nikada ne upotrebljavajte uredaj bez
odgovarajuce zastite, koja mora biti pravilno
postavljena i podesena.

¢ Ne upotrebljavajte nenaostrenih nozeva, jer bi to
moglo povecéati opasnost od kontraudara.

e Svaki set noZzeva koja se ne koriste mora biti
zasticen.

¢ Ukoliko obradujete kratak komad koristite letvu
za njegovo potiskivanje.

e Ukoliko obradujete uske komade mozda ce biti
potrebne dodatne mere sigurnosti, kao Sto je
upotreba horizontalnih stezaca i Stitnika sa s
oprugama, kako bi sam rad bio $to sigurniji.

e Blanje se ne smeju upotrebljavati za rezanje,
dubljenje, urezivanje, za rezanje uglova ili za
oblikovanje predmeta.

e Da biste obezbedili $to sigurniji rad morate
redovno kontrolisati efikasnost sistema protiv
kontraudara.

e Uredaji koji imaju instalaciju za sakupljanje
strugotina i vod za isisavanje, moraju biti
povezani sa sakupljacem za praSinu i sitne
Cestice.

e  Stavite zastitne slusalice.

2.3 Sigurnosni Dispozitivi

Blokada kontraudara
Aparat ima sistem za blokiranje kontraudara koji spre¢ava
da nozevi prilikom rotiranja bace unazad komad u obradi
a u pravcu operatera.

Sigurnosni prekidac
Sigurnosni prekida¢ ne dozvoljava da aparat bude stavljen
u pogon sve dok dodatak za usmeravanje ne bude
postavljen kako treba.

Termostat

Vasa blanja ima termostat. U slu¢aju da se motor zaustavi
zbog pregrevanja, pricekajte da se uspostavi normalna
temperatura i potom pritisnite dugme termostata koje se
nalazi sa strane blanje.

Dispozitiv za zastitu bloka nozeva

Poklopac aparata spre¢ava da se nozevi dodiruju za vreme
blanjanja.

2.4 Simboli

Procitajte priru¢nik

Paznja

Stavite zastitne naocale

Stavite zastitne slusalice

Stavite masku

Q@ O

Navucite rukavice

o
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3 DELOVI | REZERVNI DELOVI 4 PRENOSENJE | POSTAVLJANJE

Delovi alata Posto je uredaj tezak preporuCujemo da ga ne prenosite

1. Usmerivag sami.

2. Vodica za ugaoni oslonac

3. Merag za vodicu oslonca Paznja!

4. Zastita bloka nozeva Ne prenosite uredaj tako da ga hvatate za radnu

5. Povrdina blanje Pov:ﬁing_blanje,vj_er nije projektirano da bi mogao da
I . izdrzi tezZinu masine.

6. Regulacija Sirine prereza blanje

7

8

Regulacija visine povrsine za blanjanje debljine potrebna povréina: minimalno 3m sa 4m

Merag blanje Dovoljna nosivost za utovar

9. Prednji poklopac

1 - Vod
10. Prekida¢ za stavljanje u pogon Rc;vﬁ;avno
11. Kabl za napajanje s utikatem Suvo

12. Povrsina blanje za obradu debljine
13. Merac blanje za obradu debljine
14. Poluga zastite bloka nozeva

15. Blok nozeva

16. Termostat

Protiv klizanja
Dovoljna ventilacija
Prikladan elektri¢ni priklju¢ak

Zavisno od dimenzija komada za obradu moze biti
potrebno vise prostora.

Uredaj se moze instalirati na radnu povrSinu sa zavrtnjima,
blokiraju¢im zaptivkama i Sestougaonim maticama (koje
nisu prilozene uz masinu) (pogledajte sliku).

Verzija 640
™ V)
N v
o
<
N
Y Fany
LA 1
380
Verzija PF204
5 Py
(N N
o
<
N
Frm P
LA Ry
350
Verzija 630 / PF150
™ ™
P (N>
(=4
4
£ £
L/ Ry
350
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5 PRE PRVE UPOTREBE

Uklanjanje ambalaze

* Proverite sve delove masine da nisu osteaeseni prilikom
transporta.
Ako naidete na oSteaenje reklamirajte odmah za
vreme dostave.

* Proverite da li je sve dostavljeno.
Ako neki delovi nedostaje, odmah obavestite prodavca.

Sadrzaj paketa

1 x Blanja za obradu povrsine i debljine

1 x Vodica za ugaoni oslonac

1 x Usmerivac

1 x 4mm Sestougaoni imbus klju¢

1 x Rucica za regulisanje visine povrSine za blanjanje
debljine

2 x Pogonski remeni

1 x Potiskivac

1 x Reduktor za usmeriva¢ (samo za verziju 640 i PF204)

6 INSTALIRANJE

Opasnost!

A Izmene na masini ili upotreba tehnicki neproverenih
delova koje nije odobrio proizvodaé, mogu
prouzrokovati nepredvidenu Stetu.

e Sastavite uredaj totno onako kako je opisano u ovom
uputstvu.

e Upotrebljavajte samo dobijene standardizovane delove.

¢ Ne modifikujte ni jedan od delova.

6.1 Vodica za ugaoni oslonac

Zavrtnji i potrebne zaptivke su ve¢ montirane na masini.

Verzija 630, PF204, PF150

e Stavite zavrtanj u otvor A.

Namestite vodicu za ugaoni oslonac na zavrtanj B.
Pritegnite prvo zavrtanj A, a zatim C.

Podesavanje ugla se obavlja posredstvom zavrtnja C
a u skladu sa skalom 3 vodice za ugaoni oslonac

A
\
Verzija 640

e Pritegnite zavrtanj A
e PodeSavanje ugla se obavlja zavrtnjem C a u skladu
s skalom 3 vodice za ugaoni oslonac.

v,

N ™

6.2 Postavljanje usmerivaca

Usmeriva¢ 1 mora biti pravilno povezan sa masinom.
Ako on nije dobro postavljen, sigurnosni mikro prekida¢
¢e spreciti da se masina uklju¢i (pogledajte Sigurnosni
dispoazitivi).

Upotreba blanje za povrsinsku obradu

¢ Podignite zastitu bloka nozeva 4 tako da uzduZzne rupe
na obadve strane povrsine blanje 5 budu dostupne.

e lzvadite kljuceve koji se nalaze na obadve strane cevi
za odvod prasine 1.

e Pomeriti povrSinu blanje na dubinu 12 na najnizi polozaj
koriste¢i podeSavanjem koje je ve¢ obavljeno po visini
za boc¢no blanjanje 7.

¢ Postavite usmeriva¢ 1.

e Usmeriva¢ 1 mora biti postavljen tako da obadva klju¢a
budu u liniji s uzduznim rupama.

e Obadva klju¢a utisnite u rupe.
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Podesavanje radi kori§éenja za blanjanje po debljini 6.4 Zastita za blok nozeva

¢ Premestite vodicu za ugaoni oslonac 2.

e Podignite zastitu bloka nozeva 4.

¢ |zvadite klju¢eve koji se nalaze na obadve strane
usmerivaca 1.

e Postavite usmeriva¢ 1 na povrsinu blanje 5.

¢ Usmeriva¢ 1 mora biti postavljen tako da obadva klju¢a
budu u liniji s uzduznim rupama.

e Visina zastite bloka nozeva 4 moze se regulisati
polugom 14 koja je montirana na levoj strani radne
povrsine blanje 5.

e Nakon $to ste otpustili zavrinje 14, moze se regulisati
Sirina zastite bloka nozeva 4.

* Nakon reguliranja zategnite zavrtnje 14.

6.5 Elektricno prikljucenje

Napomena!
Uredaj ne priklju€ujte na struju sve dok instaliranje
nije potpuno okonéano.

Motor je predviden za rad pri specificnoj voltazi i frekvenci,
kao S§to je precizirano u Tehni¢kim podacima.

Normalno optereéenje se moze sa sigurnoscéu izvoditi uz
voltazu koja nije veca ili manja od 10% specificirane
voltaze.

Ako radite s uredajem s voltazom koja je izvan ovog
raspona, motor se moze pregrijati i zapaliti.

Mozete raditi na uredaju jedino ukoliko elektri¢no napajanje
ispunjava sledec¢e zahteve:
e Elektricne utiCnice moraju biti pravilno instalirane,
isprobane i imati uzemljenje;
e Ako upotrebljavate aspirator on mora biti spojen na
[ uzemljenje;

e Obadva klju¢a utisnite u rupe.

Kabl za napajanje ne sme smetati u radu niti biti oStecen.
< Zastitite kabl napajanja od pregrevanja, od agresivnih
teCnosti i ostrih ivica.
Upotrebljavajte produzne kablove koji imaju odgovarajuci
presek.
O Nikada ne vucite Kabl da biste na taj nacin iskljugili utika¢.

7 ZAHVATI

Napomena:
Savetujemo da pazljivo proéitate upute sigurnosti
(pogledajte Uputstva za sigurnost na radu).

6.3 Prikljucenje usmerivaca 7.1 Prekida& za paljenje “l/O0”
Da bi se izbegli problemi a rad mogu¢ i u zatvorenim Paljenje:
prostorima, usmeriva¢ mora biti prikljucen na spoljasnji « Otvorite poklopac koji &titi prekidag.
aspirator. o L _  Pritisnite zeleno dugme “I”.
¢ Prikljucite odgovarajuci spoljasnji aspirator opremljen
odgovaraju¢om spojkom za isisavanje sa usmerivatem Gasenje:
1. . ] o * Pritisnite poklopac koji Stiti prekidac.
U tom cilju upotrebite odgovarajuéi reduktor (samo za  «  Otvorite poklopac prekidaca i pritisnite crveno dugme
verziju 640 i PF204). “«Q”.

¢ da bi se postigao dobar efekat usisavanja, minimalna
brzina vazduha kod priklju¢ka mora biti 20 m/s.

* Koristite specijalni uredaj za isisavanje ukoliko se radi
sa materijalima kao $to su lakovi koji mogu biti Stetni
po zdravlje.

* Prasina koja nastaje prilikom rada moze biti opasna.

e Pogledajte poglavlje Saveti za siguran rad.

¢ radi profesionalnog kori$¢enja uredaja moraju biti
postovana pravila koja se odnose na odstranjivanje
prasine.
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7.2 Upotreba blanje za povrsinsko blanjanje

Pomocu povrsinskog blanjanja nepravilna povrsina postaje
ravna.

¢ Komad za obradu se poloZi na povrsinu blanje.

¢ Komad biva obraden sa svoje donje strane.

Dimenzije komada za obradu

¢ Duzina: ako su komadi kraéi od 250mm upotrebljavajte
kratak potiskiva¢; ukoliko radite sa komadima duzim
od 1500 mm neka vam pomogne druga osoba ili se
posluzite sa produzenom povr§inom za oslonac.

Verzija 640, PF204
e Sirina: maksimalno 204mm.
¢ Debljina: minimalno  5mm.

Vergiia 630, PF150
e Sirina: maksimalno 152mm.
e Debljina: minimalno  5mm

Podesavanje dubine reza

Podesavanje dubine reza blanje 6 je postignuto onda kada

se masina koristi za povrsinsko blanjanje.

¢ Jedan stepen na meracu blanje 8 odgovara 1mm
skinutih strugotina.

e Zavreme svakog prolaza moze biti skinuto maksimalno
2mm materijala za verzije 640 i PF204 i maksimalno
3mm za verzije 630 i PF150.

Blanjanje povrsina komada za obradu

Napomena: Usmeriva¢ strugotina morate montirati
[LL])) ispod povrsine blanje (pogledajte 6.2: Instaliranje
usmerivaca).

1. Zauzmite prikladan polozaj za rad:
Postavite se uz jednu stranu radne povrSine blanje.
2. Podesite vodicu za ugaoni oslonac kao $to je
navedeno (pogledajte Postavljanje vodice za ugaoni
oslonac).
Podesite debljinu reza.
Postavite komad nasuprot vodici za ugaoni oslonac.
5. Podesite kuciste bloka nozeva 4:
e Kad blanjate uske rubove (spojnice) ili komade
koji imaju vecéu debljinu od 75mm,
podesite kuéiste bloka nozeva 4 na strani
suprotnoj od predmeta obrade.
e Kad blanjajte povrSinu daske ili komad drveta sve
do debljine od 75mm,
snizite kuciste bloka nozeva 4 na gornjem delu
komada.

»w

Regulirajte kuciste bloka nozeva tako da dole spomenuti
razmaci ne izlaze izvan dimenzija:
zadnja ivica — maksimalno 3mm;
prednja ivica — maksimalno 2mm.
6. Stavite motor u pogon.
7. Komad za obradu stavite direktno na radnu povrsinu
blanje 5.
Drzite skupljene prste a komad navodite dlanovima
Sake.
Pritisnite komad prema dole samo u podrucju
povrsine za blanjanje.
8. Ugasite uredaj ako niste predvideli jo$ koji zahvat.

7.3 Upotreba blanje za blanjanje po debljini

Blanjanje debljine se upotrebljava za smanjivanje debljine

komada u obradi, koji veé ima s blanjom izradenu jednu

povrsinu, ali se Zeli imati jedna odredena debljina za svaki

komad.

e Komad za obradivanje prolazi kroz blanju za blanjanje
debljine.

* Komad za obradivanje se prereze na gornjoj strani.

Dimenzije komada u obradivanju

e Duzina: minimalno 200mm; za komad iznad 1500mm
neka vam pomogne druga osoba ili se sluzite sa
povr§inom za oslonac ako je imate.

Verzija 640

¢ Sirina: maksimalna 204mm,

e Debljina: minimalna 6mm; maksimalna 210mm.

Verzija PF204

¢ Sirina: maksimalna 204mm,

e Debljina: min. Bmm; maksimalna 120mm.

Verzija 630, PF150

¢ Sirina: maksimalna 152mm,

e Debljina: minimalna 6mm; maksimalna 120mm.

PodeSavanje blanje za blanjanje debljine

S podesavanjem visine blanje za blanjanje debljine (=

debljina komada nakon blanjanja) se podesSava kada se

uredaj upotrebljava kao blanja za blanjanje debljine.

e Reguliranje visine radne povrsine blanje za blanjanje
debljine 7 dobiva se pomodu poluge.

e Kompletan krug poluge promeni visinu radne povrsine
blanje za blanjanje debljine 12 od 3mm.

o Rotiranje u smjeru okretanja kazaljki na satu = podize
radnu povrsinu blanjanja

* Rotiranje u suprotnom smeru okretanja kazaljki na
satu = snizava radnu povrsinu blanjanja

o Podesavanje radne povrSine blanje za blanjanje
debljine je prikazano na meracu blanje 13.

e Za vreme svakog prolaza moze biti skinuto
maksimalno 2mm materijala.

Blanjanje debljine komada koji se mora obraditi
Napomena: Usmerivaé strugotina morate montirati
ispod povrsine blanje (pogledajte 6.2: Instaliranje
usmerivaca).

1. Zauzmite prikladan polozaj za rad:

* Radi postavljanja komadom za obradivanje na
blanju postavite se na strani za stavljanje
komada.

e Da bi uklonili komad u obradi postavite se na
strani izbacivanja komada.

2. Za blanjanje nejednakih povr$ina upotrebljavajte

prikladan alat (pripremite prikladne debljine).

Podesite visinu povrsine blanje za blanjanje debljine.

Stavite motor u pogon.

5. Polagano ubacite komad za obradu direktno na blanju
za blanjanje debljine.

Komad ¢ée biti automatski uvuéen u blanju za blanjanje

debljine.

6. Vodite komad za obradivanje direktno preko blanje
za blanjanje debljine.

7. Ugasite uredaj ako odmah nemate drugih operacija u
vidu.

> w
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8 ODRZAVANJE | TRETMAN

Opasnost!
Pre svakog zahvata:

¢ Ugasite uredaj — OFF.
e |Iskljucite elektricno napajanje.
¢ Pricekajte da se uredaj potpuno zaustavi.

Promenite oStec¢ene delove, a posebno sigurnosne
dispozitive, isklju¢ivo originalnim rezervnim delovima.
Delovi uredaja koji nisu tehnicki provereni ni odobreni od
strane konstruktora mogu prouzrokovati nepredvidenu
Stetu.

Nakon svih zahvata:

¢ Proveriti da li svi sigurnosni dispozitivi rade.

¢ Proverite da u unutrasnjosti masine nije ostao komad
alata ili neki od delova.

Popravljanja ili druga posredovanja od ovih gore opisanih
u tom odeljku mora izvrsiti specijalizovano i kvalifikovano
osoblje.

8.1 Zamena noZeva

Paznja:
IstroSenost ostrice nozeva vidi se

e kad se smanji sposobnost blanjanja;
* kad se poveca rizik kontraudara;

e kad je preopterec¢en motor.

¢ u kvaliteti zavréne obrade

| | Opasnost!
Nozevi predstavljaju opasnost jer
' prouzrokovati posekotine!

Kada menjate nozeve uvek nosite rukavice.

mogu

Odstranjivanje nozeva:

1. Ugasite ureda; .

2. Iskljucite Kabl za napajanje 11.

3. Odstranite kuéiste bloka nozeva 4.

4. Odvite i odstranite tri zavrtnja koji pridrzavaju nozeve
i pre¢ku za pridrzavanje nozeva.

Odstranite prec¢ku i nozeve iz bloka s nozevima.
Ogistite sve povrSine bloka za noSenje nozeva i
same nozeve od prasine i smole.

o o

Opasnost!

A Ne upotrebljavajte sredstva za ¢iSéenje (na primjer
za odstranjivanje smole) koja bi mogla razjedati
sastavne delove od lakih metalnih legura. Stabilnost
sastavnih delova izradenih od lakih legura mogla bi
biti znatno umanjena.

Instaliranje nozeva:
Opasnost!
Upotrebljavajte samo nozeve koji su prikladni i u
saglasju sa EN 847-1 (pogledajte Raspolozivi pribor).

Neodgovarajuci nozevi, slabo montirani, istroseni ili
osteceni, mogu raditi manjom shagom i veoma povecati
opasnost od kontraudara.

Menjajte ili okrenite oba noza blanje.

Za vreme oStrenja svaki put odstranite istu koli¢inu
materijala, ali ne vise od 0,5mm s obadve strane noza!

Instalirajte nozeve tako da upotrebljavate samo originalne

delove.

1. Naslonite dobro blanjanu dasku na stol na izlazu (E)
i olovkom izvrsite prvo markiranje kako je prikazano
na slici.

2. Rucno okrenite vratilo uredaja za jednu treéinu kruga
slede¢i smer kazaljke. Drvo bi se moralo pomalo
premestiti.

3. Po drugi put izvrSite markiranje s olovkom a zatim
izmerite. Regulacija ¢e biti pravilna ako je $kart unutar
2 — 3mm (kvota Z). Ovu proveru izvrSite na levoj i
desnoj strani svakog noza, nakon svakog blokiranja
4 zavrtnja na oznacenim krajevima sa (A) i (B). Nije
moguce pravilno blanjati ako se ovi uslovi ne postuju.

4. Blokirajte sve do kraja zavrtnje ne da bi pri blokiranju
pretjerivali.

8.2 Menjanje remena:

Pogonski remeni bloka noZeva je jedan od delova uredaja
koji je veoma izloZen tro$enju, pa stoga mora biti redovno
kontrolisan. Ako je remen istroSen morate ga izmeniti.
Odstranite remene éeonog poklopca 9 uredaja.

2. Odstranite éeoni poklopac 9.

3. Odstranite stari remen i stavite novi.

4. Zatvorite prednji poklopac i priévrstite zavrtnje.

N

8.3 Odrzavanje uredaja

Tretirajte navoje na osovinama za podesavanje
visine radne povrsine blanje za blanjanje
debljine samo sa suvim mazivom.

8.4 Ciscenje uredaja

Redovno uklanjajte smolu iz povrsine valjaka za otvaranje
punjenja i praznjenja. Da biste izbjegli pregrejavanje motora
redovno kontrolisite da nema naslaga prasine u otvorima
za ventilaciju. Nakon duzeg rada uredaj mora proveriti
ovlasteni serviser. Nosaéi noZeva kao i nozevi moraju
biti redovno ¢iS¢eni od smole.

Ovaj se zahvat izvodi tako Sto se delovi 24 sata drze
potopljeni u parafinu, u terpentinu ili drugim rastvarac¢ima
smole koji se mogu nac¢i na trziStu (pogledajte
Odstranjivanje nozeva).

Alati od aluminija se moraju odistiti od smole pomocu
sredstava za ¢iSéenje koji ne razjedaju tu vrst materijala.
Odstranite prasinu i piljevinu u drugim delovima uredaja
pomodu vanjskog usisivaca ili pomocu Cetke.
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9 UNISTAVANJE STROJA, AMBALAZE
INFORMACIJE POTROSACIMA

Na osnovu 13. ¢lana Zakonske

Dekreta od 25 jula 2005, broj 151

“Ostvarivanje Direktive 2002/95/CE,

2002/96/CE i 2003/108/CE, vezane

na smanjenje upotrebljavanja
opasnih tvari na elektriénim i EEEES

elektronskim aparatima, kao i

uniStavanje otpadaka”, precizira se sledece:

e Simbol precrtanog kontejnera za smece, koji se nalazi
na aparatima ili na pakovanju znaci, da se proizvod,
koji se nece vise upotrebljavati, mora sakupljati
odvojeno od drugih otpadaka.

e  Stoga mora potroSac¢ predati aparat, kojeg nece vise
upotrebljavati, u prikladne centre za diferencijalno
sakupljanje elektronskih i elektrotehnickih otpadaka
ili ga izruditi prodavacu u trenutku kad kupuje nov
ekvivalentni aparat.

e Prikladno diferencijalno sakupljanje, pretvaranje
aparata za recikliranje, za ponovnu obradu i
kompatibilno uniStavanje pomognu izbegavati
negativne posledice na zivotnu okolinu i na zdravlje
a u isto vreme to potpomogne u ponovnoj upotrebi i/
ili reciklazi materijala od kojeg je aparat sastavljen.

PAZNJA!

Z&Nezakonilo uniStavanje proizvoda sa strane
potrosaca ukljucuje primenu administrativnih
sankcija predvidenih prema vazeéim propisima.

10  TEHNICKI PODATCI

Verzija PF204

Voltaza: ............ ..230V ~ 50 Hz
SNAGA [ e 1250 W
Radna struja:......cccocociiiiiiieie e 6 A
Klasifikacija Sigurnosti: .......cc.occeeviiiieiieee e |
Dimenzije: ...cccccvevieeeeieienn. 830x 465 x H445 mm
Okretanje bloka nozeva: ............cccceeeeeeennne. 8000 min-1
Broj OStriCa: .....ccoviiiii e 2
Dimenzije noza 210 x 20 mm
=4 L - SRR 25 kg
Povrsina za blanjanje

Sirina prereza: .......c.ccoveeeeeceereen. maksimalno 204 mm
Dubina blanjanja: .........ccccoooeiinrnnnn. maksimalno 2 mm
Vodica za oslonac pod kutom: ................... 500 x 90 mm
Kut vodice: ......cccveeviurennne. 90" - 135°
Dimenzije povrSine blanje: ............cccoeeeee. 738x 210 mm
Blanja za blanjanje debljine

Sirina prereza: ... maksimalno. 204 mm
Dubina blanjanja: ........cccccoooviiiiiinnen. maksimalno 2 mm
Debljina blanjanja: .............cccccovvnes maksimalno 120 mm

Dimenzije povrSine za blanjanje debljine: 250 x 204 mm

Buka
Nivo neprekidnog zvuénog pritiska: ............... 86,7 dB(A)
Nivo zvu€ne Shage: .......cocevivieieninen e 99,7 dB(A)

Verzija 630/PF150
Voltaza: ...coevieieieie e 230V ~ 50 Hz
Snaga :(630) ...ccceeeciereriennns

Snaga : (PF150)..............
Radna struja:........cccccvvveeeen.

Verzija 640 Kllasifikricija SIQUIMOSET eeeeiiiiicie e |

VOIAZA! .o 230V ~ 50 Hz Dlmenzue: P S 755 x 400 x H450.mm

SNAGR oo 1350 W Okretanje bloka nozeva: 8000 min-1

RAANA SHUJA ... 6A Broj OSHrICa: .....ovv i 2

Klasifikacija SIQUIMOSH: .......cooooueereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e I Dimenzije NOZa: ... 160 x 20 mm

DIMENZije: ..o 830x 465 x H535 mm TOZINA et 21 kg

Okretanje bloka nozeva: ........c.cccoceveeieiinennn. 8000 min-1 .. L.

BrOJ OBHICA 1. evvveeeeeeeer et e eeeeeeesee et et e eeeees et eeee e 2 Povrsina za blanjanje _

DIiMENZI|& NOZA: ....v.eoeeeeeeereereeeeeeeeeeen 210 x 20 mm SifiN@ Prereza: ..........ooovvrsreveen maksimalno 152 mm

TOZINA 1t eee ettt 28 kg Dub_lna blanjanja: ... maksimalno 3 mm
Vodica za oslonac pod kutom: ................. 480 x 80 mm

Povr&ina za blanjanje th voélllce: ...... SRR s 90° - 135

Sirina prereza: .....cooceeveeveeeereeeenne. maksimalno 204 mm Dimenzije povrsine blanje: ...................... 650 x 160 mm

Dubina blanjanja: ...........cccooevvveenene.n. maksimalno 2 mm . L .

Vodica za oslonac pod kutom: .................. 540 x 103mm ?,I?"Ja za blanjanje debljine .

Kut voBiCe: oo 90° — 135° Slrlqa prerega:: ........................... maksmglno. 152 mm

Dimenzije povrine blanje: ........c.ccccocco..... 738x 210 mm Dubina blanjanja: ... maksimalno 2 mm
Debljina blanjanja: ..........cccccccveee maksimalno 120 mm

Blanja za blanjanje debljine Dimenzije povrsine za blanjanje debljine: 180 x 150 mm

Sirina prereza......c.occcueeeeeeeceenin maksimalno. 204 mm

Dubina blanjanja: .............. maksimalno 2 mm Byka ) . »

Debljina blanjanja: .......................... maksimalno 210 mm N!vo nepvrekldnog zvuénog pritiska: ............... 90,4 dB(A)

Dimenzije povrsine za blanjanje debljine: 250 x 204 mm Nivo zvu€ne snage: .......ccccvivieeenieeeiceen s 99,7 dB(A)

Buka

Nivo neprekidnog zvucnog pritiska: ............... 86,7 dB(A)

NiVO ZVUENE SNAJE: ....vvveeeeiieiee e 99,7 dB(A)
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1 OPIS PROIZVODA

PovrSinska blanja i blanja za debljine je prijenosni elektriéni
aparat.

Stroj radi pomodéu univerzalnog elektricnog motora. Stroj
je bio projektiran za povr$insko blanjanje i blanjanje
debljina tvrdog drva.

Postujte dozvoljene dimenzije za komad u obradi
(pogledajte Tehnicke podatke). Ne dopusta se bilo koja
druga upotreba. Nepravilna upotreba, promjena stroja ili
upotreba dijelova koji nisu testirani i ovlasteni od
konstruktora mogu prouzrokovati nepredvidenu Stetu!

2 UPUTE SIGURNOSTI

Napomena!

A Za vrijeme upotrebe postujte osnovne mjere
opreznosti za elektricne aparate, kako biste smanijili
rizik pozara, elektri¢ni udar i nesrec¢u. Prije pocetka
rada s aparatom pazljivo procitajte sve upute i
sacuvaijte ih za buduce konzultacije.

2.1 Opci savjeti sigurnosti

Siguran rad

1. Radni prostor mora biti slobodan

—  Prenatrpan radni prostor i zakréene povrSine izvor
su nezgoda.

2. Drzite uredan vas radni prostor

— Ne ostavljajte alat na kisi.

— Ne upotrebljavajte alat u vlaznim i
prostorijama.

— Radni prostor mora biti dobro osvijetljen.

—  Ne upotrebljavajte alat u prisutnosti zapaljivih tekucina
ili plina.

mokrim

3. Budite oprezni od opasnosti elektricnog udara
— lzbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrSinama
(na primjer: cijevi, centralno grijanje, hladnjaci).

4. Pri radu drzite udaljene strane osobe

— Ne ostavljajte nikoga, posebno djecu, da budu prisutni
za vrijeme proizvodnje, kao ni dodir alata ili izvora za
napajanje. Svi moraju biti izvan radnog podrudja.

5. Sacuvajte sprave koje ne upotrebljavate

— Kad se sprave ne upotrebljavaju morate ih Cuvati
zaklju¢ane na suhom i zatvorenom prostoru, daleko
od dohvata djece.

6. Ne naprezite sprave
—  One ¢e tada bolje i s veéom sigurno$c¢u obavljati rad
u svrhu za koju su bile izradene.

7. Upotrebljavajte pravilnu spravu

— Ne forsirajte male sprave raditi $to mogu teski
strojevi.

—  Ne upotrebljavajte sprave za druge svrhe od onih za
koje su predvidene.
Na primjer, ne upotrebljavajte kruzne pile za sjecenje
grana drveéa ili debla.

8. Upotrebljavajte prikladnu odjecu
— Ne oblacite Siroku odjecu ili nakit, jer bi se dijelovi
mogli uplesti u stroj koji je u pokretu.

10.

11.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

Za rad na otvorenom savjetujemo da imate cipele
protiv klizanja.
Kosu pokrijte kako bi zastitili duzu kosu.

Upotrebljavajte zastitna sredstva

Upotrebljavajte zastitne naocale.

Upotrebljavajte maske protiv prasine za lice, ako se
za vrijeme proizvodnje dize prasina.

Prikljucite postrojenje za odstranjivanje prasine
Ako strojevi imaju priklju¢ke na postrojenju za
odstranjivanje i sakupljanje prasine, osigurajte se da
su pravilno priklju¢eni i da djeluju.

Nemojte zloupotrebljavati kabel napajanja
Nikad ne vucite za kabel da biste ga tako izvukli iz
elektricne uticnice.

Kabel mora biti daleko od izvora toplote, ulja i ostrih
predmeta.

Radite sa sigurnoscu

Upotrebljavajte pritezace ili hvataljke da biste
pridrzavali predmet u obradi; sigurniji su od upotrebe
ruka.

Ne pregibajte se previse
Zadrzite uvijek stabilnost i pravilan polozaj.

Odrzavajte sprave pazljivo

Odrzavajte sprave za rezanje da budu Ciste kako bi
dale Sto vise od sebe i bile sigurne.

Slijedite upute za podmazivanje i izmjenu dodatnih
dijelova.

Periodi¢no kontrolirajte kabel za napajanje aparata.
Ako je oSte¢en neka ga popravi kvalificiran i oviasten
servis za asistenciju.

Periodi¢no kontrolirajte kabel za napajanje i zamijenite
ga ako je oStecen.

Ruke moraju biti suhe, Ciste i slobodne od ulja i
masnoca.

Iskljuciti aparat

Kad ne djeluje,

Prije izvrSavanja servisnih operacija,

Kad se mijenjaju rezervni dijelovi kao $to su nozevi,
iskljuCite aparat iz elektricne mreze.

Otklonite kljuceve za reguliranje i sprave.

Prije nego pristupate k aparatu naviknite se kontrolirati
da li su kljuevi za reguliranje i druge sprave
otklonjene.

Izbjegavajte nenamjerno stavljanje u pogon
Osigurajte da prekida¢ bude stavljen na “off” kad
prikljucite aparat na elektricnu mrezu.

Upotrebljavajte produZenja za vanjski rad.

Kad upotrebljavate strojeve vani sluzite se samo
markiranim i projektiranim produzenjima za vanjski
rad.

Budite oprezni
Pazite na to Sto radite, upotrebljavajte zdrav razum.
Ne radite sa strojem kada ste umorni.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

89



http://www.manualslib.com/

20. Kontrolirajte ostecene dijelove

—  Prije upotrebe stroj morate pazljivo kontrolirati da
pravilno djeluje i obavlja rad za kojeg je bio projektiran.

—  Kontrolirajte da li su dijelovi koji se kre¢u stavljeni u
red, to jest dijelovi za obrubljivanje. Ako su njihovi
dijelovi osteceni, da li su dobro montirani i kontrolirajte
svaku stvar koja bi mogla imati uéinak na obradu.
Osteceno kuciste ili kakav drugi dio odmah i na
pravilan nacin popravite kod ovlastenog centra
asistencije, izuzev ako je na drugi nacin prikazano u
ovom priruéniku uputa.

—  Oéstecene prekidate mora zamijeniti ovlasten centar
za asistenciju.

—  Ne upotrebljavajte stroj ako prekida¢ ne djeluje.

21. NAPOMENE!

— Upotreba bilo kojeg pribora ili prikljuéaka koji su
drugaciji od preporucenih ovim priru¢nikom uputa,
moze predstavljati opasnost za osobe.

22, Stroj mora popraviti kvalificirano osoblje

— Ovi su elektriéni strojevi u skladu sa zakonima
sigurnosti.
Popravke mora izvrsiti samo kvalificirano osoblje i
upotrebljavati samo originalne rezervne dijelove, u
suprotnom slu¢aju moze biti opasno za korisnika

2.2 Posebni savjeti sigurnosti

e Nikada ne upotrebljavajte strojeve u odsutnosti
zasStita, koje moraju biti pravilno postavljene i
regulirane.

* Ne upotrebljavajte nenaostrene nozeve, jer bi to
moglo povecati opasnost protuudarca.

e  Svaki blok nozeva koji se ne upotrebljava mora
biti zasticen.

e Kada blanjate kratak predmet upotrijebite komadi¢
drveta za potiskivanje.

¢ Kada blanjate uske komade mozda ¢e biti
potrebne dodatne mjere sigurnosti, kao sto je
upotreba aparata za vodoravni pritisak i zastite s
oprugama, kako bi se Sto viSe osigurala obrada.

e  Strojevi za blanjanje se ne smiju upotrebljavati
za rezanje, za pravljenje kanali¢a, za urezivanje,
za rezanje uglova ili za oblikovanje predmeta.

e Da biste $to bolje osigurali obradu morate
redovno kontrolirati efikasnost sistema
protuudaraca.

e Strojevi koji imaju postrojenje za sakupljanje
strugotina i dimnjak za isisavanje, moraju biti
povezani sa sakupljacem za praSinu i male
Cestice.

¢ Navucite zastitne slusalice.

2.3 Sprave sigurnosti

Blokiranje protuudarca

Stroj ima sistem za blokiranje protuudarca koji spre¢ava
da komad u obradi bude lansiran unazad protiv operatera
od strane nozeva u kretanju.

Prekida¢ sigurnosti
Prekida¢ sigurnosti spreCava da se stroj stavi u pogon
sve dok sprava za usmjeravanje nije pravilno instalirana.

Toplotni zastitnik

Vas$a blanja ima toplotni zastitnik. Ako se motor slu¢ajno
zaustavi zbog pregrijavanja, pricekajte normalno
uspostavljanje toplote i pritisnite toplotni zastitnik koji se
nalazi sa strane blanje.

Kuciste za zastitu bloka nozeva

Pokrov aparata spre€ava da se nozevi dodiruju za vrijeme
blanjanja.

2.4 Simboli

Procitajte priruénik

Paznja

@p>0©

Navucite zastitne naocale

Navucite zastitne slusalice

0

Navucite masku

e

. Navucite rukavice
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3 DIJELOVI | REZERVNI DIJELOVI 4 PRENOSENJE | STAVLJANJE U POLOZAJ

Dijelovi alata Posto je stroj tezak preporucujemo da ga ne prenosite
Usmjerivac sami.
Vodilo za oslonac pod kutom

2
3. Mijerilo za vodilo oslonca Paznja!

4. Kudiste za blok nozeva Ne prenosite stroj tako da ga hvatate za povrsinu
5. Povréina blanje blanje, jer nije projektirano da bi se njom mogla vuéi
6
7
8

—_

; - . sva tezina stroja.
Regulacija debljine prereza blanje J

Regulacija visine povrSine za blanjanje debljine Zahtijevan prostor povrsine: minimalno 3m sa 4m

Mjerilo blanje Dovoljna nosivost za tovarenje

9. Prednji pokrov

Vodoravno
10. Prekida¢ za stavljanje u pogon Ravho
11. Kabel za napajanje s utikatem Suho

12. PovrsSina blanje za obradu debljine
13. Mjerilo blanje za obradu debljine
14. Poluga za kuciste bloka nozeva
15. Blok nozeva

16. Toplotni zastitnik

Protiv klizanja
Dovoljna ventilacija
Prikladan elektri¢ni priklju¢ak

Ve¢ prema dimenzijama komada za obradu mozda ce biti
potrebno vise prostora.

Stroj se moze instalirati na radnu povrSinu sa Sarafima,
blokirajuéim brtvama i Sesterostranim maticama koje nisu
prilozene (pogledajte sliku).

Verzija 640
™ 2™
P N
o
<
N
Pt s
N vy
380
Verzija PF204
Fal ™
(N5 N>
o
<
N
2 Fany
LS By
350
Verzija 630 / PF150
£ Fa Y
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o
(=2
-
P Y Pan
AL/ p
350
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5 PRIJE PRVE UPOTREBE

Odstranjivanje ambalaze

¢ Kontrolirajte sve dijelove da nesto nije bilo ostec¢eno
za vrijeme transporta.
Ako nadete nanesenu Stetu reklamirajte odmah za
vrijeme predaje.

¢ Kontrolirajte da je bilo sve predano.
Ako nekih dijelova nedostaje, odmah obavijestite
prodavaca.

Sadrzaj paketa

1 x Blanja za obradu povrsine i debljine

1 x Vodilo za nastavljanje kuta

1 x Usmjerivac

1 x 4mm Sesterokutni klju¢

1 x Rucica za reguliranje visine povrSine za blanjanje
debljine

2 x Pogonski remeni

1 x Komad za potiskivanje

1 x Reduktor za usmjeriva¢ (samo za verziju 640 i PF204)

6 INSTALIRANJE

Opasnost!

A Promjene na stroju ili upotreba nekolaudiranih i
neodobrenih dijelova od strane konstruktora, mogu
prouzrokovati nepredvidenu Stetu.

e Sastavite stroj toéno kako je opisano u ovim uputama.
¢ Upotrebljavajte samo dobivene standardne dijelove.
* Ne mijenjajte ni jedan dio.

6.1 Vodilo za nastavljanje kuta

Vijci i zahtjevne brtve veé¢ su montirane na stroju.

Verzija 630, PF204, PF150

e Stavite vijak u otvor A.

* Namjestite vodilo za nastavljanje kuta u vijak B.

e Najprije pritegnite vijak A, a zatim C.

¢ Reguliranje kuta se obavlja s vijkom C u skladu s
mjerilom 3 vodila za nastavljanje kuta.

Verzija 640

e Pritegnite vijak A

e Reguliranje kuta se obavlja s vijkom C u skladu s
mjerilom 3 vodila za nastavljanje kuta.

6.2 Instaliranje usmjerivaca

Usmjeriva¢ 1 mora biti pravilno povezan sa strojem.

U slucaju da pravilno ne instalirate, mikro—sprava za
sigurnost ¢e sprijeciti da se stroj upali (pogledajte
Naprave sigurnosti).

Upotreba blanje za povrsinsko blanjanje

¢ Podignite kuciste za blok nozeva 4 tako da uzduzne
rupe na obadvije strane povrSine blanje 5 budu
dostupne.

e |zvadite kljuCeve koji se nalaze na obadvije strane
cijevi za prasinu 1.

¢ Premjestite povrSinu blanje na dubinu 12 na najnizi
polozaj na taj nacin da upotrijebite reguliranje visine
povrsine za dubinsko blanjanje 7.

e Stavite usmjerivac 1.

e Usmijeriva¢ 1 mora biti postavljen tako da obadva klju¢a
budu u liniji s uzduznim rupama.

e Obadva klju¢a pritisnite u rupe.

\

Q
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Upotreba blanje za dubinsko blanjanje 6.4 ZasStita za blok noZeva

o Premjestite vodilo za nastavljanje kuta 2.

¢ Podignite kuciste za blok nozeva 4.

e lzvadite kljuGeve koji se nalaze na obadvije strane
usmjerivaca 1.

¢  Smjestite usmjeriva¢ 1 na povrsinu blanje 5.

e Usmjeriva¢ 1 mora biti postavljen tako da obadva
klju¢a budu u liniji s uzduznim rupama.

e Visina kucista za blok noZzeva 4 moze se regulirati s
polugom 14 koja je montirana na lijevoj strani na
povrsini blanje 5.

¢ Nakon §to ste otpustili vilke 14, moze se regulirati
Sirina kucista bloka nozeva 4.

¢ Nakon reguliranja zavijte vijke 14.

6.5 Elektricno prikljucenje

Napomena!
Stroj ne prikljucuijte na struju sve dok instalacija nije
potpuno zavrsena.

Motor je prema tehnic¢kim podacima namijenjen raditi sa
specificnom voltazom i frekvencijom.

Normalno optereéenje se moze obavljati sa sigurno$cu s
voltazom koja nije vec¢a ili manja od 10% specificirane
voltaze.

Ako sa strojem radite pod voltazom koja ne ulazi u ove
granice, motor se moze pregrijati i zapaliti.

Radite sa strojem koji ima ispunjene sljedece zahtjeve
elektricnog napajanja:

¢  Obadva klju¢a pritisnite u rupe. « Elektriene utienice moraju biti pravilno instalirane,
isprobane i imati uzemljenje;
[ * Ako upotrebljavate usisivaé on mora biti spojen na
uzemljenje;
Y Kabel za napajanje ne smije smetati u radu niti se ostetiti.

Stitite kabel za napajanje od grijanja, od agresivnih
tekuéina i ostrih rubova.
Upotrebljavajte produzenja s dovoljnim presjekom.

O Nikada ne vucite kabel da biste na taj nacin iskljucili utika¢.

7 OPERACIJE

Biljeska:
Savjetujemo da s paznjom procitate upute sigurnosti
(pogledajte Upute za sigurnost).

7.1  Prekidac¢ za paljenje “l1/0”

6.3 Priklju¢enje usmjerivaca Paljenje:
Da bi obradivanje proteklo bez problema i povjerljivo u * Otvorite poklopac koji &titi prekidac.
e Pritisnite zeleno dugme “I”.

zatvorenim prostorima, usmjeriva¢ mora biti priklju¢en na
vanjsku spravu za isisavanje.
¢ Prikljucite prikladnu vanjsku spravu za isisavanje sa . I .
spravom za isisavanje usmjerivaéa 1. * Pritisnite poklopac koji stiti prekidac.
Stoga kao pribor upotrebljavajte reduktor (samo za . ‘(‘)tv,?rlte poklopac prekidaca i pritisnite crveno dugme
verziju 640 i PF204). 0.
¢ Minimalna brzina isisavanja kod priklju¢ka mora biti
20 m/s kako bi osigurali optimalno isisavanje.
¢ Upotrebljavajte specijalan aparat za isisavanje ako
radite s materijalima kao $to su lakovi koji Stete
zdravlju.
¢ Proizvedena prasina moze biti opasna.
e Pogledajte poglavlje Savjeti sigurnosti.
e Za profesionalnu upotrebu aparata morate izvrsiti
specijalne regulacije s obzirom na isisavanje prasine.

Gasenje:
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7.2  Upotreba blanje za povrSinsko blanjanje

Pomocéu povrsinskog blanjanja nepravilna povrsina postaje
ravna.

e Komad za obradu se polozi na povrSinu blanje.

e Komad dolazi isje¢en na svojoj donjoj strani.

Dimenzije komada za obradu

e Duzina: ako su komadi kraci od 250mm upotrebljavajte
kratak komad za potiskivanje; za komade iznad
1500mm neka vam pomogne druga osoba ili se sluzite
sa produzenom povrsinom za oslonac ako je imate.

Vergiia 640, PF204
e Sirina: maksimalno 204mm.
e Debljina: minimalno  5mm.

Vergiia 630, PF150
e Sirina: maksimalno 152mm.
¢ Debljina: minimalno  5mm.

Reguliranje debljine prereza

S reguliranjem debljine prereza blanje 6 debljina se regulira

kada se stroj upotrebljava za blanjanje povrsine.

e Jedan stupanj na mjerilu blanje 8 odgovara 1Tmm
skinutih strugotina.

e Za vrijeme svakog prolaza moze biti skinuto
maksimalno 2mm materijala za verzije 640 i PF204 i
maksimalno 3mm za verzije 630 i PF150.

Blanjanje povrsina komada za obradu

BiljeSka: Usmjeriva¢ strugotina morate montirati
[LL]]) ispod povrsine blanje (pogledajte 6.2: Instaliranje
usmjerivaca).

1.  Zauzmite prikladan polozaj rada:
Postavite se uz jednu stranu povrsine blanje.
2. Regulirajte vodilo za nastavljanje kuta koji se
zahtijeva (pogledajte Instalacija vodila za
nastavljanje kuta).
Nastavite debljinu prereza.
Stavite komad protiv vodila za kutno nastavljanje.
5. Regulirajte kuciste za blok nozeva 4:
¢ Kad blanjate uske rubove (spojene dijelove) ili
komade koji imaju vecu debljinu od 75mm:
Regulirajte kuciste za blok nozeva 4 na strani na
kojoj morate raditi s komadom.
¢ Blanjajte plohu daske ili komade sve do debljine
od 75mm:
Snizite kuciste za blok noZeva 4 na gornjem dijelu
komada.

»w

Regulirajte kuéiste za blok nozeva tako da dolje spomenuti
razmaci ne izlaze izvan dimenzija:
donji rub — maksimalni komad 3mm;
prednji rub — maksimalni komad 2mm.
6. Stavite motor u pogon.
7. Komad za obradu stavite direktno na povrsinu blanje
5.
Neka vam prsti budu zajedno i vodite komad pomocu
dlanova ruka.
Pritisnite komad prema dolje samo u podrucju
povrSine za blanjanje.
8. Ugasite stroj ako odmah nemate drugih operacija u
vidu.

7.3 Upotreba blanje za blanjanje debljine

Blanjanje debljine se upotrebljava za smanjivanje debljine

komada u obradi, koji ve¢ ima s blanjom izradenu jednu

povrsinu, ali se zeli imati jednu odredenu debljinu.

e Komad za obradivanje prolazi kroz blanju za blanjanje
debljine.

e Komad za obradivanje se prereze na gornjoj strani.

Dimenzije komada u obradivanju

. Duzina: minimalno 200mm; za komad iznad 1500mm
neka vam pomogne druga osoba ili se sluzite sa
produzenom povrSinom za oslonac ako je imate.

Verzija 640

o Sirina: maksimalna 204mm,

. Debljina: minimalna 6mm; maksimalna 210mm.

Verzija PF204

° Sirina: maksimalna 204mm,

. Debljina: min. 6mm; maksimalna 120mm.

Verzija 630, PF150

e Sirina: maksimalna 152mm,

. Debljina: minimalna 6mm; maksimalna 120mm.

Reguliranje blanje za blanjanje debljine

S reguliranjem visine blanje za blanjanje debljine (= debljina

komada nakon blanjanja) se regulira kada se stroj

upotrebljava kao blanja za blanjanje debljine.

o Reguliranje visine povrSine blanje za blanjanje
debljine 7 dobiva se pomoéu poluge.

e Kompletan krug poluge promijeni visinu povrsine
blanje za blanjanje debljine 12 od 3mm.

¢ Rotacija u smjeru okretanja kazaljki na satu = povisi
povrSinu blanjanja

o Rotacija u protivnom smjeru okretanja kazaljki na satu
= snizi povrSinu blanjanja

e Reguliranje povrsine blanje za blanjanje debljine je
prikazano na mijerilu blanje 13.

e Za vrijeme svakog prolaza moze biti skinuto
maksimalno 2mm materijala.

Blanjanje debljine komada koji se mora obraditi
BiljeSke: Usmjeriva¢ strugotina morate montirati
ispod povrsine blanje (pogledajte 6.2: Instaliranje
usmjerivaca).

1. Zauzmite prikladan polozaj rada:
e Za napajanje stroja s komadom za obradivanje
postavite se na strani za stavljanje komada.
e Da bi uklonili komad u obradi postavite se na
strani izbacivanja komada.
2. Za blanjanje neusporedivih povrsina upotrebljavajte
prikladnu spravu (pripremite prikladne debljine).
3. Regulirajte visinu povrSine blanje za blanjanje
debljine.
4. Stavite motor u pogon.
5. Polagano ubacite komad za obradu direktno na blanju
za blanjanje debljine.
Komad ¢ée biti automatski uvuéen u blanju za blanjanje
debljine.
6. Vodite komad za obradivanje direktno preko blanje
za blanjanje debljine.
7. Ugasite stroj ako odmah nemate drugih operacija u
vidu.
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8 ODRZAVANJE | SKRB

A Opasnost!

Prije svakog posredovanja:
e Ugasite stroj — OFF.

e Iskljucite elektricno napajanje.

o Pricekajte da se stroj potpuno zaustavi.

Promijenite oStec¢ene dijelove, na poseban nacin
sigurnosne aparate, i to samo s originalnim rezervnim
dijelovima.

Dijelovi stroja koji nisu kolaudirani ni odobreni od strane
konstruktora mogu prouzrokovati nepredvidenu Stetu.

Nakon svih posredovanja:

e Kontrolirajte da sve naprave sigurnosti djeluju.

¢ Osigurajte da ni jedan alat ili pribor ne ostanu na stroju
ili u unutradnjosti.

Popravljanja ili druga posredovanja od ovih gore opisanih
u tom odjelu mora izvrsiti specijalizirano i kvalificirano
osoblje.

8.1 Promjena nozeva

Paznja:
Istro§enost nozeva vidi se

e kad se smaniji sposobnost blanjanja;

¢ kad se povecaju opasnosti protuudarca;
e kad je preopterecen motor.

e u kvaliteti dotjerivanja

[ Opasnost!
@ Postoji opasnost zbog nozeva!
./ Kada mijenjate nozeve uvijek imajte rukavice.

Odstranjivanje nozeva:

1.  Ugasite stroj .

2. Iskljucite kabel za napajanje 11.

3. Odstranite kuéiste za blok nozeva 4.

4. Odvijte i odstranite tri vijka koji pridrzavaju nozeve i
pre€ku za pridrzavanje nozeva.

Odstranite prec¢ku i nozeve iz bloka s nozevima.
Ogistite sve povrSine bloka za noSenje nozeva i
same nozeve od prasine i smole.

o o

Opasnost!

m Ne upotrebljavajte sredstva za ¢iSéenje (na primjer
za odstranjivanje smole) koja bi mogla razjedati
sastavne dijelove od lakih metalnih slitina. Stabilnost
sastavnih dijelova iz lakih slitina mogla bi se smanjiti.

Instaliranje nozeva:
A, Opasnost!
\ Upotrebljavajte samo nozeve koji su prikladni i
> suglasni sa EN 847-1 (pogledajte Pribor na
raspolaganije).

Nesukladni nozevi, slabo montirani, istroseni ili osteéeni,
mogu raditi manjom snagom i veoma povecati opasnost
protuudarca.

Mijenjajte ili okrenite oba noza blanje.

Za vrijeme oStrenja svaki put odstranite istu kvantitetu
materijala, ali ne viSe od 0,5mm s obadvije strane nozeval!

Instalirajte nozeve tako da upotrebljavate samo originalne

dijelove.

1. Naslonite dobro blanjanu dasku na stol na izlazu (E)
i s jednom olovkom izvrsite prvo markiranje kako je
prikazano na slici.

2. Rucno okrenite vratilo stroja za jednu treéinu kruga
slijedeéi smjer kazaljke. Drvo bi se moralo pomalo
premjestiti.

3. Po drugi put izvrSite markiranje s olovkom a zatim
izmjerite. Regulacija ¢e biti pravilna ako je Skart unutar
2 — 3mm (kvota Z). Ovo provjeravanje izvrSite na
lijevoj i desnoj strani svakog noza, nakon svakog
blokiranja 4 vijka na oznacenim krajevima sa (A) i
(B)- Nije moguce pravilno blanjati ako se ovi uvjeti ne
postuju.

4. Blokirajte sve do kraja vijke ne da bi pri blokiranju
pretjerivali.

8.2 Mijenjanje remena:

Pogonski remeni bloka nozeva je jedan od dijelova stroja
koji je veoma izloZen tro$enju, pa stoga mora biti redovno
kontroliran. Ako je remen istroSen morate ga izmijeniti.
1. Odstranite remene frontalnog poklopca 9 stroja.

2. Odstranite frontalni poklopac 9.

3. Odstranite stari remen i stavite novi.

4. Zatvorite prednji poklopac i pri¢vrstite vijke.

8.3 Odrzavanje stroja

Tretirajte nareze na osovinama za reguliranje visine
povrSine blanje za blanjanje debljine samo sa suhim
mazivom.

8.4 Ciscenje stroja

Redovno oslobodite smolu iz povrsine valjaka za otvaranje
punjenja i praznjenja. Da biste izbjegli pregrijavanje motora
redovno kontrolirajte da ne postoji gomila prasine u
otvorima za ventiliranje. Nakon duzeg rada stroj mora
kontrolirati ovlasteni centar za asistenciju. Nosioci nozeva
kao i nozevi moraju biti redovno oslobodeni od smole.
Ova se operacija dijelova moze izvrsiti tako da se 24
sata potope u parafinu, u terpentinu ili komercijalnim
proizvodima kako bi skinuli smolu (pogledajte
Odstranjivanje nozeva). Alati od aluminija se moraju
ocistiti od smole pomocu sredstava za CiS¢enje koji ne
razjedaju tu vrst materijala. Odstranite prasinu i piljevinu
u drugim dijelovima stroja pomoéu vanjskog usisivaca ili
pomocu Cetke.
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9 UNISTAVANJE STROJA, AMBALAZE

INFORMACIJE KORISNICIMA

Prema 13. ¢lanu Zakonske Odluke
od 25 srpnja 2005, broj 151
“Provedba Direktive 2002/95/CE,
2002/96/CE i 2003/108/CE, u
odnosu na smanjivanje _
upotrebljavanja opasnih tvari na

elektricnim i elektronskim aparatima, kao i unistavanje

otpadaka”, precizira se slijedece:

e  Simbol precrtanog sanduka za smece, koji se nalazi
na aparatima ili na pakovanju znaci, da se proizvod,
koji se nece vise upotrebljavati, mora sakupljati
odvojeno od drugih otpadaka.

e  Stoga mora korisnik odnijeti aparat, kojeg nece viSe
upotrebljavati, u prikladne centre za diferencijalno
sakupljanje elektronskih i elektrotehnickih otpadaka
ili ga predati prodavacéu u trenutku kada kupuje nov
ekvivalentni aparat.

e Prikladno diferencijalno sakupljanje, pretvaranje
aparata za recikliranje, za ponovnu obradu i
kompatibilno uniStavanje, pomognu izbjegavati
negativne posljedice na ambijent i na zdravlje a u
isto vrijeme to potpomogne u ponovnoj upotrebi i/ili
reciklazi materijala od kojeg je aparat sastavljen.

PAZNJA!

A Nezakonito unistavanje proizvoda sa strane korisnik
ukljuéuje primjenu administrativnih sankcija
predvidenih prema vaze¢im normama.

10  TEHNICKI PODATCI

Verzija 640

VOAZA: .o ieeeiii e 230V ~ 50 Hz
Snaga :..........

Radna struja:........ccocoiiiiieieee e, 6 A
Klasifikacija SIQUINOST: .. .cccoiieieeiiie e |
Dimenzije: .......cccocviinennnn 830x 465 x H535 mm

Broj ostrica:.........cocveeeins
Dimenzije noza: ................
Tezina

Povrsina za blanjanje

Sirina prereza; .......cooveeevevevernen. maksimalno 204 mm
Dubina blanjanja: ...........cccocevvvieeeneen. maksimalno 2 mm
Vodilo za oslonac pod kutom: ................... 540 x 103mm
Kut vodila: ......cocveiiieeiee e 90° - 135°
Dimenzije povrSine blanje: .............c.......... 738x 210 mm

Blanja za blanjanje debljine

Sirina prereza:.......cccocveeeeeccvinenn. maksimalno. 204 mm
Dubina blanjanja: ........ccccccveiiinien. maksimalno 2 mm
Debljina blanjanja:.........ccccoevernnen. maksimalno 210 mm

Dimenzije povrsine za blanjanje debljine: 250 x 204 mm

Buka
Nivo neprekidnog zvuénog pritiska:
Nivo zvuéne shage: 99,7 dB(A)

86,7 dB(A)

Verzija PF204

Voltaza: ............ 230V ~ 50 Hz
Snaga @ ............. 1250 W
Radna struja:......cccocoeieiene e 6 A
Klasifikacija SIQUrNOSti: ......coociviiieieeiee e |
Dimenzije: ...cccccvevieeeeieienn. 830x 465 x H445 mm
Okretanje bloka nozeva: ..........cccccceeeeeunnee.. 8000 min-1
Broj OStriCa: ......cev i 2
Dimenzije noza ... 210 x 20 mm
=4 - SR 25 kg
Povrsina za blanjanje

Sirina prereza: .......c.ccoveeeeeceereen. maksimalno 204 mm
Dubina blanjanja: .........ccccoooeiinrnnnn. maksimalno 2 mm
Vodilo za oslonac pod kutom: .................... 500 x 90 mm
Kut vodila: .......cccoovirienane 90° - 135°
Dimenzije povrSine blanje: ............cccooeeee. 738x 210 mm
Blanja za blanjanje debljine

Sirina prereza: ..., maksimalno. 204 mm
Dubina blanjanja: ........cccccoviiiinnnen. maksimalno 2 mm
Debljina blanjanja: ...........c.cccccouvvnes maksimalno 120 mm

Dimenzije povrSine za blanjanje debljine: 250 x 204 mm

Buka
Nivo neprekidnog zvuénog pritiska: ............... 86,7 dB(A)
Nivo zvu€ne Snage: .......cocevivieieninin e 99,7 dB(A)

Verzija 630/PF150
VORAZA: .o 230V ~ 50 Hz
Snaga :(630)
Snaga : (PF150)......ccccc.....
Radna struja: ........cccoeevvenne
Klasifikacija sigurnosti: ......

Dimenzije: ...vvveeiii, 755 x 400 x H450 mm
Okretanje bloka nozeva: ............cccccccoeeeene. 8000 min-1
Broj oStrica: .....cccooceieeiiiiieee e

Dimenzije noZa: .......cc.cccoecveie e 160 x 20 mm
TOZINA .o

Povrsina za blanjanje

Sirina prereza: ........cccceveeeecneennn maksimalno 152 mm
Dubina blanjanja: ........cccccoooviiiiiinnen. maksimalno 3 mm
Vodilo za oslonac pod kutom: ...........ccc..e.e. 480 x 80 mm
Kut vodila: .....oieeieieee e 90" - 135°
Dimenzije povrSine blanje: .......c.ccoccevnen. 650 x 160 mm

Blanja za blanjanje debljine

Sirina prereza.....cooeeveeeieeeeee e maksimalno. 152 mm
Dubina blanjanja: ................ maksimalno 2 mm
Debljina blanjanja: ..............ccccco... maksimalno 120 mm

Dimenzije povrsine za blanjanje debljine: 180 x 150 mm

Buka
Nivo neprekidnog zvuénog pritiska: ............... 90,4 dB(A)
Nivo zvu€ne Snage: .......cccceeiiiiiieen i e 99,7 dB(A)
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1

OPIS PROIZVODA

Skobelj za oblanje povr$ine in debeline je prenosni
elektricni aparat.

Stroj poganja univerzalni elektri¢ni motor. Stroj je
projektiran za oblanje povrsine in debeline trdega lesa.
Spostujte dovoljene dimenzije kosa za obdelavo (poglejte
si Tehniéne podatke). Prepovedana je katera koli druga
uporaba. Nepravilna uporaba, spreminjanje stroja ali
uporaba ne testiranih ali ne pooblas¢enih delov s strani
konstruktorja lahko povzrocijo nepredvideno $kodo!

2 NASVETI SIGURNOSTI
Opozorilo!
Za casa uporabe elektricnega aparata morate
spostovati osnovne preventivhe norme da bi
zmanjSali nevarnost pozara, elektri¢nih udarcev in
nesrec.
Prej preden za¢nete delati z aparatom pazljivo
preberite vsa navodila in jih shranite za bodoc¢a
posvetovanja.
2.1 Splosni nasveti sigurnosti
Varno delovanje
1. Delovni prostor mora biti prost
—  Podlozne prehodne deske in cone z razli¢nimi ovirami
SO izvori nesrec.
2. Spostujte delovno podrocje
— Ne zapuscajte orodja na dezju.
—  Ne uporabljajte orodja v vlaznem in mokrem okolju.
—  Delovno podrocje mora biti dobro osvetljeno.
—  Ne uporabljate orodja v prisotnosti vnetljivih tekocin
ali plina.
3. Bodite pazljivi na nevarnost elektricnih udarcev
— lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrSinami (na primer: s cevmi, grelci, $tedilniki in
hladilniki).
4. Oddaljite tuje osebe
— Ne dovolite da bodo osebe, posebno otroci, prisotni
pri obdelovanju predmetov. Naj se ne dotikajo orodja
ali kabla za napajanje. Naj bodo izven delovnega
podrodja.
5. Orodje, ki ga ne uporabljate ga shranite
—  Cenekatero orodje ne uporabljate ga shranite v suhem
in zaprtem prostoru pod kljuéem, izven dosega otrok.
6. Ne forsirajte orodja
— Le-to bo izvajalo svoje delo brezhibno in sigurno le
Ce ga boste uporabljali za tisti namen za katerega je
bilo projektirano.
7. Uporabljajte orodje na pravilen nacin

Ne forsirajte majhnega orodja da bi delovalo kot tezko
orodje.

Ne uporabljate orodja v druge namene kot le te za
katere so predvideni.

Na primer, ne uporabljate krozne zage za zaganje
vej dreves ali debla.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Uporabljajte prikladno obleko

Ne uporabljate Siroka oblacila ali nakit , ker bi se
lahko vpletli v premikajoCe dele stroja.

Za delo na odprtem svetujemo, da uporabljate ¢evlje
proti drsenju.

Pokrije lase z za$c¢itnimi pokrivali, ki naj pridrzujejo
dolge lase.

Uporabljajte zas¢itno opremo

Uporabljate varnostna ocala.

Uporabljate maske za obraz proti prahu ¢e se pri
obdelovanju dviga prah.

Prikljucite napeljavo za izsesavanje prahu

Ce ima stroj predvidene prikljuske z napeljavo za
odsesavanje in prestrezanje prahu, se prepri¢ajte ali
so le—ti priklju¢eni in e pravilno delujejo.

Ne zlorabljajte kabla za napajanje

Nikoli ne vlecite kabla za napajanje da bi tako izvlekli
elektri¢ni vticnik iz vticnice.

Kabel mora biti dale¢ od toplote, olja ali rezilnih
predmetov.

Delajte s sigurnostjo

Uporabljajte s privijali ali s ¢eljustnimi zavorami, da
bi pridrzevali premete za ¢asa obdelave; ta orodja so
bolj sigurna od rok.

Ne nagibajte se preve¢
Ohranite ravnotezje in pravilno delovno stojisce.

Imejte skrb za orodje

Rezilna orodja morajo biti ¢ista da bi bila sigurna in
prozila ¢im boljSe rezultate.

Sledite navodila za mazanje in menjanje dodatne
opreme.

Periodi¢no kontrolirajte kabel za napajanje aparata in
¢e je oSkodovan ga mora popraviti kvalificiran in
pooblaséen servis asistence.

Periodi¢no kontrolirajte kabel za napajanje in ga
zamenjajte e je oSkodovan.

Roke morate imeti suhe, Ciste, brez olja ali mas¢obe.

Izkljucite aparat

Aparat izkljuCite iz elektricnega omrezja kadar ne
deluje, preden izvrSujete kateri koli poseg in kadar
menjate dodatno opremo kot so rezila in nozi.

Odstranite kljuce za reguliranje in pribor.
Prej preden prizgete aparat, imejte navado kontrolirati,
da ne bodo v njem kljuci za reguliranje in pribor.

lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave.
Prej preden vkljuCite aparat v elektricno omrezje se
prepricajte Ce je stikalo obrnjeno v polozaj “off”.

Na odprtem uporabljate podaljSke.
Ko uporabljate stroj na odprtem imejte podaljske, ki
so za to projektirani in markirani.

Bodite pozorni
Bodite razumni in pozorni na to kar delate.
Ne delajte s strojem Ce ste utrujeni.
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20. Kontrolirajte oSkodovane dele

— Prej preden uporabljate stroj, ga morate pazljivo
kontrolirati in se prepri¢ati e dela pravilno in izvrSuje
delo za katerega je bil projektiran.

— Kontrolirajte da bodo deli stroja, ki se premikajo v

liniji, da ne bodo oskodovani, kontrolirajte njih
montiranje in katere koli druge nepravilnost, ki bi lahko
vplivale na pravilno delovanje stroja.
Zascite ali drugi posSkodovani deli morajo biti na
pravilen nadin popravljeni s strani pooblas¢enega
centra asistence z izjemo samo ¢e je to drugace
prikazano v priro¢niku navodil.

— Poskodovana stikala mora zamenjati pooblas¢en
center asistence.

— Ne uporabljajte stroj ¢e se stikalo ne deluje.

21. NAVODILA!

— Uporaba katerih koli razlicnih dodatnih oprem ali
priklju¢kov od teh, ki so priporo¢eni v tem priro¢niku
navodil, lahko povzroci telesne poSkodbe.

22. Stroj morajo popraviti kvalificirane osebe

—  Ti elektri¢éni stroji spostujejo varnostne predpise.
Popravila morajo izvrsiti samo kvalificirano osebje z
uporabo originalnih rezervnih delov. V nasprotnem
primeru lahko postane uporaba stroja nevarna za
uporabnika.

2.2 Posebni varnostni nasveti

e Ne uporabljajte stroja ¢e nimate prikladnih,
pravilno postavljenih in reguliranih zas¢it.

e Ne uporabljate noZev ¢e niso ostri, ker bi to
povecalo nevarnost proti udarca.

° Kateri koli del nosilcev bloka nozev, ki se ne
uporablja, mora biti zasciten.

e Ce skobljate kratek kos imejte deséico za
potiskanje.

¢ Ko skobljate ozke kose lesa so lahko potrebni
dodatni varnostni ukrepi kot je uporaba aparata
za horizontalni pritisk ali pomo¢ z vzmetmi, ki
omogocajo varnejSo obdelavo.

e Stroji za oblanje se ne smejo uporabljati za
Zaganje, za delanje utorov, za delanje vdolbin,
rezanje ali oblikovanje.

e Da bi zagotovili varnostno obdelovanje lesa
morate regularno kontrolirati uéinkovitost sistema
proti udarca.

e  Stroji, ki so usposobljeni za zbiranje ostruzkov,
ki imajo napo za odsesavanje, morajo biti
povezani z zbiralcem za prah in za delce lesa.

¢ Imejte zascitne slusalke.

2.3 Varnostna navodila

Blokiranje proti udarca

Stroj ima tudi sistem za blokiranje proti udarca s katerim
se prepreci, da bi kos za ¢asa obdelave odskocil nazaj
proti operaterju iz bloka obracajocih nozev.

Varnostno stikalo

Varnostno stikalo prepreci, da se stroj ne vklopi vse dokler
naprava za usmerjanje ni pravilno instalirana.

Toplotna zascita

Vas skobelj ima toplotno zascgito, ki se sprozi, ¢e bi se
motor pregrel. PoCakajte, da se temperatura zniza nato
pa pritisnite toplotno zas¢ito, ki se nahaja ob strani skoblja.
Naprava za zascito bloka nozev

Ohisje nad aparatom prepreci, da se nozev ni mogoce
dotikati za Casa skobljanja.

Simboli

Preberite si prirocnik

Pozor

Imejte zas¢itna ocala

Imejte zas¢itne sluSalke

Imejte masko

Imejte rokavice

00@®® >0
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DELI IN DODATNA OPREMA

3

Deli pribora
1. Naprava za usmerjanje

2. Vodilo za kotni naslon

3. Vodilo merila za naslon

4. Ohisje bloka nozev

5. Povrsina skoblja

6. Reguliranje debeline oblanja

7. Reguliranje visine povrsine skoblja za oblanje debeline
8. Merilo skoblja

9. Frontalno pokrivalo

10. Stikalo za vklop

11. Kabel za napajanje s vti¢nico

12. Povrsina skobljanja debeline

13. Merilo za oblanje debeline

14. Rocica ohisja bloka nozev

15. Blok nozev

16. Toplotna zascita

4 TRANSPORT IN POSTAVLJANJE

Ker je stroj tezak se priporo¢a da ga ne transportirate
sami.

Pozor!

A Ne prenasajte stroja tako da ga viecete za povrsino
skoblja, ker ni bila projektirana za vleéenje teze
celotnega stroja.

Zahteva se povrsina od: minimalno 3 m x 4 m
Dovoljena nosilnost tovora

Vodoravno

Povrsina

Suha

Proti drsenju

Zadostna ventilacija

Pravilen elektricni prikljucek

Na osnovi dimenzij kosa za obdelavo je lahko v&asih
potrebno ve¢ prostora.

Stroj se lahko instalira na deloven prostora s pomocjo
vijakov, tesnil za blokiranje in Sesterokotnih matic (ki niso
v dotaciji), (poglejte si sliko).
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5 PRED PRVO UPORABO

Odstranjevanje embalaze

¢ Kontrolirajte ¢e ste dobili vse dele in ¢e ni prislo do
poSkodb za ¢asa prevoza.
Ce ste nasli poskodbe jih takoj v trenutku predaje
reklamirajte.

¢ Kontrolirajte Ce ste sprejeli vse dele.
Ce vam nekateri manjkajo obvestite takoj prodajalca.

Vsebina posSiljke

1 x skobelj za oblanje povrSine in debeline

1 x vodilo za kotni naslon

1 X naprava za usmerjanje

1 x 4 mm Sesterokotni klju¢

1 x rocica za reguliranje viSine povrsine skoblja za oblanje
debeline

2 x transmisijski jermeni

1 x descica za potiskanje

1 x reduktor naprave za usmerjanje (samo za verzijo
640 in PF204)

6 INSTALACIJA

Nevarnost!

A Spremembe stroja ali uporaba nekolavdiranih in
nepriznanih delov s strani konstruktorja lahko
povzrocijo nepredvideno Skodo.

e Stroj sklopite to¢no kot je opisano v teh navodilih.

¢ Uporabljajte samo standardne dele, ki ste jih dobili v
dotaciji.

¢ Ne spreminjajte nobenega dela.

6.1 Vodilo za kotni naslon

Zahtevani vijaki in tesnila so Ze montirani na stroju.

Verzija 630, PF204, PF150

e Vstavite vijak v rezo A.

* Namestite vodilo za kotni naslon na vijak B.

e Stisnite najprej vijak A, potem C.

¢ Reguliranje kota se izvrsi z vijakom C v ujemanju z
merilom 3 vodila za kontni naslon.

Verzija 640

e Stisnite vijake A

e Reguliranje kota se izvrsi z vijakom C v ujemanju z
merilom 3 vodila za kontni naslon.

6.2 Instalacija naprave za usmerjaje

Naprava za usmerjaje 1 mora biti pravilno priklju¢ena na
stroj.

V primeru nepravilne instalacije bo varnostna mikro
naprava preprecila vklop stroja (poglejte Varnostne
naprave).

Uporaba skoblja za oblanje povrSine

e Dvignite ohiSje bloka nozev 4 tako, da bodo podolzne
luknje na obeh straneh povrsine skoblja 5 pristopne.

e lzvlecite kljuce, ki se nahajajo na obeh straneh vodov
za prah 1.

¢ Premaknite povrsino skoblja za debelino 12 v nizji
polozaj z uporabo reguliranja visine povrsine skoblja
za debelino 7.

e Vstavite napravo za usmerjaje 1.

* Naprava za usmerjaje 1 mora biti postavljena tako da
so oba klju¢a v liniji s podolznimi luknjami.

e Potisnite oba klju¢a v luknje.
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Uporaba skoblja za oblanje debeline 6.4 Ohisje za blok nozev
e Premaknite vodilo za kotni naslon 2. . Vig higi blok nozev 4 se lahk l "
« Dvignite ohigje bloka nozev 4. iSina ohisja za blok nozev 4 se lahko regulira z rocico

* lzvlecite kljuge iz obeh strani naprave za usmerjaje 1. ;4tmonkt|rart10 na Ievt',l,Str,"_’mll p:)xrsmel Shklfbll‘?,s' i
 Postavite napravo za usmerjaje 1 na povriino skoblja otem ko ste popustili vijake 14, se lahko sirina onisja
5 za blok nozev 4 regulira.

¢ Naprava za usmerjaje 1 mora biti postavljena tako da Po reguliranju stisnite vijak 14.

so oba klju¢a v liniji s podolznimi luknjami. - S .
J Ihsp J 6.5 Elektricno prikljuCevanje
Opozorilo!
Ne prikljucujte stroj na elektriéno strujo vse dokler
instalacija ni kon¢ana

Motor mora delati pri voltih in frekvenci kot je to prikazano
v Tehni¢nih Podatkih.

Normalni tovori se lahko z varnostjo izvajajo pri voltih, ki
v odstotkih niso visji ali nizji od 10% specificirane voltaze.
Ce delate na stroju z volti, ki niso noter teh procentov
lahko povzrocite pregrevanje in seziganje motorja.

Na stroju delajte samo z enim elektricnim napajanjem, ki
mora odgovarjati slede¢im zahtevam:
¢ VtiCnice morajo biti pravilno instalirane, preizkuSene
in z ozemljitvijo;
e Potisnite oba klju¢a v luknje. » Ce uporabljate sesalnik, le—ta mora biti pravilno
[ povezan z ozemljitvijo;

Kabel za napajanje ne sme biti na pot pri delu in se ne
sme o$kodovati.
S S¢itite kabel za napajanje pred toploto, agresivnimi
tekoCinami in pred ostrimi robovi.
Uporabljajte samo podalj$ke z zadovoljivim presekom.
O Nikoli ne vlecite za kabel da bi ga izkljugili iz vti¢nice.

7 OPERACIJE

Opomba:
Svetujemo da si pazljivo preberete varnostna
navodila (poglejte Varnostna Navodila).

6.3 Prikljuéevanje naprave za usmerjaje 7.1 Stikalo za vklop “l/0”

Da ne bi imeli problemov in da bi obdelovanje pravilno Vklop:

E.(z.tekgll(? v zaprtih prosto"rlh, nalptl’ﬁva za usmerjaje mora e Odprite zascitni pokrov stikala. (7))
iti prikljucena na zunanji sesalnik. o « Pritisnite zelen gumb “I”. -

o Pravilno prikljucite zunanji sesalnik s priklju¢kom za

izsesavanje naprave za usmerjaje 1.
Zato uporabljajte reduktor, ki vam je na razpolago « Pritisnite na pokrovéek, ki &Giti stikalo.

ko_t c_iodatna oprema (s_amq za vver2||o_640 in PF204). e QOdprite pokrovcek stikala in pritisnite na rde¢ gumb
o Minimalna hitrost pri priklju¢evanju naprave za «Q”

izsesavanje mora biti 20 m/s da bi prislo do
optimalnega izsesavanja.

e Uporabljati se mora poseben aparat za izsesavanje
kadar se dela o barvah, ki so nevarne po zdravju.

o Prah je lahko nevaren.

o Poglejte si poglavje Varnostni nasveti.

e Za profesionalno uporabo aparata se morajo
spostovati posebne doloceni predpisi o izsesavanju
prahu.

Gasenje
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7.2 Oblanje povrsine

S povrsinskim oblanjem se poravna nepravilna povrsina.
e Kos za obdelavo se polozi na povr§ino skoblja.
¢ Kos se obreze na spodnji strani.

Dimenzije kosa za obdelavo

¢ DolzZina: da bi vstavili v stroj kose, ki so kraj$i od 250
mm uporabljajte deS€ico za potiskanje; za kose iznad
1500 mm naj vam pomaga druga oseba ali
podaljSevalna povrSina ¢e jo imate.

Verzijav640, PF204
. Sirina: maksimalno 204 mm.
. Debelina: minimalno 5 mm.

Verzvija 630, PF150
e Sirina: maksimalno 152mm.
e Debelina: minimalno 5 mm.

Regulacija debeline rezanja

Z regulacijo skoblja za debelino prereza 6, debelina se

regulira kadar stroj uporabljate za oblanje povrSine.

¢ Ena stopnja na merilu skoblja 8 odgovarja 1 mm
skobljanih ostruzkov.

e Po vsakem prehodu se odstrani maksimalno 2mm
materiala za verzije 640 in PF204 in maksimalno 3mm
za verzije 630 in PF150.

Oblanje povrsine kosov za obdelavo

Opomba: Naprava za usmerjaje mora biti montirana
@ pod povrSino skoblja (poglejte 6.2: Instalacija
naprave za usmerjaje).

1. Poskrbite za prikladno stojis¢e na delu:
Postavite se na eno stran povrsine skoblja.
2. Regulirajte vodilo za kotni naslon kot se zahteva
(poglejte Instalacija vodila za kotni naslon).
Vstavite debelino prereza.
Postavite kos nasproti vodila za kotni naslon.
5. Regulirajte ohisje za blok nozev 4:
e Ko skobljate ozke robove (povezave) ali kose z
vecjo debelino od 75 mm:
Regulirajte ohisje za blok nozev 4 od strani proti
kosu za obdelavo.
¢ Ko skobljate zgornjo stran deske ali kosa do
debeline od 75 mm:
Znizajte ohiSje za blok nozev 4 nad kosem od
zgoraj.

> w

Regulirajte ohije za blok nozev tako da spodaj prikazane
razdalje ne bodo izstopale izven polozaja:
rob zadaj — kos maksimalno 3 mm;
rob spredaj — kos maksimalno 2 mm.
6. Pozenite motor.
7. Postavite kos za obdelavo direktno preko povrsine
za oblanje 5.
Prste drzite skupaj, kos vodite z dlanjo rok.
Pritiskajte navzdol na kos samo v podrodju
skobljanja.
8. Ugasite stroj ¢e nimate trenutno pod roko drugih
operacij rezanja.

7.3 Uporaba skoblja za oblanje debeline

Skobelj za oblanje debeline se uporablja za zmanjSevanje

debeline kosa v obdelavi, ki ima eno povrsino ze skobljano

po zazeleni debelini.

e Kos v obdelavi napreduje preko skoblja za oblanje
debeline.

e Kos v obdelavi se reze na zgorniji strani.

Dimenzije kosa v obdelavi:

e Dolzina: minimalno 200 mm; za kose iznad 1500 mm
naj vam pomaga druga oseba ali podaljSevalna povrsina
Ce jo imate.

Verzija 640

 Sirina: maksimalno 204 mm,

e Debelina: minimalno 6 mm; maksimalno 210 mm.

Verzija PF204

 Sirina: maksimalno 204 mm,

e Debelina: minimalno 6 mm; maksimalno 120 mm.

Verzija 630, PF150

 Sirina; maksimalno 152 mm,

e Debelina: minimalno 6 mm; maksimalno 120 mm.

Reguliranja skoblja za oblanje debeline

Z reguliranjem visine povrSine skoblja za oblanje debeline

se regulira debelina skobljanja (=debelina kosa po

skobljanju), ko se stroj uporablja kot skoblja za oblanje

debeline.

¢ Regulacija visine skoblja za oblanje debeline 7 se
izvaja s pomocjo rocice.

e Kompleten krog z rogico spremeni vi§ino povrSine
skoblja za oblanje debeline 12 do 3 mm.

» Ce obradate v smeri premikanja kazalcev na uri = se
povrsina oblanja dvigne.

o Ce obradate v obratni smeri premikanja kazalcev na
uri = se povrsina oblanja zniza.

¢ Regulacija povrSine skoblje za oblanje debeline se
nahaja prikazana na merilniku skoblja 13.

* Pri vsakem prehodu se odstrani maksimalno do 2 mm
materiala.

Oblanje debelin kosov za obdelavo

Opombe:

Cev za prah mora biti montirana nad povrsino
oblanja (poglejte 6.2: Instalacija naprave za
usmerjaje).

1. Poskrbite za prikladno stojis¢e na delu:
¢ Da bi polnili stroj s kosom za obdelavo se postavite
ob strani prostora za vstavljanje kosov.
e Za odstranjevanje kosa za obdelavo iz stroja se
postavite ob strani prostora za izgon kosov.
2. Za oblanje ne paralelnih povrsin uporabljajte dodatno
prikladno opremo (pripravite si prikladne vzorce).

3. Regulirajte visino povrsine skoblje za oblanje debeline.

4.  Vklopite motor.

5. Vstavite kos za obdelavo polagoma v skobelj za
oblanje debeline.
Kos bo avtomatski potegnilo v skobelj za oblanje
debeline.

6. Vodite kos za obdelavo preko skoblja za oblanje
debeline.

7. Ugasite stroj e nimate trenutno pod roko drugih
operacij rezanja.

102

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

8 VZDRZEVANJE IN SKRB

Nevarnost!
Z z X Pred vsakim posegom:
¢ Ugasite stroj — OFF.
e |zkljuCite elektricno napajanje.
¢ Pocakajte da se stroj popolnoma zaustavi.

Zamenjajte oSkodovane dele, na poseben nacin varnostne
naprave, samo z originalnimi rezervnimi deli.

Ne preizkuSeni in ne potrieni deli s strani konstruktorja
lahko povzrocijo nepredvidene nevarnosti.

Po poseganijih:

¢ Kontrolirajte da vse varnostne naprave delujejo.

e Prepri¢ajte se da ne bo noben del ali drugi pribor ostal
na stroju ali v notranjosti stroja.

Popravila ali druge razli€ne posege, ki niso opisani v tem
poglavju mora izvrsiti specializirano in kvalificirano osebje.

8.1 Menjanje rezil

Pozor:
Izraba rezila na nozu je vidna

¢ Ce se zmanjSa sposobnost oblanja;
e Ce se povecta nevarnost proti udarca;
¢ Ce je motor preobremenjen.

e iz kvalitete dodelave

’ 'Nevarnost!
Obstaja nevarnost da pride do nesrece zaradi nozev!
‘Vedno, ko menjate noze, imejte rokavice.

Odstranjevanje nozev:

1. Ugasite stroj.

2. lzkljugite kabel za napajanje 11.

3. Odstranite ohisje za blok nozev 4.

4. Popustite in odstranite tri vijake, ki drzijo skupaj rezila
in drog nosilec nozev.

Odstranite drog in noze iz bloka nosilca nozev.
Ocistite celo povrsino blok nosilca nozev in noze od
prahu in smole.

oo

\ Nevarnost!

\ Ne uporabljajte tistih agentov za ¢iS€enje (na primer
~ za odstranjevanje smole), ki bi lahko razjedali
sestavne dele i lahke metalne zlitine. Stabilnost
sestavnih delov iz zlitine bi se lahko zmanjsala.

Instalacija nozev:

Nevarnost!

A Uporabiljajte le prikladne noze in tiste, ki so v skladu
z normo EN 847-1 (poglejte Dodatna oprema na
razpolago).

Nozi, ki niso v skladu, ki so nepravilno montirani, izrabljeni,
slabo pritrjeni ali oSkodovani, izredno povecujejo nevarnost
proti udarca.

Menjajte ali obrnite oba noza skoblja.

Za Casa bruSenja, odstranite vsakokrat isto koli¢ino
materiala in to ne ve¢ kot 0,5 mm na obeh straneh nozev!

Instalirajte noze z uporabo samo originalnih delov.

1. Naslonite dobro oblano desko na izhodu mize (E) in
s pomocjo svin¢nika izvrsite prvo markiranje kot je
prikazano na sliki.

2. Roc¢no obrnite os stroja za eno tretjino kroga tako da
sledite puscico. Les bi se moral malo pomakniti.

3. lzvrSite Se eno markiranje in potem izmerite.
Regulacija bo pravilna ¢e so odpadki debeli od 2 — 3
mm (kvota Z). To preverjanje izvrSite na levi in desni
strani noza po vsakem blokiranju 4 vijakov na
markiranih ekstremitetah (A) in (B). Ce se ti pogoji ne
spostujejo ni omogoceno pravilno oblanje.

4, Definitivno blokirajte vse vijake pri tem pa ne
pretiravajte.

8.2 Menjanje jermenov:

Transmisijski jermeni bloka nozev so del stroja, ki je zelo
podlozen izrabi in se mora regularno kontrolirati. Ce je
jermen izrabljen ga morate zamenjati.

1. Odstranite jermene iz frontalnega ohisja 9 stroja.

2. Odstranite frontalno ohisje 9.

3. Odstranite star jermen in vstavite nov.

4. Zaprite frontalno ohi§je in pritegnite vijake.

8.3 Vzdrzevanje stroja

Navoje osi za reguliranje viSine povrsine skoblje za debelo
oblanje podmazite samo z suhim mazilom.

8.4 Ciscenje stroja

Regularno osvobodite od smole povrsino skoblja in valjev
za polnjenje in praznjenje.

Da bi se izognili pregrevanju motorja, regularno kontrolirajte,
da se na odprtinah za ventilacijo ne nakopici prah.

Po daljSem ¢asu dela mora stroj kontrolirati pooblaséen
center asistence.

Nosilec noZev in nozi morajo biti regularno osvobojeni od
smole.

To operacijo lahko izvrSite tako, da sestavne dele stroja
potopite 24 ur v parafin, v terpentin ali v prodajalne
proizvode, da bi tako odstranili smolo (poglejte
Odstranjevanje nozev).

Orodje iz aluminija se mora ocistiti od smole le s sredstvi
za GisCenje, ki ne razjedajo ta tip materiala.

Prah in oblanico odstranite iz delov stroja s pomogjo
sesalca ali s $¢etko.
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9 ODVAJANJE STROJA, EMBALAZE
INFORMACIJE UPORABNIKOM

Na osnovi 13. ¢lena Zakonske
Odloc¢be od 25 julija 2005, Stev. 151
“lzvajanje Smernic 2002/95/CE,
2002/96/CE in 2003/108/CE, z
ozirom na zmanj$evanje uporabe
nevarnih snovi na elektri¢nih in
elektronskih aparatih, ter odvajanje
odpadkov”, se dolo¢a sledece:

e  Simbol pre¢rtanega zabojcka za smeti na aparatih
ali na pakiranju pomeni, da se proizvod na koncu
uporabe mora odvajati na smetis¢e loéeno od drugih
odpadkov.

o Uporabnik mora oddati aparat po uporabi
diferenciranem centru za zbiranje elektri¢nih in
elektronskih odpadkov, ali pa ga mora povrniti
prodajalcu v trenutku, ko kupi nov ekvivalentni aparat.

¢  prikladno diferencialno zbiranje odpadkov za posiljanje
neuporabnega ambientno kompatibilnega aparata za
recikliranje, za predelavo in za odvajanje na smetisce
pomaga, da se zmanj$ajo negativne posledice za
okolje in zdravje, obenem pa pospeSuje ponovno
uporabo in/ali recikliranje materiala iz katerega je
aparat sestavljen.

POZOR!

Nezakonito odvajanje proizvoda s strani uporabnika
se kaznuje z administrativnimi sankcijami, ki so
predvidene po veljavnih predpisih.

10  TEHNICNI PODATKI

Verzija 640
/0] v= V2= T 230V ~ 50 Hz
MOG: v
Tok za ¢asa delovanja: .....
Klasa varnosti: ...

Dimenzije: .........cccceeevennn.

Obraganje bloka nozev:..........ccccoceieeerinnene. 8000 min-1
SOVIIO TEZIL: ...vveiecece et 2
Dimenzije noza: . ...210 x 20 mm
TOZA .o 28 kg
Povrsina za oblanje

Sirina prereza: ... maksimalno 204 mm
Globina oblanja: ........cccccceiiiieniinne. maksimalno 2 mm
Vodilo za kotni naslon: ..... 540 x 103mm
Kot vodila:r .....oooiiii 90° - 135°
Dimenzije povrSine za oblanje: ................ 738x 210 mm
Skobelj za oblanje debeline

Sirina prereza:.......ococceveceverevevennnn. maksimalno 204 mm
Globina oblanja: ........ccccccceeevveeeicnene, maksimalno 2 mm
Debelina oblanja: .........c...ccccceeeee maksimalno 210 mm

Dimenzije povrSine za oblanje debeline:..250 x 204 mm

Hrup

Nivo nepretrganega zvocnega pritiska: .......... 86,7 dB(A)
Nivo zvoéne modGi: ......coccvvuviieieeieieeee e 99,7 dB(A)
Verzija PF204

VoltazZa: ..o 230V ~ 50 Hz
MOC: ..

Tok za Casa delovanja:........ccocceeeiviieeeieeccieee e 6 A
Klasa varnosti: ........cccoooiiiiiiii e |
Dimenzije: ....cccoceviiiiieeens 830x 465 x H445 mm
Obracanja bloka noZev:........cc.ccceveueeeeeennnnn. 8000 min-1
StVIIO TEZIL% ..o 2

Dimenzije noza
TeZA .oovviee e

Povrsina za oblanje
Sirina prereza: ................
Globina oblanja: ..................

.......... maksimalno 204 mm

............ maksimalno 2 mm

Vodilo za kotni naslon: .........cccccceeeeinnennee 500 x 90 mm
(o] AR T 1 - R 90° - 135°
Dimenzije povrsine skoblja: ..........cccccoeenee 738x 210 mm

Skobelj za oblanje debeline

Sirina prereza;.......c.cccceevceeeiceneenne maksimalno 204 mm
Globina oblanja: .........ccccceeiii i maksimalno 2 mm
Debelina oblanja: ............c.cccovnnins maksimalno 120 mm

Dimenzije povrsine za oblanje debeline:..250 x 204 mm

Hrup
Nivo nepretrganega zvo¢nega pritiska: .......... 86,7 dB(A)
Nivo zZvoBne MOCi: ....cccovviveierieee e 99,7 dB(A)

Verzija 630/PF150
VORAZA: . 230V ~ 50 Hz
MOC:(B30) .ottt
MOC: (PF150) ..eeeeieieiees e
Tok za ¢asa delovanja: ...

Klasa varnosti: .......cccoeiiriieesieeee e |
Dimenzije: ..o 755 x 400 x H450 mm

8000 min-1
SEVIIO FEZIL: ..ot 2
Dimenzije NozZa: .........ccccviveieciiiniieeieee 160 x 20 mm
TOZA et 21 kg

Povrsina za oblanje
Sirina prereza: .......ooceevvveeeeeniinnen maksimalno 152 mm

Globina oblanja: ..................
Vodilo za kotni naslon: .......
Kot vodila:r ....ocveiieeiiiie e
Dimenzije povrsine skoblja: ..................... 650 x 160 mm

Skoblja za oblanje debeline

Sirina prereza: ........ccccoveveeeeecnnnen.n. maksimalno 152 mm
Globina oblanja: .................. maksimalno 2 mm
Debelina oblanja: ..........ccocoeevvennee. maksimalno 120 mm

Dimenzije povrsSine za oblanje debeline:..180 x 150 mm

Hrup
Nivo nepretrganega zvocnega pritiska: .......... 90,4 dB(A)
Nivo zvone MOCi: ....ceeieviiieiiiiiiiiiecc e 99,7 dB(A)
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TAVOLE RICAMBI
SPARE PARTS
ERSATZTEILE
PIECES DE RECHANGE
REPUESTOS
PECAS DE MUDANGCA
TEKENINGEN VERVANGINGSONDERDELEN
ALKATRESZ TABLAK
VYKRES NAHRADNYCH DIELOV
VYKRES NAHRADNICH DiLU
TABLICE ZA REZERVNE DELOVE
TABLICE ZA REZERVNE DIJELOVE
TABELA REZERVNIH DELOV
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640 PF204 630 PFI50 NOTEMERKENOTESINOTA,
POS/POZ/POL. CODJ/KODJ/KOD/KODA CODJ/KOD./KOD/KODA COD/KOD/KOD/KODA COD/KOD/KOD/KODA  Biljeska/ Beleska/ Opombe

1 UNI 5931 M5x10 UNI'5931 M5x10 UNI5931 M5x10 UNI5931 M5x10
2 5.13.08.90 5.13.08.90 5.13.09.02 5.13.08.90

3 5.13.37.26 5.13.37.35 5.13.37.38 5.13.37.39
3-1 5.18.28.91 5.18.29.02

4 UNI 5931 M5x10 UNI'5931 M5x10 UNI'5931 M5x10 UNI'5931 M5x10
5 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5 UNI1751 @5
6 5.13.35.68 5.13.35.69 5.13.35.68 5.13.35.69
6-1 UNI'5589 M8 UNI 5589 M8 UNI'5589 M8 UNI 5589 M8
7 5.13.37.28 5.13.37.36 5.13.37.40 5.13.37.36

8 UNI'7687 M5x20 UNI 7687 M5x20 UNI 7687 M5x20 UNI 7687 M5x20
9 UNI'5721 M5 UNI5721 M5 UNI'5721 M5 UNI'5721 M5
10 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5
1 UNI1751 @5 UNI1751 @5 UNI1751 @5 UNI1751 @5
12 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5
13 5.13.04.69 5.13.04.69 5.13.04.69 5.13.04.69
14 5.10.00.81 5.10.00.81 5.10.00.81 5.10.00.81

15 5.21.31.00 5.21.31.02 5.21.31.03 5.21.31.03
16 5.14.10.14 5.14.10.15 5.14.10.14 5.14.10.15
17 5.04.40.00 5.04.40.00 5.04.40.00 5.04.40.00
18 5.10.03.41 5.10.03.42 5.10.03.42 5.10.03.42
19 5.13.04.66 5.13.04.77 5.13.04.77 5.13.04.77
19-1 5.30.11.21 5.30.11.21 5.30.11.22 5.30.11.22
19-2 5.30.10.24 5.30.10.24 5.30.10.25 5.30.10.25
20 5.15.95.21 5.15.95.21 5.15.95.22 5.15.95.22

21 UNI 1751 @4 UNI1751 @4 UNI 1751 @4 UNI 1751 @4
22 UNI 6592 @4 UNI 6592 @4 UNI 6592 @4 UNI 6592 @4
23 UNI 7687 M4x10 UNI 7687 M4x10 UNI 7687 M4x10 UNI 7687 M4x10
24 5.21.30.00 5.21.30.00 5.21.30.03 5.21.30.03
25 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5
26 UNI 1751 @5 UNI1751 @5 UNI 1751 @5 UNI1751 @5
27 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5
28 UNI 5931 M8x12 UNI 5931 M8x12 UNI5931 M8x12 UNI5931 M8x12
29 5.06.30.50 5.06.30.50 5.06.30.54 5.06.30.54
30 UNI 5931 M5x20 UNI'5931 M5x20 UNI 5931 M5x20 UNI5931 M5x20
31 5.13.37.27 5.13.37.37 5.13.37.41 5.13.37.42
32 5.40.20.02 5.40.20.02 5.40.22.52 5.40.22.52
33 UNI 5931 M8x16 UNI 5931 M8x16 UNI'5931 M8x16 UNI'5931 M8x16
34 UNI 1751 @8 UNI1751 @8 UNI1751 @8 UNI1751 @8
35 UNI 6592 @8 UNI 6592 @8 UNI 6592 @8 UNI6592 @8
36 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5
37 UNI1751 &5 UNI1751 @5 UNI1751 @5 UNI1751 @5
38 UNI5588 M5 UNI5588 M5 UNI5588 M5 UNI5588 M5
39 UNI5588 M5 UNI5588 M5 UNI5588 M5 UNI5588 M5
40 5.12.15.61 5.12.15.64 5.12.15.65 5.12.15.65

41 UNI7687 M5x8 UNI7687 M5x8 UNI7687 M5x8 UNI7687 M5x8
42 5.15.35.05 5.15.35.05 5.15.35.06 5.15.35.06
43 0.18.10.03 0.18.10.03 0.18.10.27 0.18.10.27
44 0.21.51.12 0.21.51.13 0.21.51.14 0.21.51.14
45 0.12.07.05 0.12.07.05 0.12.07.05 0.12.07.05
46 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5
47 UNI 5931 M5x10 UNI'5931 M5x10 UNI5931 M5x10 UNI'5931 M5x10
48 5.12.15.62 5.12.15.62 5.12.15.66 5.12.15.66
48-1 5.12.15.63 5.12.15.63

49 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @35
50 UNI 5931 M5x6 UNI 5931 M5x6 UNI 5931 Mb5x6 UNI'5931 M5x6
51 5.87.10.75 5.87.10.75 5.87.10.82 5.87.10.82
52 5.10.01.55 5.10.01.55 5.10.01.55 5.10.01.55
53 5.10.00.02 5.10.00.02 5.10.00.02 5.10.00.02
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NOTE/MERKE/NOTES/ NOTA/
NOTAS/ MEGJEGYZ./POZN. /

640 PF204 630 PF150 Biljeska / BeleSka/ Opombe
POS/POZ/POL. CODJ/KOD/KOD/KODA COD./KOD/KOD/KODA COD./KOD/KOD/KODA CODJ/KOD./KOD/KODA

54 5.06.30.13 5.06.30.52 5.06.30.55 5.06.30.55
54-1 5.12.40.03 5.12.40.88 5.12.40.89 5.12.40.89
54-2 5.08.01.64 5.08.01.65 5.08.01.66 5.08.01.66
54-3 5.17.10.03 5.17.10.78 5.17.10.79 5.17.10.79
544 5.06.30.19 5.06.30.53 5.06.30.56 5.06.30.56
54-5 5.40.22.20 5.40.22.51 5.40.22.53 5.40.22.53
54-6 UNI 7688 M4x6 UNI 7688 M4x6 UNI 7688 M4x6
55

56

57 5.87.10.08 5.87.10.08 5.87.10.09 5.87.10.09
58 5.18.28.92 5.18.28.92 5.18.29.04 5.19.29.05
58-1 5.18.28.95
58-2 5.18.25.67

59 5.18.28.93 5.18.28.93 5.18.28.93 5.18.28.93
60 UNI 7687 M5x10 UNI 7687 M5x10 UNI 7687 M5x10 UNI 7687 M5x10
61 0.81.60.02 0.81.60.02 0.81.60.02 0.81.60.02
62 UNI 6954 P4X20 UNI 6954 P4X20 UNI 6954 P4X20 UNI 6954 P4X20
63 UNI 6954 P4X10 UNI 6954 P4X10 UNI 6954 P4X10 UNI 6954 P4X10
64 UNI 6954 P4X13 UNI 6954 P4X13 UNI 6954 P4X13 UNI 6954 P4X13
65 0.89.00.00 0.89.00.00 0.89.00.00 0.89.00.00
66 0.80.26.24 0.80.26.24 0.80.26.24 0.80.26.24
67 UNI 5721 M5 UNI 5721 M5 UNI 5721 M5 UNI 5721 M5
68 0.15.11.09 0.15.11.09 0.15.11.09 0.15.11.09
69 5.12.40.87 5.12.40.87 5.12.40.87 5.12.40.87
70 5.21.30.02 5.21.30.02 5.21.30.02 5.21.30.02

71 5.06.60.00 5.06.60.00 5.06.60.00 5.06.60.00
72 5.09.01.00 5.09.01.00 5.09.01.00 5.09.01.00
73 UNI 7435 @12E UNI 7435 B12E UNI 7435 @12E UNI 7435 @12E
74 5.09.01.01 5.09.01.01 5.09.01.01 5.09.01.01
74-2 5.06.30.51 5.06.30.51 5.06.30.51 5.06.30.51
74-3

75 5.13.08.93 5.13.08.93 5.13.08.93 5.13.08.93
76 5.08.10.31 5.08.10.31 5.08.10.31 5.08.10.31

77 5.17.10.04 5.17.10.04 5.17.10.04 5.17.10.04
78 UNI'5931 M6x10 UNI'5931 M6x10 UNI'5931 M6x10 UNI 5931 M6x10
79 UNI 1751 &6 UNI 1751 @6 UNI 1751 &6 UNI 1751 &6
80 UNI 6592 @6 UNI 6592 @6 UNI 6592 @6 UNI 6592 @6
81 5.21.30.01 5.21.30.01 5.21.30.01 5.21.30.01

82 5.21.31.01 5.21.31.01 5.21.31.01 5.21.31.01

83 5.17.10.31 5.17.10.31 5.17.10.31 5.17.10.31
84 UNI 5923 M6x6 UNI 5923 M6x6 UNI 5923 M6x6 UNI 5923 M6x6
85 UNI'5931 M5x20 UNI 5931 M5x20 UNI 5931 M5x20 UNI'5931 M5x20
86 0.21.41.00 0.21.41.00 0.21.41.00 0.21.41.00
87 5.13.08.94 5.13.08.94 5.13.08.94 5.13.08.94
88

89

90

91 5.21.40.00 5.21.40.00 5.21.40.00 5.21.40.00
92 7.80.16.18 7.80.16.18 7.80.16.19 7.80.16.19
93

94 5.18.28.97 5.18.28.97 5.18.29.06 5.18.29.06
95 UNI 1551 @5 UNI 1551 @5 UNI 1551 @5 UNI 1551 @5
96 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5
97 5.13.08.95 5.13.08.95 5.13.09.03 5.13.09.03
98 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5
99 UNI 5931 M5x10 UNI 5931 M5x10 UNI 5931 M5x10 UNI 5931 M5x10
100 5.13.08.89 5.13.08.89 5.13.09.04 5.13.09.04
101

102 5.13.08.88 5.13.08.88 5.13.09.05 5.13.09.05

108
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NOTE/MERKE/NOTES/ NOTA/
NOTAS/ MEGJEGYZ./POZN. /

640 PF204 630 PF150 Biljeska/ Beleska / Opombe
POS/POZ/POL. CODJKOD/KOD/KODA COD/KOD/KOD/KODA CODJKOD/KOD/KODA CODJ/KOD/KOD/KODA
103/116 5.08.10.30 5.08.10.30 5.08.10.30 5.08.10.30
104 5.06.60.02 5.06.60.02 5.06.60.02 5.06.60.02
105 5.13.08.96 5.13.08.96 5.13.09.06 5.13.09.06
106 5.12.06.00 5.12.06.00 5.12.06.00 5.12.06.00
107 5.15.90.14 5.1590.14 5.15.90.14 5.15.90.14
108 ISO 7380 M6x16 ISO 7380 M6x16 1ISO 7380 M6x16 ISO 7380 M6x16
109 5.13.08.92 5.13.08.92 5.13.09.07 5.13.09.07
110 3.27.73.72 3.27.73.72 3.27.73.73 3.27.73.73
1M1 5.13.08.91 5.13.08.91 5.13.09.08 5.13.09.08
1111 UNI'5923 M6x10 UNI 5923 M6x10 UNI' 5923 M6x10 UNI'5923 M6x10
111-2 5.00.15.02 5.00.15.02 5.00.15.03 5.00.15.03
12 5.10.00.04 5.10.00.04 5.10.00.04 5.10.00.04
113
114 5.18.28.96 5.18.28.96 5.18.29.07 5.18.29.07
115 5.18.28.06 5.18.28.06 5.18.28.30 5.18.28.30
17 5.15.95.20 5.15.95.20 5.15.95.20 5.15.95.20
118 5.13.04.67 5.13.04.67 5.13.04.60 5.13.04.60
119 UNI 5596 @5 UNI 5596 @5 UNI 5596 @5 UNI 5596 @5
120 UNI'5931 M5x20 UNI'5931 M5x20 UNI 5931 M5x20 UNI'5931 M5x20
121 5.14.00.03 5.14.00.09 5.14.00.03 5.14.00.09
122 5.13.08.97 5.13.09.09 5.13.08.97 5.13.09.09
122-1
122-2
122-3
122-4
123 5.14.00.04 5.14.00.61 5.14.00.04 5.14.00.61
124 5.40.19.99 5.40.22.55 5.40.22.54 5.40.22.54
125 5.10.00.82 5.10.00.82 5.10.00.82 5.10.00.82
126 5.04.40.31 5.04.40.32 5.04.40.31 5.04.40.32
127 5.13.79.85 5.13.80.08 5.13.79.85 5.13.80.08
1271 5.04.40.30 5.04.40.33 5.04.40.30 5.04.40.33
128 5.12.40.86 5.12.40.86 5.12.40.86 5.12.40.86
128-1
128-2
129 5.14.00.05 5.14.00.62 5.14.00.05 5.14.00.62
130 UNI'5931 M4x25 UNI 5931 M4x25 UNI 5931 M4x25 UNI'5931 M4x25
131 0.80.12.05 0.80.12.05 0.80.12.05 0.80.12.05
132 5.13.04.71 5.13.04.71 5.13.04.71 5.13.04.71
1321 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 &5 UNI 6592 &5
132-2 UNI 5931 M5x8 UNI 5931 M5x8 UNI 5931 M5x8 UNI 5931 M5x8
133 5.10.00.83 5.10.00.83 5.10.00.83 5.10.00.83
134 5.17.10.01 5.17.10.01 5.17.10.01 5.17.10.01
134-1
134-2
134-3
135 5.10.03.40 5.10.03.40 5.10.03.43 5.10.03.43
136 UNI 5588 M6 UNI 5588 M6 UNI 5588 M6 UNI 5588 M6
137
138
139 5.13.04.68 5.13.04.68 5.13.04.61 5.13.04.61
140 5.18.18.09 5.18.18.10 5.18.18.07 5.18.18.08
141 5.14.00.57 5.14.00.59 5.14.00.58 5.14.00.60
142
143
144
145
146
147
148
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640 PF204 630 PFIS0  Noromememores/now
POS/POZ/POL.  COD./KOD.KOD/KODA CODJKOD/KOD/KODA CODJ/KODJ/KOD/KODA CODJKOD/KODIKODA  Biljeska/ Beleska / Opombe
149
149-1
150
151
152 7.13.06.44 7.13.06.45 7.13.06.46 7.13.06.47
153 5.18.25.66 5.18.25.66 5.18.25.66 5.18.25.66
154 UNI 6592 @5 UNI6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 &5
155 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5 UNI 1751 @5
156 UNI 5931 M5x12 UNI5931 M5x12 UNI 5931 M5x12 UNI 5931 M5x12
157 5.18.22.81 5.18.22.81 5.18.22.82 5.18.22.82
158 0.14.01.02 0.14.01.02 0.14.01.02 0.14.01.02
159 5.18.25.65 5.18.25.65 5.18.25.70 5.18.25.70
160 UNI 6954 P4x13 UNI 6954 P4x13 UNI 6954 P4x13 UNI 6954 P4x13
161 0.14.20.03 0.14.20.03 0.14.20.03 0.14.20.03
162 3.64.95.04 3.64.95.04 3.64.95.04 3.64.95.04
163 UNI 7687 Mb5x17 UNI 7687 M5x17 UNI 7687 M5x17 UNI 7687 M5x17
164 UNI 6592 @5 UNI6592 @5 UNI 6592 @5 UNI 6592 @5
165 0.41.05.13 0.41.05.13 0.41.05.13 0.41.05.13
166 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5 UNI 5588 M5
110
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SCHEMA ELETTRICO
WIRING DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEME ELECTRIQUE
ESQUEMA ELECTRICO
ESQUEMA ELECTRICO
SCHAKELSCHEMA
ELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ
ELEKTRICKA SCHEMA
ELEKTRICKE SCHEMA
ELEKTRICNA SHEMA
ELEKTRICNA SHEMA
ELEKTRICNA SHEMA
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O T \
O
ITALIANO ENGLISH DEUTSCH FRANCAIS
L.T. Interruttore termico L.T. Thermalswitch I.T. Warmeschutzschalter L.T. Interrupteur thermique
M.S. Micro sicurezza M.S. Safety microswitch M.S. Sicherheitsschalter M.S. Micro de sécurité
L.G. Interruttore generale .G. Main power switch L.G. Hauptschalter LG. Interrupteur général
M  Motore M  Motor M  Motor M Moteur
ESPANOL PORTUGUES NEDERLANDS MAGYAR
I.T. Interruptor termico I.T. Interruptor termico I.T. Thermische schakelaar L.T. Hdkapcsold
M.S. Interruptor de suguridad M.S. Interruptor da suguranca M.S. Micro veiligheid M.S. Mikro biztositék
L.G. Interruptor general I.G. Interruptor principal .G. Hoofdschakelaar .G.  Fékapcsolo
M Motor M  Motor M  Motor M Motor
SLOVENCINA CESTINA SRPSKI HRVATSKI
LT Tepelnyvypinac LT.  Tepelny vypinaC LT.  Toplotniprekidag LT.  Toplotni prekidaé
MS.  BezpeCnostny mikrospinac | M.S.  BezpeCnostni mikrospinac| M.S.  Mikro sigurnost M.S. Mikro sigurnost
1.G. Hlavny vypina¢ I.G. Hlavni vypinac I.G.  Generalniprekidae I.G.  Generalniprekidaé
M Motor M Motor M Motor M Motor
SLOVENSKI
LT. Toplotno stikalo
MS. Mikrovarnostna naprava
1.G. Generalno stikalo
M Motor
112
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[EmTi)

40024 CASTEL SAN PIETRO TERME (BO) ITALIA
Via Salieri, 35 - z.i. Ca Bianca
Tel. +39-051/941866 Fax +39-051/6951332
E-Mail: infocom@femi.it
http://www.femi.it
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